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Schraub- und Montagetechnik zur Fertigungsoptimierung Drehmomentmesstechnik — Inhalt

Markenqualitat rundum
Seit 1987 sind wir alleiniger autorisierter Vertriebs- und @ MeBuhren
Servicepartner im deutschsprachigen Raum flir Dreh- ° " :
momentwerkzeuge und prifigerdte des global agle.  Eaemmnt fir kleinste Drehmomente ab 0.05 CNM ....ooveiiiiiiieii, 4
renden Branchenfiihrers Sturtevant Richmont (USA).
Zudem bieten wir Reparatur- und Kalibrierservice fiir alle SR-Kunden
Ubriger EU-L&nder.
’ o, e
1995 beginnt die Vertriebspartnerschaft mit dem bri- , Prlfgerate
tischen Drehmomentspezialisten Grane Electronics. — - 'd o o
KemKkompetanzen des 1971 geartindeten Unsmetmens N\ G fir Drehverschilsse @b 2 CNM ..o, 8
liegen in der patentierten Technik der rotierenden Dreh- "
momentsensoren flir Impulsschrauberpriifungen sowie in
QS-fahigen Drehmomentmessgeraten, digitalen Drehmoment-schiis-
seln und Schraubfallsimulatoren. PrUfgeréte
Serviceleistungen Ergénzend fiihren wir auch qualitativ hochwertige Dreh- fir Drehmoment-Schraubendreher bis 6 NmM ... 10
. ; momentprodukte des renommierten japanischen Herstel-
* Drehmomentwerkzeuge und ¢ Indwujuelle Vc')rfuhrung,l lers Tohnichi, der auf Losungen flr Kleinserien spezia-
E%—SchrﬁubSésFemek?er Prcr)]bemstallanon, Inbetrieb- lisiert ist. Von Anfang an auf Schraubenanzugskontrolle
in u§tr|e en [.).ltzlen CRRlS nanme ) ~ konzentriert, entwickelte Tohnichi 1951 seinen ersten Drehmoment- -
e Fundierte personliche * Expertierte Prifung, Kalibrie-  schliissel. Auch Tohnichi ist 1S0-9001 und 1SO-14001 zertifiziert. Prufgerate
Beratun rung und Reparatur . .. .
¢ g tne 7ep fiir Drehmomentschl(issel bis 800 NM .......v.vvvvveeveeeeerereereeeeeeeereereeeeenen 12
e Kompetente Betreuung e Fachkundige Wartung /
vor Ort Instandsetzung Kundenreferenzen (Auswahl)
o Effektive Anwenderschulung e e-Newsletter
FlVENTICSm @Bionorica’ @;ﬁl BOSCH DAIMLER PrUfgefétG
fur Drehschrauber/Impulsschrauber bis 30 NM ..., 11

Bedeutung der Piktogramme/Symbole .
mit Mikroprozessor / elektro- DlNEE D g lgant©

- gesz‘euen‘ DRAXLMAIER trailer achsen

neu im Katalog/Sortiment HYDRAULIK NORD»

H
m
=

QS Prifsysteme

mit drahtloser Signaliibertra- mit kabelgebundener Signal-

—
-

>

gung (F) .eﬁ libertragung KENDRION 2 fur Drehschrauber/Impulsschrauber bis 5000 NM .....ccoovvivviiiiiiieen, 16
. verwendet Funkstandard Q S— reEHULTE
YOI [ECE802.15.4 / Hilfsmittel / Zubehor / Setup ~ JOHN DEERE
(XBee Pro — kein Zigbee) ‘
entspricht den FCC-Regu-
F@ larien fiir Kommunikations- { ' mit Drehwinkelfunktion & rosenbauer \ @ Q S PrUf Sy steme
geréte MAROS 3
oatentechnisch vernetzbar / arbeitet in beiden Drehrich- 9 ;" 'I'- m. P . fur DrehmomentSChlussel bIS 2700 Nm ------------------------------------------------ 28
Ethernet-Schnittstelle tungen ' faﬂ ;
arbeitet nur in der angege- \ ¥ e :
ausgestattet mit USB-Port .' benen Drehrichtung (hier: V7 Vibracoustic WABGU ﬁTI" U
rechts)) IS RAU
verwendet Bluetooth-Stan- H mit Android Betriebssystem/ Ka“brlereln rIChtungen
dard IEEE 802.15.1 Plattform o . i i i
> Effiziente Schraubtechnik. elektronisch / mechanisch bis 2700 NM ........oooviiiiiiiiiicecc, 32
arbeitet im Batterie-/Akku-  Bmnnd  verwendet WLAN Funkstan-
betrieb Il oo IEEE 80217 » Kontrollierte Schraubergebnisse.
mit Protokoll/Report- mit CE-Kennzeichnung - .
Funktion geméB EU-Verordnung > Lean Production. Prif-Software
entspricht Gefahrstoff- .I! l geeignet fiir digitalisierte » Service. Qualitat. Kompetenz. Werkzeugverwaltung, Datenmanagement ............................................. 34
Richtlinie 2011/65/EU Fertigung (Industrie 4.0)
ZEMO ZEMO
auf unserer auf unserer
www.zemo-toaols.de Website. Website. www.zemo-tools.de
24/7. 24/7.
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. Made in
Japan

Drehmoment-Messuhr — ATG

Abb.. ATG mit #322

» Messgenauigkeit + 2%.

P Geeignet flir Messungen in beiden Dreh-
richtungen — rechts/links.

> Skalierung reicht 270 Grad je Seite, ein
Uberlastschutz ist eingebaut.

» StandardmaBig Aluminiumgehause und
Vollstahlfutter (#321).

» Seitlicher Schleppzeiger gewéhrt exaktes
Ablesen.*

P Lieferung in stabiler Safebox inkl. riick-
flhrbarem Werkskalibrierzertifikat.

ATG (cN-m)
Modell (SI) *

Messbereich
cN'm
ATGO45CN  T251001 0.05-0.45 0.01
ATGO9CN 1251004
ATGO9CN-S  T251004-S
ATG1.5CN T251007

01-09 0.02

ATG150N-S  Tostoozs 02T 1P 002
ATG3CN 7251010
aecN-s  Testonos 0o %0 009
ATGECN 7251013
ATeeON-s  Tostoizs 08760 0
ATG12CN 7251016
ATG12CN-S  T251016-S 10-12 02
ATG24CN  T251019

3.0-24 05

ATG24CN-S  T251019-S

Drebackenfutter

\

Seitenschleppzeiger /

v

o

Zum Priifen kleinster Drehmo-
mente in Labor und Fertigung

|deal zum Messen, Priifen und Anziehen von
sehr kleinen Drehmomenten.

Die groBe analoge Skalenuhr und die seitliche
Schleppzeigeranzeige am Gehduse (auBer bei
ATGO45CN und ATGO6Z) gewahren ein ex-
aktes Ablesen der Messwerte aus verschie-
denen Arbeitspositionen. Modelle mit der
Endung -S haben einen zusétzlichen Schlepp-
zeiger im oberen Display.

Es bestehen vielféltige Einsatzmdglichkeiten.
Die ATG Messuhren sind auch fiir Gberrat-
schende Objekte geeignet oder bspw. zum
Messen des Drehmoments bei kieferorthopa-
dischen Federn, u.v.a.m.

ATG Messuhren werden standardmaBig mit
Sl-Skale (cN-m) angeboten, sind auf Anfrage
aber auch in imperialer (ozf-in) oder metri-
scher (gf-cm) Einheit erhdltlich.

ATG (0zf-in)

90 435 1-6.5 ATG06Z T251003

90 435 1-65 ATG1.57 T251006

ATG1.5Z-S T251006-S

9 435 165 ATG2.47 1251009

ATG2.4Z-S T251009-S

ATG4.52 1251012

%0 R ATG4.5Z-S T251012-S

ATG9Z 1251015
90 435 1-6.5
ATG9Z-S T251015-S
90 435  1-65 ATG18Z 1251018
’ ' ATG18Z-S T251018-S
ATG36Z T251021

0 435 85 iresezs 72510218

Kunststoff-Futter #322

Optionen INFO

O Kunststoff-Futter (#322) fiir ATG.
O Metrische Skale (gf-cm) auf Anfrage.
O Kalibrierkit ATGTCL24CN.

Hinweis [ INFO |

Beim Messen mit dem ATG/BTG (-S) ist darauf
Zu achten, dass mindestens 10 mm des zu
messenden Objekts in das Futter eingespannt
werden.

Vollstahl-Futter #321

Messbereich

ozfin
0.06 - 0.6 0.01 90 435 1-6.5

02-15 0.02 90 435 1-6.5

03-24 0.05 90 435 1-6.5

05-45 0.1 90 435 1-6.5

1.0-9.0 0.2 90 435 1-6.5

2.0-18 0.5 90 43.5 1-6.5

4.0-36 0.5 90 435 1-6.5

ZEMO

www.zemo-tools.de

* Modelle mit Endung -S haben eine zusétzliche Schleppzeigeranzeige im oberen Display; auBer
bei ATGO45CN und ATGO6Z: diese bendtigen nur ein sehr kleines Drehmoment, daher kein seit-
licher Schleppzeiger und auch keine Option fiir den oberen Schleppzeiger verfiigbar. Website.

Weitere Infos
auf unserer

4 ZEMO Vertriebs GmbH e Ausschlager Weg 41 e 20537 Hamburg e Deutschland
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. Made in
Japan

P Messgenauigkeit + 2%.

» Geeignet flir Messungen in beiden Dreh-
richtungen — rechts/links.

P Skalierung reicht 270 Grad je Seite, ein
Uberlastschutz ist eingebaut.

» Ausgestattet mit Aluminiumgehduse und
Vollstahl-Dreibackenfutter.

» Seitlicher Schleppzeiger gewéhrt exaktes
Ablesen.

P Lieferung in stabiler Safebox inkl. riick-
fuhrbarem Werkskalibrierzertifikat.

BTG (cN-m)

Modell (SI) * Messbereich

cN-m

BTG15CN 1251052

BTGI5CN-S  T251052-S 2-15 02
BTG24CN 7251055
BTG24CN-S  T251055-S 8- 05
BTG36CN 7251058
BTG36CN-S  T251058-S 4-36 05
BTG6OCN 7251061
BTG6OCN-S  T251061-S 6-60 10
BTGIOCN 7251064
BIGOOCN-S  Tostoea-s 0 %0 10
BTGI50CN  T251067

20 - 150 2.0

BTG150CN-S  T251067-S

v

Drebackenfutter

o

\

Seitenschleppzeiger /

Zum Priifen kleiner Drehmomente ) INFO |
in Labor und Fertigung Optionen

. . O Metrische Skale (kgf-cm) auf Anfrage.
Ideal zum Messen, Priifen und Anziehen von O Kalibrierkit BTGTCL150CN
sehr kleinen Drehmomenten. Aibne ’

Die groBe analoge Skalenuhr und die seitliche - -
Schleppzeigeranzeige am Gehduse gewidh-  Hinweis [ INFO |
ren ein exaktes Ablesen der Messwerte aus  Beim Messen mit dem ATG/BTG (-S) ist darauf
verschiedenen  Arbeitspositionen. Modelle  zu achten, dass mindestens 10 mm des zu

mit der Endung -S haben eine zusatzlichen messenden Objekts in das Futter eingespannt
Schleppzeiger im oberen Display. werden.

Es bestehen vielféltige Einsatzmdglichkeiten.
Die BTG Messuhren sind auch fiir iberrat-
schende Objekte geeignet oder bspw. zum
Messen des Drehmoments bei kieferorthopé-
dischen Federn.

BTG Messuhren werden standardméaBig mit
Sl-Skale (cN-m) angeboten, sind auf Anfrage
aber auch in imperialer (0zf-in, Ibf-in) oder me-
trischer (kgf-cm) Einheit erhaltlich.

BTG (ozf-in)

Messbereich

ozfin
BTG60Z-S T251050-S 6 - 60 1 118 642 1-85
BTG120Z-S T251051-S 10 - 120 2 18 642 1-85

18 642 185

18 642 185

BTG (Ibf-in)

118 642 1-85 il Messbereich

Ibf-in
1.5BTG-A-S  T251054-S 01-15 0.02 18 642 185
2.4BTG-A-S  T251057-S 03-24 0.02 18 642 1-85
3.6BTG-A-S  T251060-S 0.4-36 0.05 18 642 1-85
6BTG-A-S T251063-S 06-6 01 18 642 185
9BTG-A-S T251066-S 1-9 0.1 18 642 1-85
15BTG-A-S T251069-S 2= 18 0.2 18 642 1-85

18 642 185

118 642 185

18 642 185

E : E Weitere Infos * Modelle mit Endung -S haben eine zusétzliche Schleppzeigeranzeige im oberen Display.

auf unserer
Website.
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Drehmoment-Messuhr — ATGE

» Messgenauigkeit: + 2%
(auf 1 Digit gerundet).

» Bidirektionale Messung — rechts/links.

» 7-Segment-LCD: Einheit, Batterie-
ladezustand, Richtung, Zahler 3-stellig,
Drehmomentwert 4-stellig.

» 2 Messmodi: Spitzenwert, Mitlauf.

» Aluminum-Abdeckung und schliissel-
loses 3-Backen-Stahlfutter.

> Physikalischer Stopper verhindert verse-
hentliche Uberbelastung.

» Speicher fir 999 Messungen, Statistik-
funktion (Max/Min/Mittel).

» Lithium-Knopfzelle ermdglicht bis zu 10
Stunden Dauerbetrieb.

» Mini-USB Schnittstelle fiir Datentransfer
zum Computer.

Die Lieferung erfolgt in einer Stabilen
Schutzbox inkl. riickfiihrbarem Werkskali-
brierzertifikat (ISO/JCSS), Bedienungsanlei-
tung und Lithium-Knopizelle CR-2450.

Greifbarer Durchm,
®d

Spannfutterhalter

Anzeige

Digitale Messuhr mit herausziehbarem Display

Ideal flir das Messen sehr kleiner Drehmomente, z.B. an drehenden
Objekten,  Klick-Drehmomenten von Prézisionsmaschinen, elek-
tronischen Gerdten und verschiedenen Montagekomponenten. Die
herausziehbare Digitalanzeige ermoglicht ein komfortables Ablesen
der Messwerte in verschiedenen Arbeitspositionen: handgefiihrt, als
Tischgerat und/oder mit optionaler Spannvorrichtung.

Das Digitaldisplay lasst sich einfach aus dem Gehaduse schieben und
ist mittels Spiralkabel befestigt. In Kombination mit dem optionalen
Befestigungsstand #808 kann die Messuhr stationdr fixiert werden,
was beispielsweise das Priifen von kleinen Drehmoment-Schrauben-
drehern erleichtert.

Es bestehen vielfaltige Einsatzmdglichkeiten. ATGE Messuhren sind
auch fiir drehende Objekte geeignet, z.B. flir Kleinmotoren, Encoder,
Potentiometer u.&.

Optionale Komponenten

O Tisch-MeBstand #808.

O Objekt-Klemmvorrichtung #800, fiir Durchmesser 10-58 mm.
O USB-Kabel #384, Data Receiver Software.*

O AC-Netzadapter BA-7 (erfordert Kabel #384).

O Kunststoff-Futter #322.

O Kalibrieradapter #806.

O Kalibrier-Set ATGTCL24CN.

"’ TOHNICHI
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P Messgenauigkeit: + 2%
(auf 1 Digit gerundet).

> Bidirektionale Messung — rechts/links.

> Physikalischgr Stopper verhindert ver-
sehentliche Uberbelastung.

» Speicher flir 999 Messungen, Statistik-
funktion (Max/Min/Mittel).

» Lithium-Batterie gewahrt bis zu 10 Stun-
den Dauerbetrieb.

» Mini-USB Schnittstelle fir Datentransfer
zum Computer.

» 4 Einheiten: cN-m, kgf-cm, ozf-in, Ibfin.

Optionale Komponenten L&A

O Tisch-MeBstand #809.

O Objekt-Klemmvorrichtung #800,
fiir Durchmesser 10-58 mm.

O USB-Kabel #384,
Data Receiver Software.*

O AC-Netzadapter BA-7
(erfordert Kabel #384).

O Kalibrier-Set BTGTCL150CN.

Digitale Messuhr mit ausklappbarem LC-Display

Ideal fiir die Drehmomentmessung bei Prézisionsmaschinen, elektro-
nischen Gerdten und verschiedenen Montagekomponenten. Die aus-
klappbare Digitalanzeige erlaubt ein komfortables Ablesen der Mess-
werte in verschiedenen Arbeitspositionen.

Es bestehen vielfdltige Einsatzmdglichkeiten. Die BTGE Messuhren
sind auch fiir drehende Objekte geeignet oder bspw. zum Messen
des Drehmoments bei kieferorthopédischen Federn. In Kombination
mit dem optionalen Tisch-MeBstand (#809) kann die Messuhr fixiert
werden, was z. B. das Priifen von Drehmomentschraubendrehern er-
leichtert.

BTGE Messuhren werden standardmaBig auf SI-Messeinheit (CN-m)
kalibriert, sind optional aber auch mit Kalibrierung in englischer (Ibf-in,
ozf-in) oder metrischer Einheit (kgf-cm) erhaltlich.

Die Lieferung erfolgt in einer stabilen Schutzbox inkl. riickfiihrbarem
Werkskalibrierzertifikat (ISO/JCSS), Bedienungsanleitung und Lithi-
um-Knopfzelle CR-2450.

#BA-7

ATGE-G
Best.-Nr. Drehmoment-Messbereich Abmessungen Spann- BTGE-G
futter Best.-Nr. Drehmoment-Messbhereich Abmessungen Spann-
mm cN'm ozfin Ibf-in L futter

ATGEO5CN-G T251100 0.001 10 - 50 0.1 015-07 0.001 120 0.31 Min - Max 1 Digit Min - Max 1 Digit Min - Max 1 Digit mm mm
ATGE1CN-G 1251101 0.2-1 0.001 20 - 100 01 03-14 0.001 120 0.31 BTGE10CN-G T251120 2-10 0.01 3-14 0.01 0.2-0.88 0.001 130 75 1-85 0.65
ATGE2CN-G T251102 04-2 0.002 40 - 200 0.2 06-28 0.002 120 0.31 BTGE20CN-G T251121 4-20 0.02 6-28 0.02 04-1.7 0.002 130 75 1-8.5 0.65
ATGE5CN-G 1251103 =15 0.005 100 - 500 0.5 15-7 0.005 120 0.31 BTGE50CN-G T251122 10 - 50 0.05 15-70 0.05 1-44 0.005 130 75 1-85 0.65
ATGE10CN-G T251104 2-10 0.01 200 - 1000 1 3-14 0.01 120 0.31 BTGE100CN-G ~ T251123 20-100 0.1 30-140 0.1 2-88 0.01 130 75 10=1815 0.65
ATGE20CN-G 1251105 4-20 0.02 400 - 2000 2 6-28 0.02 120 0.31 BTGE200CN-G ~ T251124 40-200 0.1 60 - 280 0.2 4-17 0.02 130 75 1-85 0.65

*DiRev (Data Receiver) ist ein kabelgebundenes Dateneingabetool, das die Verwaltung
von Excel®-Daten erleichtert und kostenlos heruntergeladen werden kann.
Excel® ist eine eingetragene Marke der Microsoft® Corporation.

* DtRev (Data Receiver) ist ein kabelgebundenes Dateneingabetool, das die Verwaltung
von Excel®-Daten erleichtert und kostenlos heruntergeladen werden kann.
Excel® ist eine eingetragene Marke der Microsoft® Corporation.

Weitere Infos
auf unserer
Website.

Weitere Infos E

auf unserer
Website.
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Drehmoment-Priifg

Abb.: CapStar

cclDIW00Q]

- T Lt

-

Elektronisches Drehverschluss-Priifgerat

Das neue CapStar Drehverschlusspriifgerdt ist ein einfaches und
leicht zu bedienendes digitales Drenmomentpriifgerét, das speziell fir
Anwendungen in der Pharma-, Lebensmittel- und Getrénkeindustrie
und vielen anderen entwickelt wurde.

Durch die Messung des Drehmoments kann das CapStar sicherstellen,
dass an einer Vielzahl von Verschliissen, wie z. B. auf medizinischen
oder kosmetischen Behaltnissen, Getrankeflaschen oder Lebensmit-
telgldsern usw., das richtige MaB an Spannung vorhanden ist. Mit
dem ubersichtlichen Display des CapStar und den leicht ablesbaren
Drehmomentergebnissen kénnen Bedienende die Produktionsqualitét
garantieren und gleichzeitig sicherstellen, dass der Inhalt — der poten-
ziell schadlich sein kénnte — versiegelt und gesichert bleibt.

Das CapStar tragt dazu bei, die Sicherheit von Produkten zu gewahr-
leisten, Leckagen zu verhindern und die mit diesen Produkten verbun-
denen ergonomischen Probleme zu reduzieren, ohne Kompromisse
bei Sicherheit, Qualitat oder Frische einzugehen.

Fir ein optimales Energiemanagement schaltet das CapStar automa-
tisch auf die Stromquelle mit der hdchsten Spannung, um die Bat-
teriestandzeit zu verlangern, und bietet andererseits die Mdglichkeit,
das Gerat mitzunehmen und den Stecker zu ziehen, um nahtlos auf
Batteriestrom zu arbeiten.

P Prézise digitale Messung des Drehmoments beim Losen von
Flaschendeckel/Drehverschluss (Sigma, Mittelwert und Bereich).

P Messgenauigkeit + 0.25% des Skalenendwertes.
» Automatisches Erkennen der Drehrichtung (rechts/links).

» Stark, langlebig und robust
— perfekt fiir Produktions-, QS- und Priifumgebungen.

» Integrierter Drehmomentsensor
— je nach Modell 2 Nm, 4 Nm oder 6 Nm.

P Ringspeicher fir 999 Messwerte mit Datums- und Zeitstempel
flir vollstdndige Riickverfolgbarkeit.

» Einfacher Download aller Messwerte auf einen PC
via Micro-USB-Port.

» Energiesparendes und klar lesbares OLED Display.
» 3-farbige LED-Anzeige des Drehmomentstatus.
» Tropfwassergeschiitzt (IP45).

» Schaltet automatisch auf die Stromquelle mit der hochsten
Spannung um (Netz/USB/Batterie).

Lieferung inkl. Objekt-Klemmvorrichtung, 2 Alkaline-Runadzellen
Typ C (,Baby’), Original-Betriebsanleitung & deutsche Ubersetzung,
sowie riickfiihrbarem Werkskalibrierzertifikat (UKAS).

CapStar

kg
2 Nm CapStar RSCS2-0002-CRXXXX (718361 28 - 283 1.8-18 20 - 200 02-2 3.0
4 Nm CapStar RSCS2-0004-CRXXXX (718351 57 - 566 3.5-35 40 - 400 04-4 3.0
6 Nm CapStar RSCS2-0006-CRXXXX C718371 85 - 849 53-53 60 - 600 06-6 3.0

Optionale Komponenten

Long Pegs BT-479-1-0 C718314
5V DC Power Adapter RSXXA-0000-CRPXXX C718XXX

Verldngerte Klemmhalter fiir hohe Behéltnisse
Netzteil (keine Ladefunktion) 5 Volt DC

ZEMO

www.zemo-tools.de

* Ein Drehmomentpriifmittel sollte so gewéhlt werden, dass es vorwiegend Weitere Infos E E
im mittleren Leistungsbereich eingesetzt wird. Miisste man regelmabig 1
nahe der max. Belastbarkeit arbeiten, wére ein groBeres Modell ratsamer. Website

auf unserer
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Drehmoment-Prifgerat — TM

Abb.: 2TM400CN

Serie 2TM L

Drehverschluss-Prifgerat mit Analoganzeige

Geeignet zum Uberpriifen des Anzugsmoments von Flaschenver-
schilissen, aber auch fir Anlaufmoment, Federkraft oder Verwin-
dungstest, usw.

Das TM Priifgerat ist mit 4 Objekthaltern ausgestattet, welche je nach
Form des Objekts in der Position angepasst werden kdnnen und es
wahrend des Priifvorgangs fest einspannen.

Da keine Notwendigkeit besteht, das Priifgerét auf dem Tisch zu ver-
schrauben, unterstiitzt es mobilen Einsatz. Mit der optional erhélt-
lichen Kalibrierausriistung kann das Priifgerdt bei Bedarf vor Ort vom
Betreiber selbst kalibriert werden.

Die Gerate mit ,-S" in der Modellbezeichnung sind mit einem Schlepp-
zeiger ausgestattet, welcher das hdchste Drehmoment erfasst und
anzeigt.

Lieferung inkl. Bedienungsanleitung und riickfiinrbarem Werks-Kali-
brierzertifikat.

"’ TOHNICHI

Die zwei orangefarbenen Nadeln sind Schleppzeiger.

» Bidirektionale Messung — rechts oder links.

» Max. Anzeigeabweichung + 2%.

» Modelle -S mit Schleppzeiger zur Anzeige des Spitzenwertes.

» Klemmvorrichtung mit 4 positionierbaren Objekthaltern.

» Schrég gestelltes Display mit groBer Skale fir leichtes Ablesen.
» Ergonomisches Design und benutzerfreundliche Farbgestaltung.

Optionen [ INFO |

O Englische Skale (Ibfin) auf Anfrage.
O SI-Modelle (mN-m, ¢N-m) auch ohne Schleppzeiger erhéltlich.

4TM (mN-m)
O Kalibrierkit 2TMTCL fiir Modellreihe 2TM.
O Kalibrierkit STMTCL fiir Modellreihen 3TM / 4TM.
ATM10MN-S  T251220-S 1-10 0.2 14-90 17-85 3
4TM15MN-S  T251223-S 15-15 0.5 14-90 17-85 &
4TM25MN-S  T251226-S 25-25 0.5 14-90 17-85 3
4TM50MN-S  T251229-S 5-50 1 1490 17-85 3 2TM (cN-m)
4TM75MN-S  T251232-S 8-75 2 14-90 17-85 3
3TM (cN-m) 2TM100CN-S T251250-S 10 - 100 2 20-154 20-140 105
2TM150CN-S T251253-S 20 -150 2 20-154 20-140 10.5
2TM200CN-S T251256-S 30 - 200 5 20-154 20-140 10.5
3TM10CN-S  T251235-S 1-10 0.2 14-90 17-85 3 2TM300CN-S T251259-S 30 - 300 ) 20-154 20-140 10.5
3TM15CN-S  T251238-S 15-15 0.5 14-90 17-85 & 2TM400CN-S T251262-S 40 -400 5 20-154 20-140 10.5
3TM25CN-S  T251241-S 25-25 0.5 14-90 17-85 3 2TM500CN-S T251265-S 50 - 500 10  20-154 20-140 10.5
3TM50CN-S  T251244-S 5-50 1 14-90 17-85 & 2TM600CN-S T251268-S 60 - 600 10 20-154 20-140 10.5
3TM75CN-S  T251247-S 8-75 2 14-90 17-85 3 2TM750CN-S  T251271-S 80 - 750 10  20-154 20-140 10.5
Weitere Infos Z E M ( )
auf unserer
Website. www.zemao-tools.de
24/7.
MAIL: info@zemo-tools.de e PHONE: +49 (0)40 303989100  WEB: www.zemo-tools.de 9




"’ TOHNICHI

Drehmoment-Prifgerat — TME2

Made in

Japan

"’ TOHNICHI

Drehmoment-Prifgerat — TDT3-G

Made in

Japan

e 3TME ~—r=——L— =

Leved ed 2

o] | - ]

>

>

Bidirektionale Messung —
rechts oder links.
Messmodi: Spitzenwert
(Peak), Mitlauf (Track).

Optionen

@)

@)

PC-Kabel/Druckerkabel
D-Sub 9-Pin #383.

Data Receiver Software.”

Abb.: TDTEOCN3 mit STA

Abb.: EPP16M3

Abb.: TDT3 mit LTA

¢

Abb.: BA-6

» Messgenauigkeit: O Protokoll-Thermodrucker o -
+1% + 1 digit. EPP16M3. Optimiert fur Drehmoment-Schraubendreher » Bidirektionale Messung Optionen [INFO |
b Statistik: Probenahme. Max O Rollenpapier #1408, Eine spezielle Belastungseinrichtung eliminiert visuelle Ablesefehler ~ — rechts / links. O PC-Kabel D-Sub 9-Pin #383.
Min. Mittel. Variationsberelch O Li-Po Akkupack #8P-100-4 und sorgt fiir gleichbleibende Messbedingungen. Menschliche Ein-  » Messmodi: Spitzenwert OB T —

. ' - ' : fli f das Aufbringen der Anzugsmomente werden unterbunden. i ) )
ST Standardabialchung. © Kallbrerkit THTCL Dl'J:sSeesa:o:hZSen: 2 Prg' igedr?a't ist ;J[ngt'sm'Zrte treKa(Ia'b(:?er ungje :rllJ E;jrih > :\;eak)! M'“?U; ('IraCk)l e e
o » Klemmvorrichtung mit 4 posi- O Modelle fiir englische (0zfin/ ' ue rruigerat ISt optimiert zur faiibrierung v ; essgenauigkeit: Drehmomentschraubendreher

Digitaler Drehmomentmesser g P ] il moment-Schraubendrehern. Unter Verwendung der optionalen Be- + 1% + 1 digit. mit Direktanzeige (z.B. FTD,

Ibf-in) oder metrische (gf-cm/
kgf-cm) Einheit auf Anfrage.

tionierbaren Objekthaltern.

mit Datenverarbeitungsfunktion . ,
» Neigungsverstellbares Display

Geeignet zum Uberpriifen des Anzugsdrehmoments von Flaschen-/

lastungseinrichtung TDTLA kdnnen auch Drehmomentschliissel von >
kleiner Kapazitét kalibriert werden.

Oberer/Unterer Grenzwert; STC u.d.).

10 Einstellungen. O Belastungseinrichtung TDTLA3

Drehverschltissen, aber auch fir Anlaufmoment, Federkraft oder Ver- mit grOBer"Anzlelge. Der breite Messbereich ist fir verschiedene Arten von Drehmoment- ), A\ to_Nullkorrektur zum Kalibrieren von kleinen
windungstest, usw. P Speicher fir bis zu'99 Mess- schraubern anwendbar. Das Gerat verfiigt (iber eine Pass/Fail(i0/ — M v Drehmomentschliisseln (1/47).
Das TME Priifgerst ist mit 4 Objekthaltern ausgestattet, welche je werte. - NiO)-Bewertungsfunktion. Die Bewertungsergebnisse werden in drei ﬁ/lti?::asl\tl:/ért 20T, DS, L O Protokoll-Thermodrucker
nach Form des Objekts in der Position angepasst werden konnen und > RS232C Port fir serielle Farben (weiB/rot/blau) angezeigt, damit das Ergebnis leicht zu erken- SWeT EPP16M3.
es wahrend des Priifvorgangs fest einspannen. Da keine Notwendig- ~ Datenausgabe. nen ist. » Speicher flr 1000 Messwerte o Druckerkabel #382.
keit besteht, das Priifgerat auf dem Tisch zu verschrauben, unter- P Betriebsumgebung: 0-40°C, _ (99 im M99 Modus). O Li-Po Akkupack BP-100-4.
stiitzt es mobilen Einsatz. nicht-kondensierend. Lieferumfang » RS232C (kompatibel), USB O Kalibrierkit TDTCLEOCN bzw.
Das in der Neigung verstellbare Display mit einem groBen fluoreszie-  » Stromversorgung: AC100- /20 - * Prifgerét TDT3 (B-Typ) serielle Verbindung TDTCLE0OCN.
renden Anzeigefeld gewéhrleistet eine bessere Sichtbarkeit. Mit der 240 Volt £10% / 50-60 Hz o AC-Netzadapter BA-6 zum Drucker / PC. O PC-Software ,DFS" zur Daten-
optional erhéltlichen Kalibrierausriistung kann das Priifgerét bei Be- (autom. Umschaltung). e Belastungseinrichtung STA fir ausldsende/auskuppelnde » Statusanzeige in 3 Farben. archivierung.
darf vor Ort vom Betreiber selbst kalibriert werden. » Energieverbrauch: < 5 W. Drehmomentschraubendreher (z.B. LTD, RTD u.4.)
Gespeicherte Daten konnen Uber einen RS232C Ausgang (serienmd-  p Lieferung inkl. Netzteil BA-4, e Klemmenblock w
i i iy " q rirrfaurcnmesser mm - -
Big) auf einen PC oqler‘Druc.ker ubgrtragen Werden. Eln Ar!falogaus- Klemmhalter, Stiitzplatte (bei « Bedienungsanleitung (engl) e | 105 o1 -
gang (ca. =4 V) ermdglicht die Verbindung mit Recordern u.&. 2TME), Bedienungsanleitung o - y Griffhéhe :
. ' o Riickfiihrb. Werkskalibrierzertifikat (ISO/JCSS) BitS  H2 80 286 -
Kalibrierzertifikat. mm .
Abb.: BA-4 BitL  H3 = 154 -
4kt. Eingang Zoll - - 1/4

Nutzldnge mm = =

3TME 2TME
Modell (SI) Messbereich | Teilung Modell (SI) Messbereich | Teilung TDT3-G

Modell Drehmoment-Messbereich Antrieb | Gewicht
3TME10CN2  T251300 2-10 0,01 14-90 17-85 35 2TME200CN2 7251312 40 - 200 02 20-154 20-140 12 : 6kt
3TME20CN2  T251303 4-20 0,02 1490 17-85 35 2TME500CN2  T251315 100 - 500 0,5 20-154 20-140 12 Zoll kg
3TME50CN2  T251306 10 - 50 0,05 14-90 17-85 3,5 2TME1000CN2 T251318 200 - 1000 1 20-154 20-140 12 TDT60CN3-G 1252001 2-60 0,005 3-80 0,005 0,2-5 0,0005 02-6 0,0005 1/4 11
3TME100CN2  T251309 20 - 100 01 14-90 17-85 35 2TME2000CN2 7251321 400 - 2000 2 20-154 20-140 12 TDT600CN3-G  T252002 20 - 600 0,05 30 - 800 0,05 2-50 0,005 2-60 0,005 1/4

* DtRev (Data Receiver) ist ein kabelgebundenes Dateneingabetool, das die Verwaltung
von Excel®-Daten erleichtert und kostenlos heruntergeladen werden kann.
Excel® ist eine eingetragene Marke der Microsoft® Corporation.

*DtRev (Data Receiver) ist ein kabelgebundenes Dateneingabetool, das die Verwaltung
von Excel®-Daten erleichtert und kostenlos heruntergeladen werden kann.
Excel® ist eine eingetragene Marke der Microsoft® Corporation.

Weitere Infos
auf unserer
Website.

Weitere Infos
auf unserer
Website.
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Horizontale Bauform
der vier kleinen
Modelle

Hochpraziser Tester mit Fehleriiberwachung

Ideal geeignet sowohl fiir Stichprobenpriifungen als auch tégliche
Routinekontrollen fir alle géngigen Drehmomentwerkzeug-Typen,
seien es nun Klick- oder Slipper-Drehmomentschllissel, Drehmoment-
schraubendreher oder gar (nicht-schlagende) ,,Power-Tools".

Das neue Torg-Tronics 2 bringt Ihr Qualitdtsmanagement auf einen

Vertikale Bauform der
vier groBen Modelle

» 4 Messmodi: Mitlauf, Spitze, Klick, Kraft
schrauber (Power Tool).

» Power-Tool Modus mit zehn Filtern fiir
Abschaltdreh- und Impulsschrauber.

» Messung sowohl im Rechts- als auch im
Linkslauf.

@ Toro-Tronic

Optional: Torque Tool

neuen Level. Es ist das erste Gerét seiner Klasse, das Bediener und ), 6_ialige numerische Anzeige mit FlieB- Manager Softuare.
Supervisor informiert, falls die Kapazitit des Gerdtes Uberschritten v .

wurde. Was niitzt die Prifung von Drehmomentwerkzeugen, wenn o , ; -

man nicht weiB, ob das Testgerat seine Speifikation einhélt? Das l;ﬂoegl)s/ggnal:égkenﬁtOE% (innerhalb 10- P ,b‘\-.
Torg-Tronics 2 erfilllt jetzt diese seit langem bestehende Herausfor- o der Kapazitay). il
derung. » Erfiillt oder tbertrifft ASME B107.300- -

Das Torg-Tronics 2 sichert Ihre Fehlererkennungs-Strategie ab, indem
es Sie wissen ldsst, wenn das Gerat zu 120% der Kapazitat oder mehr
belastet wurde und mdglicherweise auBer Toleranz ist. Eine gut sicht-
bare LED blinkt rot, um auf das Problem aufmerksam zu machen.
Zudem erscheint im Display eine Meldung, dass das Gerdt (ber Ka-
pazitdt belastet wurde.

Die Report-Funktion kennzeichnet alle zwischen Uberlast und Reset
durchgefihrten Prifvorgdnge. Jeder Aspekt des Drehmomentwerk-
zeug-Priifprozesses wurde entwickelt flr fehlersichere Spezifikati-
onen, um Ihre Qualitdt und Ihre Reputation zu schiitzen. Kennen Sie
ein anderes Drehmomentprifgerat auf dem Markt, das dies bietet?

Torg-Tronics 2°

2010, ASME B107.4M, ISO 5393, ISO
1773, 1S0 1774-2 und EN ISO 6789.

» Wahlweise Netz- oder Akkubetrieb.
» Speicher fir bis zu 999 Datensatze,
Datenexport via RS232 Ausgang.

» Einfache Wand- bzw. Tischmontage

(Montagewinkel optional erhaltlich).

» Lieferung inkl. Universal-Netzadapter,
Kunststoff-Formbox, Schnellstart-Anlei-
tung und ISO/IEC 17025 Kalibrierzertifi-
kat.

Optional: Vierkant-Adap-
ter in diversen GréBen.

Optional: Schraubsimula-
toren (RDF) bis 340 Nm.

Made in

—
N mss |

| VeriTorg ~

Abb.: VT-80

Stationarer Tester mit schwenkbarem Display

Das lVeriTorq ermdglicht genaue und kostenglinstige Drehmoment-
schllissel-Priifungen im eigenen Hause — sowohl fiir GroBunterneh-
men als auch flir KMU. Es eignet sich zum Priifen handgezogener
Klickschliissel, “Slipper* und Drehmomentschraubendreher.
Werkzeugausfallzeiten werden verkirzt und machen das VeriTorq in
weniger als 2 Jahren bezahlt (ROI).

Wandeln Sie Aufwand in Profit — flinren Sie die Priifungen im eige-
nen Hause durch! Das VeriTorg ist kostenglnstig und so einfach zu
handhaben, dass es sogar an der Fertigungslinie beim Schichtbeginn
eingesetzt werden kann. Fir die Einrichtung des Gerétes benotigt man
ca. 15 Minuten. Etwa weitere 15 Minuten zum Erlernen der effizienten
Handhabung mit der einfachen 4-Tasten-Bedienung.

Das groBe LC-Display und die bi-axiale Schwenkbarkeit des Elektro-

nik-Moduls gewahren miheloses Ablesen, unabhéngig von der Werk-
zeugldnge oder der KérpergroBe der bedienenden Person.

Ein serieller Ausgang erlaubt den Datentransfer zum Computer zur
Archivierung oder weiteren Verarbeitung. Das VeriTorq ist zudem pro-
blemlos in ein existierendes Qualitatssystem integrierbar.

VeriTorq®
Modell Art.-Nr.

6VDC
Connector

On/Off Slide
Switch (On top)

Module
Adjustment
Locks (2)

Serial
Port

LCD
Display

U-Bracket

______.,.-—--""" 3
Mounting Screw

(Washer underneath blacket}-

U-Bracket

— Adjustment Lock

» 3 Messmodi: Mitlauf (Track), Spitzenwert
(Peak), Klickpunkt (Initial Peak).

» Messung im Rechts- / Linkslauf.

» Messgenauigkeit + 1%
(innerhalb 10-100% der Kapazitat).

» Erfiillt oder bertrifft ASME B107.29M
und DIN EN ISO 6789.

» Integrierter Montagewinkel flir vertikalen
oder horizontalen Einbau.

» Einfache 4-Tasten-Bedienung per Folien-
Drucktasten.

» Displaymodul in 2 Ebenen schwenkbar.
» Speicher fir 999 Messungen.
» Serieller Datenausgang RS232.

Inkl.: Universal Netzadap-
ter 120V oder 240V

Inkl.: Robuster Kunststoff-
koffer mit Schaumeinsatz

Lieferumfang

v Universal-Netzadapter
v Vierkant-Adapter (bei VT-80 bis VT-600)
v Kunststoffkoffer

v Serielles Kabel
v

Original-Bedienungsanleitung (engl.)
+ deutsche Ubersetzung

v Zertifikat des werkseigenen ISO/IEC 17025
akkreditierten Kalibrierlabors.

VT-80 und héher inkl.
Vierkant-Adapter

Optional / Ersatz:

R870776 = 1/4f x 3/8m
R870777 = 3/8f x 1/2m
R870778 = 1/2f x 3/4m

Drehmoment-Messbereich . . Vierkant-
240V 120V : N-m Ibf-in

Ibf-ft kgf-cm kgf-m Adapter

Drehmoment-Messbereich * Anzeigeschritte 6kt. Vierkant-
Ibfin Ibfft kgf-cm Ibfft | kgfem | N-m | Zzol Adapter
TT2-10i R10691 1-10 - 115-115 0.13-1.13 0.01 - 0.01 0.001 1/4m - -
TT2-50 i R10692 5-50 - 576-576 0.56 - 5.65 0.04 - 0.04 0.004 1/4m - -
TT2-1001i R10693 10-100 - 11.5-115 113-11.3 0.07 - 0.1 0.01 3/8m - -
TT2-300 i R10694 30 - 300 2.5-25 345-345 3.39-339 0.22 0.02 0.3 0.03 3/8m - -
TT2-80 R10695 96 - 960 8-80 110 - 1106 11-108 0.7 0.06 1 0.08 - 1/2 f 3/8x1/2
TT2-150 R10696 180 - 1800 15-150 207 - 2074 20 - 203 1 0.11 2 0.1 - 1/2 f 3/8x1/2
TT2-250 R10697 300-3000 25-250 345 - 3456 34 -339 2 0.18 3 0.3 - 3/4 f 1/2x3/4
TT2-600 R10698 720-7200 60-600 829 - 8295 81-813 5 0.4 6 0.6 - 3/4 f 1/2x3/4
* Ein Drehmomentpriifmittel sollte so gewéhlt werden, dass es vorwiegend Weitere Infos
ZE M ) im mittleren Leistungsbereich eingesetzt wird. Miisste man regelméaBig auf unserer
nahe der max. Belastbarkeit arbeiten, wére ein gréBeres Modell ratsamer. P
www.zemo-tools.de Website.
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VT-50 R10372 R10363 56-565 0.56-5.65 5-50 - 5.76 - 57.6 - 1/4m - -
VT-100 | R10373 R10364  113-1130 1.13-11.3 10 - 100 = 11.5-115 = 3/8m = =
VT-3001 R10374 R10365 339-3390 3.39-33.9  30-300 - 34.5 - 345 - 3/8m - -
VT-80 " R10375 R10366 11-108 = 8-80 = 11-1 = 1/2f 3/8 x 1/2
VT-150 " R10376 R10367 20-203 - 15-150 - 2-20 - 1/2f 3/8 x1/2
VT-250 " R10377 R10368 34 -339 = 25-250 = 3-34 = 3/4 1 1/2 x 3/4
VT-6002 R10378 R10369 81-813 - 60 - 600 - 8-83 - 3/4f 1/2 x 3/4
; Vlncl. 1/2” m Vkt auf 3/8” f Vkt Adapter.
E Iiir E th??;:;gfs 2 /'ng/. 3?4” m Vkt ZZ}‘ 32 f Vkt 35;52967/2 " m Vkt auf 3/8” f Vkt Aapter. 2 E M ( )

Website. Anmerkung: ,m" = male/ménnlich; ,f* = female/weiblich. . 7emo-tools. de

24/7.
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Drehmoment-Prufgerat — ReadStar TT

Abb.: RSTT-12

Abb.: Standard
Rundown Adapter

Abb.: Premium Joint-Kit

Digitaler Tester mit Impulszahlung

Das neue und verbesserte ReadStar TT Dreh-
momentpriifgerat von Crane Electronics ist
ideal flir die prazise Messung und Erfassung
der Drehmomentpriifdaten von Montage-
werkzeugen in Fertigung und Qualitatssiche-
rung.

Das einfache, leicht zu bedienende Priifgerat
besitzt einen integrierten Drehmomentauf-
nehmer und verfligt Uber vier verschiedene
Messmodi — Mitlauf, Spitzenwert, Impuls und
Klick. Das ReadStar TT kann als tragbares
Gerat verwendet oder mit den Montageschie-
nen dauerhaft befestigt werden.

Der weiterentwickelte und verbesserte Dreh-
momenttester verfligt iber ein groBeres und
klareres OLED-Display zum Anzeigen der
Messwerte und Ergebnisse. Die neu gestal-
tete, benutzerfreundliche Tastatur bietet ein
vertrautes Geflihl mit einfachen Funktions-
tasten zum raschen Wechseln zwischen Ar-
beitsmodus und Setup.

Der interne Speicher ermdglicht jetzt das Er-
fassen von bis zu 999 Messwerten, und der
neue Micro-USB-Port bietet eine universelle
Schnittstelle zum Drucken oder Exportieren
der Daten. Der neue Anschluss sorgt neben
der erweiterten Stromversorgungsoptionen

ReadStar TT

Bezeichnung

Modellcode

Optionale Komponenten — [LIZY

O 5 Vot Netzteil # RSXXA-0000-CRPXXX

O Standard-Joint-Kit # TAXXA-OONN-CR-
RAXX*

O Premium-Joint-Kit # TAXXA-0ONN-CRJIKXX*

O Ersatz-Bolt-Kit Standard # TAXXS-00NN-
CRRASX*

O Ersatz-Bolt-Kit Premium # TAXXS-00NN-
CRJKSX*

“Wo ,NN* im Produkicode steht, ersetzen Sie

dies durch die bendtigte Nm-GroBe, z.B. 01 =

INm, 04 = 4Nm, 12 = 12Nm und 30 = 30Nm.

mit der allgemeinen 5V-Stromversorgung und
der internen Batterieoption fiir zusatzliche
Mobilitat.

Fir ein optimales Energiemanagement schal-
tet das ReadStar TT automatisch auf die
Stromquelle mit der héchsten Spannung, um
die Batteriestandzeit zu verlangern, und bie-
tet zugleich die Mdoglichkeit, das Gerdt vom
Stromnetz zu trennen und mitzunehmen, um
nahtlos auf Batteriestrom zu arbeiten.

Das ReadStar TT wird mit einem integrierten
Drehmomentsensor und einem Standard-
Rundown-Adapter geliefert und ist in den
Bereichen 0.5 Nm, 1 Nm, 4 Nm, 12 Nm und
30 Nm erhdltlich. Ein Premium-Joint-Kit ist
optional erhaltlich.

» Messung in beiden Drehrichtungen.

» Messmodi Track, Peak, Click und Pulse.

» Messeinheiten: Nm, cNm, Ibft, Ibin, ozin,
kgem, kgm (je nach Modell).

» Messgenauigkeit + 0,25%
der Kapazitat (FSD).

» 3-farbige LED-Anzeige des Drehmoment-
status.

» Energiesparendes und klar lesbares
OLED-Display 79 x 21 mm.

» Speicher fiir 999 Messwerte mit Datum
und Uhrzeit.

» Statistik: Anzahl, Bereich, Mittelwert, Min,
Max und Standardabweichung.

» Einfacher Export aller Messwerte auf
einen PC via Micro-USB-Port.

» Schaltet automatisch zur Stromquelle mit
der hdchsten Spannung (Netz/USB/Batt).

» Schutzart IP45.

» Lieferung inkl. Standard Rundown Adap-
ter, Batterien LR14, Bedienungsanleitung,
riickflihrb. Werkskalibrierzertifikat.

Drehmoment-Messhereich * . Gewicht

ReadStar TT— 0,5 Nm
ReadStar TT—1 Nm
ReadStar TT—4 Nm
ReadStar TT — 12 Nm
ReadStar TT — 30 Nm

RSTT2-X0.5-CRXXXX

RSTT2-0001-CRXXXX
RSTT2-0004-CRXXXX
RSTT2-0012-CRXXXX
RSTT2-0030-CRXXXX

C718490 0,05-0,5 - 0,44-44 - - n.a.
C718491 01-1,0 = 0,88-8,8 = = n. a.
(718492 04-4,0 - 3,5-35 - - n. a.
(718493 1,2-12 = 10,6 - 106 = = n. a.
C718493 3,0-30 - 26,5 - 265 - - n.a.

ZEMO

www.zemo-tools.de

* Ein Drehmomentpriifmittel sollte so gewéhit werden, dass es vorwiegend

P . o . ) o Weitere Infos
im mittleren Leistungsbereich eingesetzt wird. Miisste man regelméBig nahe auf unserer
der max. Belastbarkeit arbeiten, wére ein groBeres Modell ratsamer. Website.
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Schrauber-Tester mit Impulszahler

Das YET von Yokota ist speziell ausgelegt zum
Priifen und Einstellen von Impulsschraubern.
Nichtschlagende  Winkelschrauber, Dreh-
schrauber und Ratschenschrauber konnen
ebenfalls gepriift werden.

Gemessen wird der erreichte Spitzenwert,
wahlbar im Rechts- oder Linkslauf. Das Mes-
sergebnis wird per LED angezeigt, ebenso die
gezéhlten Impulse.

Jedes Modell ist mit einem eingebauten Im-
pulszéhler ausgestattet zur besseren Kon-
trolle des Impulsschlagwerkes (nur fiir Im-
pulsschrauber). Weiters besitzen die YET
Priifgeréte einen parallelen Druckeranschluss
sowie eine serielle Computerschnittstelle.

Dies ermdglicht sowohl die simultane Proto-
kollierung als auch eine externe Datenspei-
cherung.

YET-Prifgerdte konnen bedingt auch zum
Testen von Schlagschraubern verwendet wer-
den — jedoch nur bis maximal 70% der jewei-
ligen Kapazitat des Priifgerates. Zudem darf
der Pulszéhler dabei nicht eingeschaltet wer-
den, da deren Schlagmoment nicht stabil ist.

» Spitzenwertmessung im Rechts- und
Linkslauf.

» Messeinheiten: Nm, cNm, mNm, kNm,
Ibfft, Ibfin, ozfin, kgfcm, kgfm.

» Max. Anzeigeabweichung + 0.5%
der Kapazitét (stat. Last).

» Messzeit einstellbar in Zehntelsekunden-
Schritten (max. 9,9 s).

» Einstellbare Auszeit mit LED Anzeige.
» GroBe Drehmoment-Anzeige.

P Integrierter Impulszéhler mit Anzeige.
» Serieller Ausgang RS232C D-Sub 25.
» Paralleler Druckerausgang (Centronics).
» Analogausgang flr Wellenmessung.

g YET-5001C
T i
$[| ] ]&, ') / @ e
e
7 O S
1) LED-Anzeige 5) Auszeit-Einsteller 10) Sicherung 14) Drucker-Ausgang 16) Vierkantaufnahme
2) Einschalter 6) Nullsteller 11) Sensor-Anschluss 15) Analog-Ausgang
3) Moduswéhler 7) Staubschutz-Abdeckg.  12) Gain-Justierung
4) Auszeit-Lampe 8) Impulszahl-Anzeige 13) RS232C Anschluss

YET

Best.-Nr. Drehmomentbereich * Graduierung Genauigkeit | 4kt. Gewicht (kg) Standard-Zubehor

N-m kgf-m N-m | kgf-m +=N'm Zoll Verst. | Sensor | 4kt. Bit | 4kt. Adapter
YET 501 C 420902 5-50 1-5 0.01 - 0.25 3/8 3.0 9.9 1x -
YET 1001 C " 420906 20 - 100 2-10 0.1 - 0.5 1/2 3.0 10.0 1x 3/8x1/2
YET 2001 C" 420915 50 - 200 5-20 0.1 - 1.0 12 3.0 10.0 - 3/8x1/2
YET 5001 C? 420925 100 - 500 10 - 50 0.2 — 2.5 3/4 3.0 22.7 — 1/2x3/4
YET 10001 C 420930 200 - 1000 20 - 100 1.0 - 5.0 1 3.0 22.7 - -
E E Weitere Infos *Der langegebene Bereich gilt nur'fUr Impuls- und W{pke/schrauber. Schlagschrauber diirfen Z E M ()
1 nur bis 70% der max. Belastbarkeit des Testers gepriift werden.

auf unserer

Website. U inkl. Vierkantadapter 1/2m x 3/8f 2 inkl. Vierkantadapter 3/4m x 1/2f

www.zemo-tools.de
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— TorqueStar

@ Lite

+ i

Messdatenkollektor

Die neue TorqueStar Datensammler-Serie
von Crane Electronics ist die jlingste Innova-
tion des bahnbrechenden Drehmomentmess-
systems.

Das TorqueStar Lite ist ideal fir Benutzer,
die ein schnelles und einfaches Plug-and-
Play-Produkt wiinschen mit der von der
Marke Crane Electronics garantierten zusatz-
lichen Prézision. Es bietet eine einfache und
benutzerfreundliche Lésung flr die Messung
und Erfassung von Drehmomentdaten.

Der klare und scharfe OLED-Bildschirm (s/w)
des TorqueStar Lite ermdglicht das Anzeigen
von Daten und Statistiken.

Stark, langlebig und robust — das TorqueStar
Lite ist perfekt geeignet fiir die Produktions-
umgebung. Einfaches Setup und einfache
Bedienung fiir eine klare und prazise Dreh-
momentmessung.

TorqueStar Lite
Modell

TorqueStar Lite C718480 . . .

BERON

Fiinf direkt anwahlbare Funktionstasten (Soft-
Keys) beschleunigen die einfache Bedienung
des TorqueStar Lite:

[Modus] — Auswahlen des ge-
wiinschten Mess-Algorithmus.

[Statistik] — Auswertung der gespei-
cherten Messergebnisse.

[Ansicht] — Schnelles Auflisten der
gesammelten Messdaten.

[Delete] — Loschen einzelner oder
aller Messdaten.

[Setup] — Konfigurieren der System-
und Anwendungseinstellungen.

Optionale Komponenten

O (718479 = Wechselakku

O (718486 = Externes Akkuladegeriét
O (718485 = Netzteil

O (718487 = Hartplastikkoffer

>

>

>

Messalgorithmen: Mitlauf, Spitzenwert,
Impuls, Klick.

Messeinheiten: Nm, cNm, mNm, kNm,
MNm, Ibfft, Ibfin, ozfin, kgfcm, kgfm.
Winkelanzeige auf 0.1 Grad, Abtastung
alle 1000 Mikrosekunden.

Automatische Sensorerkennung (Check-
Star/Stationary UTA, CheckStar Multi).

Messgenauigkeit + 0,25% des ange-
schlossenen Messmittels.

Grundstatistik: Zahlung, Spannweite,
Mittelwert, Min, Max, Varianz.

Dreifarbige LED-Anzeige des Drehmo-
mentstatus (HI/OK/ ), wahlweise auch
mit Buzzer-Signal.

Ringspeicher flir 999 Messungen.

Datenexport per AutoPrint Gber Micro-
USB Port.

Benutzertauschbarer Li-lon Akku mit
langer Laufzeit. Ladezeit ca. 3 Std via
USB oder 5V Universal-Ladegerat.

Konstruktion; Hochfester Spritzguss und
weiche Gummiumrandung. Robustes
internes Chassis (kann 1,8 m Fall (iber-
stehen). WeiBe OLED-Anzeige 79x21
mm. Einfach zu reinigende Tastatur mit
11 Tasten, davon 5 Soft-Keys fiir direkten
Funktionsaufruf.

25 Pin D-Sub Sensoreingang,
Stromanschluss 5V DC.

Betriebsumgebung: -20 bis 50°C, Luft-
feuchte 10-75% nicht-kondensierend.

Nullstabilitat: 0.01% FSD/ °C.
Schutzart: IP45.

Lieferung inkl. Akku, Schultergurt, Bedie-
nungsanleitung, Kalibrierzertifikat.

Herstellergarantie 12 Monate auf Teile

und Arbeit gegen fehlerhafte Verarbeitung
oder Material.

-—

anacs

Datenexport

ZEMO

www.zemo-tools.de

Weitere Infos E :|i|'
auf unserer !
Website. FI"
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Audit-Messgerat/Datenkollektor

Der TorqueStar Plus-Datensammler ist Teil der
jungsten innovativen Reihe von Drehmoment-
Datensammlern von Crane Electronics. Der Tor-
queStar Plus erweitert unser aktuelles Produkt-
portfolio um einen vollstandig tiberarbeiteten und
frisch aussehenden Drehmomentindikator und
Datensammler.

Mit einer Vielzahl an Messmodi, einer Reihe
grundlegender und erweiterter Statistiken, vi-
sueller grafischer Analyse, einem hochwertigen
hintergrundbeleuchteten Bildschirm und umfang-
reichem Speicher; Der TorqueStar Plus bietet
eine effektive LOosung fir Drehmomentmess-
anwendungen in Fertigungs-, Qualitdts- und
Priiftumgebungen.

Der einfache Meni- und Seitenaufbau ermdog-
licht eine rasche Navigation und unkomplizierte
Verwendung. Die klaren Werte und Messungen
in allen Messmodi verbessern das Benutzerer-
lebnis.

Der TorqueStar Pro ist der umfassendste und
vollstdndig ausgestattete Drehmomentanzeiger
und Datensammler der neuen TorqueStar-Reihe.
Er bietet alle Funktionen und Vorteile des Plus-
Modells, jedoch mit erweiterten Messmodi,
grafischer Analyse, Statistiken und Verbindungs-
maoglichkeiten.

TorqueStar Plus / Pro

Modell Messmodi / Algorithmen

TorqueStar Plus  C718481 . . . .
TorqueStar Pro  C718483 . . . .

Der TorqueStar Pro verfligt tber alle erhaltlichen
Messmodi, wodurch ein vollstdndiges Spektrum
an zu messenden und aufzuzeichnenden Daten
gegeben ist. Zudem bietet das Pro-Modell die
Maglichkeit, ,Jobs* und ,Runden” anzulegen,
spezifische vordefinierte Anziehanforderungen
flr eine Abfolge von Verschraubungen in einem
bestimmten Montageprozess.

Dariiber hinaus bietet der TorqueStar Pro erwei-
terte Statistiken sowie die Moglichkeit, Dreh-
momentkurven in Echtzeit anzuzeigen und zu
erfassen, die bei Aufzeichnung analysiert und
Uberpriift werden konnen. Dank der Funk-Kom-
munikationsfunktionen kann der TorqueStar Pro
auBerdem mit dem elektronischen Drehmoment-
schlissel WrenchStar Multi und den Drehmo-
mentsensoren CheckStar Multi (vermittels RFm
Funkmodul) gekoppelt werden.

TorqueStar Pro ist auch mit Crane‘s Software-
paketen fir das Drehmomentmanagement, OMS
und OMS Lite, kompatibel.

Statistik / Analyse
Advanced” | Graphs | Rounds | USB | CSV?
optional  optional - . o

TorqueStar Plus

Features wie TorqueStar Lite, jedoch
zusétzlich/abweichend:

» Zusatzl. Messalgorithmus: Audit.

» Datenexport per Auto-Print
(Micro-USB-Kabel) oder CSV
(USB-Datenspeicher).

» Hintergrundbeleuchtetes
Farb-Display 86x52 mm (4°),
Bildschirmhelligkeit einstellbar.

» Kompatibel mit seriellem Drucker
(via USB).

TorqueStar Pro

Features wie TorqueStar Plus, jedoch
zuséatzlich/abweichend:

» Zusatzl. Messalgorithmen:
Weiterzug, Streckgrenze, Nach-
ziehen.

» Erweiterte Statistik: Zahlung,
Spannweite, Mittelwert, Min,
Max, Varianz, Cm, Cmk, Cp, Cpk.
(optional auch fir TS Plus).

» Jobs & Runden anlegen und
Daten speichern.

» Kurvengrafik und grafische
Analyse; Kurven exportieren zum
USB-Datenspeicher
(optional auch fiir TS Plus).

» 16 GB Speicherkarte Micro SDHC
(optional auch fir TS Plus).

» Funk-Kommunikation.

» Kompatibel mit UTA Sensoren,
WrenchStar Multi, CheckStar
Multi, RFm, OMS, OMS Lite.

O Barcode-Féahigkeit optional.

00
L1l 132 133 144 185 166 (1) 8]

Q Q H

Jobs & | Datenexport

') wie Basic, zusétzlich auch Cm, Cmk, Cp, Cpk.

3 Weitere Infos
E 1] E auf unserer 2) via USB Datenspeicher.
FI" -E Website.

ZEMO

www.zemo-tools.de
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Kompatibel mit Mess-
gerét 1QVu (Plus)

Rotierender Drehmomentsensor
mit hochauflésendem Winkelkodierer

Crane's jiingste Generation der anerkannt marktfihrenden Check-
Stars hebt erneut den Standard flir dynamische Drehmoment- und
Winkelmessungen mit jeder Art von nichtschlagenden Schraubern bei
tausenden von Anwendungen weltweit.

CheckStars messen das aktuelle Drehmoment “in-line” zwischen
Montagewerkzeug und Schraube unter Produktionsbedingungen. Der
optionale Winkelencoder bietet eine Auflésung von eindrucksvollen
0,125° (720 PPR). Bei Verwendung mit Crane Datenerfassungs- und
Messgerdten zeigt der gut sichtbare Leuchtring den aktuellen Dreh-
momentstatus dreifarbig an, so dass der/die Benutzende auch ein
visuelles Feedback erhélt.

Egal welche Vibrations- oder Sprungbelastung auftritt, das patentierte
Kontaktsystem des CheckStar Sensors sorgt stets fiir sichere Ver-
bindung zwischen Auslesegerat und DehnmeBstreifen. Konventionelle
Systeme leiden unter “Blirstenflattern”, was unzuverldssige Messer-
gebnisse nach sich zieht.

Die geringe Massetragheit der CheckStars sichert exakte und wieder-
holbare Messungen von hochschnellen Spriingen, wie beim Abschalt-
punkt von Drehschraubern und Winkelschraubern oder beim Pulsieren
von Impulsschraubern.

Durch eingebaute Intelligenz wird der CheckStar Multi vom Crane
Messgerat automatisch erkannt. Dadurch werden mdgliche Setup-
Fehler vermieden und die Ristzeit verkiirzt. Zur vollstandigen Riick-
flhrbarkeit kann die Seriennummer des verwendeten Sensors bei den
Messergebnissen protokolliert werden.

Der CheckStar Multi kann auch eingesetzt werden, wo Anwendende
die umfassende Leistungsfahigkeit nutzen mdchten, aber bereits ein
Auslesegerat eines anderen Fabrikats besitzen.

Abb. links: Optionaler
Auto-Transducer-Switch
5-fach Sensor-Um-
schalter fiir Crane UTA
oder Multi Sensoren.
Eine LED zeigt den ge-
rade aktiven Aufnehmer
an. Das angeschlos-
sene Crane Messgeriét
schldgt den am besten
geeigneten Sensor vor.

www.zemo-tools.de

» Messgenauigkeit max. + 0,25% der
Kapazitat (rechts/links).

» Hochauflds. Winkelencoder (0,125°)
» Nullstabilitdt < + 0,1% FSD/°C.

» Patentiertes Schleifring-Kontaktsystem
unterbindet ,Biirstenflattern®,

» Geeignet fiir alle kontinuierlich drehenden
Werkzeuge, Impulsschrauber und Dreh-
momentschliissel.

» Kompatibel mit den meisten Industrie-
standard Messgeraten.

» Auto-Ident an Crane Messgeraten.

» Gut sichtbarer Lichtring zeigt Drehmo-
mentstatus dreifarbig (i.V.m. 1QVu).

» Robuste und langlebige Konstruktion,
Aluminiumgehé&use, Edelstahlwelle.

» Schutzart [P40.
» Riickfiihrbares Werkskalibrierzertifikat.

» Ausgang nach MIL-C-26482 / BS 9522 -
F0017, Typ 14-19S.

» Verbindung mit dem Messgerét wahl-
weise per optionalem Signalkabel oder
per optionalem Funkmodul RFm*,

Optionale Komponenten LI

O 718620 = Funkmodul RFm* (nur fiir
CheckStar Multi)

O (718259 = Signalkabel D-Sub 25
O (718321 = 5-fach Auto T-Switch

* = Kompatibel mit 1QVu, TCI, TCI Multi und TorqueStar Pro.

Kompatibel mit Messgeré
TorqueStar Plus/Pr

Kompatibel mit Messgera
TorqueStar Lite

Kompatibel mi
Schraubfallsimulatore
Table Top Joint Kits

Abb.: RFm

Abb. links: CheckStar
Multi mit Funkmodul
,RFm" zur drahtlosen
Kommunikation mit dem
Messgerét.

e RF 24 GHz (GFSK)
e Pufferspeicher fir
200 Messungen
e [j-lon Akku 3,7 V

e Schutzart IP40

Weitere Infos

auf unserer
Website.
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CheckStar Multi
Modell

Messbereich

N-m

Abmessungen (mm)

AlBlc|Do|E|F|a]|H]|

6kt | 4kt | Gewicht
Zoll kg

Hex CS Multi 1 Nm C718607 0.1-1 116 30 73 39 56 21 26 13 55 1/4 - 0.21
Hex CS Multi 1 Nm + Winkel ~ C718640 0.1-1 16 30 73 39 56 21 26 8 | &9 1/4 - 0.21
Hex CS Multi 2 Nm C718621 02-2 116 30 73 39 56 21 26 13 55 1/4 - 0.21
Hex CS Multi 2 Nm + Winkel ~ C718641 02-2 116 30 73 39 56 21 26 18 | & 1/4 - 0.21
Hex CS Multi 5 Nm (718622 05-5 116 30 73 39 56 21 26 13 55 1/4 - 0.21
Hex CS Multi 5 Nm + Winkel ~ C718642 05-5 16 30 73 39 56 21 26 8 | &6 1/4 - 0.21
Hex CS Multi 10 Nm (718623 1-10 116 30 73 39 56 21 26 13 55 1/4 - 0.21
Hex CS Multi 10 Nm + Winkel C718643 1-10 116 30 73 39 56 21 26 18 | & 1/4 - 0.21
Hex CS Multi 20 Nm (718624 2-20 116 30 73 39 56 21 26 13 55 1/4 - 0.21
Hex CS Multi 20 Nm + Winkel C718644 2-20 16 30 73 39 56 21 26 8 | &5 1/4 - 0.21
CS Multi 5 Nm (718625 05-5 72 30 73 10 56 5 7 13 55 - 1/4 0.20
CS Multi 5 Nm + Winkel C718645 0.5-5 72 30 73 10 56 5 7 18 | &8 - 1/4 0.20
CS Multi 10 Nm (718626 1-10 72 30 73 10 56 5 7 13 55 - 1/4 0.20
CS Multi 10 Nm + Winkel (718646 1-10 72 30 73 10 56 5 7 18 | &6 - 1/4 0.20
CS Multi 20 Nm C718627 2-20 72 30 73 10 56 5 7 13 55 - 1/4 0.20
CS Multi 20 Nm + Winkel C718647 2-20 72 30 73 10 56 5 7 18 | &h - 1/4 0.20
CS Multi 25 Nm (718628 25-25 7 30 77 13 56 8 11 15 59 - 3/8 0.24
CS Multi 25 Nm + Winkel (718648 2.5-25 77 30 77 13 56 8 11 15 59 - 3/8 0.24
CS Multi 50 Nm (718629 5-50 77 30 77 13 56 8 11 15 59 - 3/8 0.24
CS Multi 50 Nm + Winkel (718649 5-50 77 30 77 13 56 8 11 15 59 - 3/8 0.24
CS Multi 75 Nm (718630 75-75 7 30 77 13 56 8 11 15 59 - 3/8 0.24
CS Multi 75 Nm + Winkel C718650 75-75 77 30 77 13 56 8 11 15 = 59 - 3/8 0.24
CS Multi 180 Nm C718631 18- 180 87 42 88 17 58 12 15 21 70 - 1/2 0.43
CS Multi 180 Nm + Winkel (718651 18 - 180 87 42 88 17 58 12 15 21 70 - 1/2 0.43
CS Multi 250 Nm (718632 25- 250 106 52 99 25 60 21 21 26 80 - 3/4 0.76
CS Multi 250 Nm + Winkel (718652 25 - 250 106 52 99 25 60 21 21 26 80 - 3/4 0.76
CS Multi 500 Nm C718633 50 - 500 106 52 99 25 60 21 21 26 80 - 3/4 0.76
CS Multi 500 Nm + Winkel (718653 50 - 500 106 52 99 25 60 21 21 26 80 - 3/4 0.76
CS Multi 750 Nm (718634 75-750 1256 63 110 32 65 29 26 32 92 - 1 1.50
CS Multi 750 Nm + Winkel (718654 75 - 750 1256 63 110 32 65 29 26 32 92 - 1 1.50
CS Multi 1400 Nm C718635 140 - 1400 125 63 110 32 65 29 26 32 92 - 1 1.50
CS Multi 1400 Nm + Winkel ~ C718655 140 - 1400 125 63 110 32 65 29 26 32 92 - 1 1.50
CS Multi 3000 Nm (718636 300 - 3000 181 102 154 44 87 51 39 51 136 - 1.5 5.7
CS Multi 3000 Nm + Winkel  C718656 300 - 3000 181 102 154 44 87 51 39 51 136 - 15 5.7
CS Multi 5000 Nm C718637 500 - 5000 181 102 154 44 87 51 39 51 136 - 1.5 5.7
CS Multi 5000 Nm + Winkel ~ C718657 500 - 5000 181 102 154 44 87 51 39 51 136 - 1.5 5.7
E : E Weitere Infos Ws: Zurzv Ansch/u{;’ an Messgeréte gndqrer Fabrikate sind verschiedene Verbindungskabel Z E M ()
= auf unserer ptional erhéltlich. Bei Bedarf wenden Sie sich gern an unsere Fachberater.
Website. www.zemo-tools.de
24/7.
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=crane

=crane

UTA Version mit
Smart-Chip und
Spiralkabel

bis 20 Nm auch mit
Sechskant erhéltlich

IndustrieStandard Version
auf Anfrage

» Messgenauigkeit + 0,25% der Kapazitét
(rechts/links).

» Winkelauflésung 0,5° (optional).
» Nullstabilitat < + 0,1% FSD/°C.

» Patentiertes Schleifring-Kontaktsystem
unterbindet ,Blirstenflattern.

» Aluminiumgehéuse, Edelstahlwelle.
Schutzart [P40.

» Rickfiihrbares Kalibrierzertifikat.

» UTA inkl. 1 m Spiralkabel mit Zugentla-
stung und 25-Pin D-Sub Steckverbinder.
Integrierter Datenchip enthalt Drehmo-
mentbereich, Winkelmesskennlinien,
Kalibrierdatum, Seriennummer. Dadurch
,Plug & Play“ mit Crane Messgeraten.

Option INFO

Sowohl die Version ,UTA" als auch ,IS" sind
optional mit eingebautem Winkelkodierer
erhaltlich (Auflosung 0,5°).

www.zemo-tools.de

Drehmomentsensor
mit rotierender Welle

CheckStars setzen den Standard fiir dyna-
mische Drenmoment- und Winkelmessungen
mit nichtschlagenden Schraubern. Check-
Stars messen “in-line” zwischen Montage-
werkzeug und Schraube das aktuelle Dreh-
moment unter Produktionsbedingungen.

Die geringe Massetragheit der CheckStars
sichert exakte und wiederholbare Messungen
von hochschnellen Spriingen, wie beim Ab-
schaltpunkt von Drehschraubern und Winkel-
schraubern oder dem Pulsieren von Impuls-
schraubern.

CheckStars sind mit einem patentierten Kon-
taktsystem ausgestattet. Es besteht Kontakt
zum Schleifring in einem Bogen von 180°,
womit das haufige Problem des Birstenflat-
terns eliminiert wird. Die Schieifringe sind aus
einem Graphit spezieller Giite gefertigt und
die Ringkontaktstreifen sind hartvergoldet.
Aus diesem Grund wird das Schleifringsystem
auf Lebenszeit garantiert (sachgerechter Ge-
brauch und regelméaBige Rekalibrierung vor-
ausgesetzt).

Bild links: Optionaler Auto-Transducer-Switch

5-fach Sensor-Umschalter fir Crane ,UTA" oder
,Multi Sensoren. Eine LED zeigt den gerade aktiven
Aufnehmer an. Das angeschlossene Crane Messgerét
schlégt im Display den am besten geeigneten Sensor
vor.

UTA Version

UTA CheckStars bilden einen essenziellen
Teil des Crane Drehmoment-Systems. Sie
arbeiten Plug-&-Play mit Crane's Anzeige-
systemen z.B. TorqueStar oder 1QVu. Durch
eingebaute Intelligenz wird der UTA Sensor
vom Crane Messgerat automatisch erkannt.
Dadurch werden mdgliche Setup-Fehler ver-
mieden und die Ristzeit verkirzt.

Eine IndustrieStandard-Version (Briickenwi-
derstand 350 Ohm) ist auf Anfrage erhaltlich
fir den Einsatz mit Messgeraten anderer Fa-
brikate.

Kompatibel mit
Schraubfall-Simulatoren
,Table Top Joint-Kits*

Plug&Play mit Crane
Messgeréten z.B. der

Reihe ,TorqueStar” ... ... oder ,1QVu* (Tablet)

Weitere Infos
auf unserer
Website.
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Nachgewiesene zuverldssige Messung von Impulswerk-

zeugen

UTA CheckStar

1
T
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UTA Version

Modell Art.-Nr. Messbereich | Winkel- max. Drehzahl Abmessungen mm 6kt | 4kt | Gewicht
‘ N-m kodier. | kont. | puls. |Winkel| A | B | C | D | E| F | @ ‘ Zol kg
UT-449-01CR-1-0 C718056 0.1-1 - 5000 11000 - 16 30 56 56 13 39 26 1/4 - 0.486
UT-449-02CR-1-A C718066 0.1-1 3 5000 11000 2500 116 30 56 56 13 39 26 1/4 - 0.486
UTA-449-0002-0 C718040 02-2 - 5000 11000 - 116 30 56 56 13 39 26 14 - 0.486
UTA-449-0002-A C718070 02-2 3 5000 11000 2500 116 30 56 56 13 39 26 1/4 - 0.486
UTA-449-0005-0 (718041 05-5 - 5000 11000 - 16 30 56 56 13 39 26 14 - 0.486
UTA-449-0005-A C718071 0.5-5 3 5000 11000 2500 116 30 56 56 13 39 26 14 - 0.486
UTA-450-0010-0 C718042 1-10 - 5000 11000 - 116 30 56 56 13 39 26 14 - 0.486
UTA-450-0010-A C718072 1-10 3 5000 11000 2500 116 30 56 56 13 39 26 14 - 0.486
UTA-450-0020-0 (718043 2-20 - 5000 11000 - 116 30 56 56 13 39 26 1/4 - 0.486
UTA-450-0020-A C718073 2-20 3 5000 11000 2500 116 30 56 56 13 39 26 14 - 0.486
UT-451-06CR-5-0P C718053 05-5 - 5000 11000 - 72 30 56 5 13 6 - - 14 0497
UT-451-02CR-5-AP C718063 0.5-5 3 5000 11000 2500 72 30 56 56 13 6 - - 14 0497
UTA-451-0010-0P C718086 1-10 - 5000 11000 - 72 30 56 56 13 6 - - 14 0497
UTA-451-0010-AP C718074 1-10 3 5000 11000 2500 72 30 56 56 13 6 - - 14 0497
UTA-451-0020-0P (718045 2-20 - 5000 11000 - 72 30 56 56 13 6 - - 14 0497
UTA-451-0020-AP C718075 2-20 3 5000 11000 2500 72 30 56 56 13 6 - - 14 0497
UTA-452-0025-0P C718046 2.5-25 - 2500 10000 - 77 30 60 56 15 8 - - 38 0550
UTA-452-0025-AP C718076 2.5-25 o 2500 10000 2500 77 30 60 56 15 8 - - 3/8 0550
UTA-452-0050-0P (718085 5-50 - 2500 10000 - 77 30 60 56 15 8 - - 38 0550
UTA-452-0050-AP (718083 5-50 . 2500 10000 2500 77 30 60 56 15 8 - - 38 0550
UTA-452-0075-0P C718047 75-75 - 2500 10000 - 77 30 60 56 18 8 - - 3/8 0550
UTA-452-0075-AP C718077 75-75 o 2500 10000 2500 77 30 60 56 18 8 = 3/8N 0550
UTA-677-0-75-0-0P (718084 75-75 - 2500 7600 - 87 42 70 58 29 12 - - 1/2 0725
UTA-677-0-75-0-AP C718044 75-75 3 2500 7600 2500 87 42 70 58 21 12 - - 12 0725
UTA-453-0180-0P (718048 18- 180 - 2500 7600 - 87 42 70 58 21 12 - - 12 0725
UTA-453-0180-AP C718078 18 - 180 3 2500 7600 2500 87 42 70 58 21 12 - - 12 0725
UT-454-05CR-250-0P (718057 25 - 250 - 2000 5000 - 87 42 70 58 20 12 - - 1/2 0725
UT-454-05CR-250-AP (718087 25-250 3 2000 5000 2500 87 42 70 58 21 12 - - 12 0725
UTA-454-0250-0P (718049 25 - 250 - 2000 5000 - 106 52 81 60 26 21 - - 3/4 1.05
UTA-454-0250-AP C718079 25-250 . 2000 5000 2000 106 52 81 60 26 21 - - 34 1.05
UTA-454-0500-0P C718050 50 - 500 - 2000 5000 - 106 52 81 60 26 21 - - 3/4 1.05
UTA-454-0500-AP 718080 50 - 500 3 2000 5000 2000 106 52 81 60 26 21 - - 3/4 1.05
UTA-455-0750-0P C718051 75-750 - 1000 4400 - 1256 63 92 65 32 29 - - 1 1.80
UTA-455-0750-AP 718081 75 - 750 . 1000 4400 1000 125 63 92 65 32 29 - - 1 1.80
UTA-455-1400-0P C718052 140 - 1400 - 1000 4400 - 126 63 92 65 32 29 - - 1 1.80
UTA-455-1400-AP (718082 140 - 1400 3 1000 4400 1000 125 63 92 65 32 29 - - 1 1.80
UTA-477-3000-0P (718054 300 - 3000 - 1000 4400 - na. na na na na na - - 15 5.7
UTA-477-3000-AP C718064 300 - 3000 . 1000 4400 500 na. na na na na na - = 1.5 5.7
UTA-477-01CR-5000-0P C718055 500 - 5000 - 500 1500 - na. na na na na na - - 15 14
UTA-477-5000-AP C718065 500 - 5000 3 500 1500 na. na. na na na na na - - 15 14

Ohy=0!

Weitere Infos
auf unserer
Website.

24/7.
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Statischer Drehmomentsensor — Stationa

» Messgenauigkeit + 0.25% der Kapazitat
(rechts/links).

» Nullstabilitit < + 0.1% FSD/°C.
» Uberlastkapazitat 125%.

» Hohe Drehmomentleistung bei kompakten
Abmessungen.

. » Robuste und langlebige Konstruktion,

Statischer Drehmomentsensor Aluminiumgehause, Edelstahlwelle.

Der Stationary Aufnehmer mit feststehender Welle eignet sich her-  p. gchutzart IP40.

vorragend zum Priifen von mechanischen Drehmomentschliisseln

und -schraubendrehern. Unter Einsatz eines passenden Schraubfall-

Kompatibel: Anzeige-
system 1QVu (Plus)

P 4 Befestigungsbohrungen auf 80 mm

simulators (Joint Kit) lassen sich aber auch kontinuierlich drehende Llochkre|s.. L _
Schrauber wiederholgenau priifen (nichtabschaltend). > Ligferung inkl. riickfiihrbarem Werkskali- Kompatibel: Anzeigesy-
brierzertifikat. stem TorqueStar Plus/Pro

Kombiniert mit einem ,Female Joint Kit* Schraubfallsimulator, mit de-
nen sich die Fertigungsbedingungen nachbilden lassen, ist der Statio-
nary Drehmomentsensor ein effektives “off-line” Prifmittel zur Verifi-
zierung der Werkzeugleistung. Sie lassen sich sowohl in Werkstétten
oder Priflabors einsetzen als auch auf mobilen Priifwagen neben der
Fertigungslinie.

Stationary Drehmomentaufnehmer vereinen kompakte Abmessungen,
geringes Gewicht und (iberragende Qualitat. In der UTA-Version ist ein
Smart-Chip integriert, auf dem Drehmomentbereich, Seriennummer,
Kalibriertermin, Briickenwiderstand und Empfindlichkeit hinterlegt
sind. Dadurch arbeiten die UTA Aufnehmer “plug & play” mit Crane's
Anzeigesystemen z.B. TorqueStar, 1QVu oder ReadStarll. Durch die - .
. R . Optionaler Auto-Transducer-Switch:
automatische Erkennung werden mdgliche Setup-Fehler vermieden 5 e copeor-tmschalter fiir Crane ,UTA" oder

und Ristzeiten verkiirzt. Multi Sensoren. Eine LED zeigt den gerade aktiven
Aufnehmer an. Das angeschlossene Crane Messgerét
schldgt im Display den am besten geeigneten Sensor
vor.

Kompatibel: Anzeige-
system TorqueStar Lite

Kompatibel: Schraubfall-
Simulatoren (Female
Joint-Kits)

Optionales Zubehor

Modell |Art.-Nr. | Kurzname | Beschreibung
700-1500 (718307 IS-Kabel 1.5 m  Verbindungskabel IS Stationary Messwertnehmer -> TorqueStar / 1QVu / ReadStar.
CBL-760-0-0-0-0 (718308  IS-Spiralkabel Spiralkabel IS Stationary Messwertnehmer -> TorqueStar / |QVu / ReadStar.
Fiir beste Resultate bei hochschnell drehenden Impulswerkzeugen empfehlen wir den Gebrauch Weitere Infos
eines dynamischen ,CheckStar* Drehmomentsensors mit passendem Schraubfallsimulator. T

www.zemo-tools.de Website.
24/7.
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Statischer Drehmomentsensor — Stationary

%Eﬂ
Dimensions in mm

T : Drive - Weight
| ; ‘ | Dﬁd AL B cooDoED g
b "0 540 1000 250 7650 160 1.62
| %" 540 1000 250 86 240 193
[0 540 1000 250 950 300 2.10
9" 500 1000 250 1120 440 2.1
|
O

1" [ 5901 10001 2500 12411 530 2.63

n
|

= D

UTA version IS version connector detail

Crane UTA-Version I  /ndustrieStandard-Version DR

inkl. 1 Meter Spiralkabel mit Zugentla- fiir den Einsatz an Messgeréten anderer
stung und 25-Pin D-Sub Steckverbinder. Fabrikate (Briickenwiderstand 350 Ohm).
Integrierter Datenchip enthélt Drehmoment-  Ausstattung ohne Datenchip und ohne
bereich, Kalibrierdatum, Seriennummer. Kabel, jedoch mit Ausgangsschnittstelle
Dies erspart manuelle Eingaben durch den nach MIL-C-26482 / BS 9522 - F0017,
Benutzer und verhindert zudem versehent- Shell 8-4P.

4 Pole Cable Mounting socket.

Compatible with BS 8522 - FO017

Connector Function

A + Excitation

B - Excitatior

c + Signal

D - Signal
Shell Size 8.

liche Falscheingaben. Arbeitet , plug&play”
mit Crane Messgeréten.

UTA Stationary

Art.-Nr. Drehmoment-Messbereich Abmessungen (mm)

4kt | Gewicht
Zoll kg

‘ Ibf-in Ibf-ft : A |l B | ¢ | D

UTA-164-0-3.54-0-0 C718089 31.36 - 0.35-3.54 54 100 25 7
UTA-164-0-25 C718090 5-50 = 0.57 - 5.65 54 100 25 7
UTA-165-0-25 C718091 10 - 100 - 11-11.3 54 100 25 7
UTA-166-0-25 (718092 25-250 = 2.8-28.2 54 100 25 7
UTA-167-0-35 (718093 60 - 600 5-50 6.8-67.8 54 100 25 86
UTA-168-0-35 C718094 120 - 1200 10 - 100 14-135 54 100 25 86
UTA-169-0-35 C718095 240 - 2400 20-200 27 -21 54 100 25 95
UTA-170-0-35 C718096 = 40 - 400 54 - 542 50 100 25 12
UTA-171-0-35 C718097 - 75-750 102 - 1017 50 100 25 112
UTA-172-0-35 C718098 = 125 - 1250 170 - 1695 59 100 23 124
UTA-115-00CR-3000-0* C718100 - 221-2213 300 -3000 - - - -

UTA-115-00CR-5000-0* C718099 = 369 - 3687 500 - 5000 = = = =

16 1/4 1.62
16 1/4 1.62
16 1/4 1.62
16 1/4 1.62
24 3/8 1.93
24 3/8 1.93
30 1/2 2.10
44 3/4 211
44 3/4 211

53 1 2.63
- 11/2  3.20
= 11/2  3.20

IS Stationary (2 mV/V)
Modell Art.-Nr.

Drehmoment-Messbereich Abmessungen (mm)

‘ Ibf-in Ibf-ft N-m A | B | c | b |

IS-873-08CR-11-0 C719100 10 - 100 - 11-11.3 54 100 25 7
IS-873-10CR-28-0 C719101 25-250 = 2.8-28.2 54 100 29 7
1S-873-12CR-67-0 C719103 60 - 600 5-50 6.8-67.8 54 100 25 86
IS-873-14CR-135-0 C719105 120 - 1200 10 - 100 14 -135 54 100 25 86
IS-873-16CR-271-0 C719107 - 20 - 200 27-21 54 100 25 95
IS-873-18CR-1017-0 C719109 = 75 - 750 102 - 1017 50 100 25 112
IS-873-20CR-1695-0  C719111 - 125 - 1250 170 - 1695 59 100 25 124

*) AuBenvierkantantrieb (m)

4kt | Gewicht
kg
16 1/4 1.62
16 1/4 1.62
24 3/8 1.93
24 3/8 1.93
30 1/2 210
44 3/4 211
53 i 2.63

E : E Weitere Infos Zum Anschlul3 an Messgerate anderer Fabrikate sind verschiedene Verbindungskabel optional

auf unserer erhéltlich. Bei Bedarf fragen sie bitte nach.

ZEMO
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Made in

=crane

=crane ==

Schraubfallsimulator — Transducer-Top Joint-Kit Schraubfallsimulator — Table-Top Joint-Kit

- Verwendbar auf Verwendbar mit dynam.
statischem Drehmomentaufnehmer,
Drehmoment- 2.B. CheckStar

sensor

Simulator fiir statische Aufnehmer » Female Joint-Kits zur Verwen- Simulator fiir dynamische Aufnehmer » Table-Top Joint-Kits zur Verwen-
Die Leistung eines Montagewerkzeugs ist in hohem MaBe dung auf stationaren Drehmoment- Diese Version des Joint-Kit Schraubfallsimulators kann auf dung mit rotierenden Drehmoment-
abhéngig von tatséchlichen Produktionshedingungen, unter ~ aufnehmern. Fir genaues Priifen einem Werktisch oder Priifwagen fest montiert werden. aufnehmern. Table Tops werden
denen es eingesetzt wird. Werkzeug-Ingenieure sind mit und Einstellen von Drehschraubern ,Table-Tops* sind vorgesehen zur Verwendung mit dyna- auf einem Werktisch montiert und
der Bezeichnung ,Mittelwert-Verschiebung” vertraut, die und Winkelschraubern. mischen Drehmomentaufnehmern, um  Drehschrauber, sind besonders geeignet zur off-
verwendet wird, um das unterschiedliche Drehmoment zu Nachbildung von Produktionsbe- 1 Winkelschrauber oder Impulsschrauber zu priifen. line Priifung von Impulsschraubern.
beschreiben, wenn das gleiche Werkzeug auf einer weichen dingungen abseits der Fertigungs- Das Federpaket im Joint-Kit Simulator kann in verschie- » Nachbildung von Produktionsbe-
oder harten Verbindung angewendet wird, wie in ISO 5393 straBe. — denen Abstufungen konfiguriert werden, um die Schraub- dingungen abseits der Fertigungs- :
definiert. Es ist daner essenziell beim Prifen und Einstellen , apnasshar auf Schraubbedin- ‘ fallharte zu variieren. Dabei ist zu beachten, dass sowohl  straBe. T &= passy
von Werkzeugen abseits der Fertigungsstrae, die tatsach- 4360 gemaB IS0 5393 die nachzubildende Harte maglichst genau erreicht als auch b Anpassbar auf Schraubbedin- - | e
lichen Schraubbedingungen nachzubilden. > Erlaubt Bolzen-Freilauf vor Dreh- das maximale Drehmoment nicht (iberschritten wird. gungen gemaB ISO 5393. s o
Crane's Joint-Kits erfiillen diese Anforderungen  durch momentanstieg. Drehmomentwerkzeuge werden vom Hartemodus der Ver-  » Erlaubt Bolzen-Freilauf vor Dreh- || oenen B
Verwendung eines Schraubbolzens und passend konfigu- " ) T G s 0TS schraubung beeinflusst. Zur genauestmdglichen Simulation momentanstieg. Y o B,
rierbaren Federscheiben und -ringen. Durch Freilauf des x der echten Produktionsbedingunaen wird emofohlen. einen ; tdom
S : . -setup. of € . gung p ) » Zum genauen Werkzeugtest und
chraubbolzens und anschlieBendem Drehmomentanstieg Jin-line* Sensor wie bspw. CheckStar zu verwenden. setu e
lassen sich die Produktionsbedingungen nach abgestuften - L o |
Hartegraden simulieren. — ]
reEsmre |
Female Joint-Kits Table-Top Joint-Kits
Modell Max. Belastbarkeit ( weich —> mittel —> hart) Bolzen Modell Max. Belastbarkeit ( weich —> mittel —> hart) Bolzen | Gewinde-
N-m mm : . o 3 mm steigung
JK-874-06CR-28-0  C718151 1/4 5.6 13.6 215 28.25 100 13 M8 JK-875-06CR-28-0  C718150 1/4 5.6 13.6 215 28.25 100 13 M8 1.25
JK-874-07CR-135-0  C718152 3/8 67.8 120 100 100 100 19 M12 JK-875-07CR-135-0 718155 3/8 67.8 120 100 100 100 19 M12 175
JK-874-08CR-271-0  C718153 172 135.6 220 271 271 100 24 M16 JK-875-08CR-271-0  C718158 1/2 135.6 220 271 271 100 24 M16 2.00
JK-874-09CR-1017-0  C718154 3/4 460 830 775 1017 150 36 M24 JK-875-09CR-1017-0  C718159 3/4 460 830 775 1017 150 36 M24 3.00
JK-874-10CR-1695-0  C718156 1 847 1600 1400 1695 150 46 M30 JK-875-10CR-1695-0  C718157 1 847 1600 1400 1695 150 46 M30 n.a.
Ersatzteile Ersatzteile
Bolzensatz Druckteller Distanzstiicke Federscheiben Unt.-Scheibe Bolzensatz Druckteller Distanzstiicke Federscheiben Unt.-Scheibe
14 718183 0718221 £718230 0718224 (x24) 718227 718233 114 718183 C718221 €718230 0718224 (x24) C718227 0718233
3/8 718184 0718222 0718231 0718225 (x18) 718228 718234 3/8 0718184 0718222 0718231 0718225 (x18) C718228 0718234
12 718185 0718223 0718232 0718226 (x18) 0718229 (718235 1/2 718185 0718223 0718232 (718226 (x18) 718229 0718235
3/4 (718186 718242 718243 0718244 (x20) 718245 718246 3/4 718186 718242 718243 C718244 (x20) 718245 718246
1 718187 1401414 1401415 1401419 (x10) 1401509 1403812 1 718187 1401414 1401415 1401419 (x10) 1401509 1403812

ZE M 0 Weitere Ersatzteile auf Anfrage nach Bedarf erhéltlich. Weitere Infos
auf unserer

www.zemo-tools.de Website.
24/7.

Weitere Infos Weitere Ersatzteile auf Anfrage nach Bedarf erhéltlich. ZE M (
auf unserer

Website. www.zemao-tools.de
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@ Sturtevant Richmont

Statischer Drehmomentsensor — TT / QC

Optional: Switch-Box
R10601 fiir 4 Messwert-
aufnehmer

Optional: Verschiedene
Messwertaufnehmer

Sichere Verbindung per 19-
Pin Amphenol-Stecker

Hochgenaues Messgerat
mit Fehlererkennung

Sturtevant Richmont hat die ersten Drehmo-
ment-Priifgeréte erfunden. Jene Erfindungen
revolutionierten sowohl die Fertigungsablaufe
als auch die Werkzeugindustrie. Das neue
System 8 bringt die Branche wiederum auf
ginen neuen Level. Es informiert Benutzer
und Supervisor, falls die Kapazitit des Sys-
tems (iberschritten wurde.

System8 st das genaueste digitale Dreh-
moment-Anzeigesystem mit Fehleriiberwa-
chung! Was niitzt die Priifung von Drehmo-
mentwerkzeugen, wenn man nicht weiB, ob
das Prifmittel seine Spezifikation einhdlt?
Das System8 erfillt nun diese seit langem
bestehende Forderung.

Wie alle SR-Produkte wurde es konsequent
entwickelt fiir hohe Genauigkeit, einfache Be-
dienbarkeit und vorbildliche Langlebigkeit.

Das Display liefert eine durchgdngige Auflo-
sung von 6 Stellen mit FlieBkomma. Im Ver-
bund mit der herausragenden Genauigkeit
verhilft lhnen das System 8 zur Kontrolle tiber
Ihren Drehmoment-Priifprozess.

Es ist ideal geeignet sowohl fiir Stichpro-
benpriifungen als auch tagliche Routine-
kontrollen fiir alle géngigen Drehmoment-
werkzeugtypen, seien es nun Klick- oder

Slipper-Drehmomentschliissel, Drehmoment-
schraubendreher oder gar (nicht-schlagende)
,Power-Tools",

System 8 sichert Ihre Fehlererkennungs-Stra-
tegie ab, indem es Sie wissen I14sst, wenn es
bis 120% der Kapazitat oder hoher belastet
wurde und mdglicherweise auBer Toleranz
ist. Eine augenféllig platzierte LED blinkt rot,
um auf das Problem aufmerksam zu machen.
Dies hort erst auf, wenn man das Gerét zu-
riicksetzt. Im Display wird ebenfalls ange-
zeigt, dass das Gerat (iber Kapazitdt belastet
wurde.

System8 erfasst die Uberlast-Daten auch
wenn der Speicher ausgeschaltet wurde.
Wenn Speicherung aktiviert ist und das Ge-
rat iber 120% der Kapazitdt belastet wurde
und ein Anwender versucht, den Speicher zu
|6schen um das LED-Blinken zu stoppen, sagt
das Display dem Benutzer ,See Supervisor
120% Over Capacity“ (Rufe Supervisor 120%
Uber Kapazitit).

Die Report-Funktion kennzeichnet alle zwi-
schen Uberlast und Reset durchgefiihrten
Priifvorgénge.

Jeder Aspekt des Drehmomentwerkzeug-
Priifprozess wurde entwickelt flr fehlersi-
chere Spezifikationen, um Ihre Qualitit und
Ihre Reputation zu schiitzen.

Kennen Sie ein anderes Drehmomentmess-
gerat auf dem Markt, das dies bietet?

» Messgenauigkeit + 0.25% des ange-
zeigten Wertes.

» Erfiillt oder dbertrifft ASME B107.300-
2010, ASME B107.4M (auBer Schlag-
schrauber), 1ISO 5393, I1SO 1773 und
ISO 1774-2.

» 4 Messmodi: Mitlauf, Spitzenwert, Klick-
punkt, Power Tool.

Einfache Bedienung mittels 8 Tasten.

Leicht lesbares 4-zeiliges ,Vacuum Fluo-
rescent Display“ (VFD).

6-stellige FlieBkomma-Ergebnisanzeige.
Rote/Griine LED fiir Drehmomentstatus.
Uberlast-Warnung durch LED und Text.
Betrieb mit NiMH-Akku oder Netzstrom.
Speicher flir 999 Datensétze.

RS232-Schnittstelle (Klinke 3.5 mm) fir
Datenexport zum Computer.

Lieferung inkl. Transportbox, Bediener-
handbuch, Netzteil sowie Zertifikat des
werkseigenen ISO/IEC 17025 akkredi-
tierten Kalibrierlabors.

vV Vv

vVvVvvyVvyyvyy

v

0pfi0a/: PC-Software
Torque Tool Manager

Optional: Schraubsimulatoren
(RDF) bis 340 Nm

Anzeigegenauigkeit | Auflosung | Rauschabstand Gewicht

(Stellen)

DTT System 8°®

Modell Beschreibung
System 8 R10600

Switchbox TSM R10601

Drehmoment-Anzeigesystem mit Digitalanzeige 0.25
4-fach Drehmomentaufnehmer-Umschaltbox =

ZEMO

www.zemo-tools.de

Weitere Infos E ; E
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Hochgenaue  Drehmomentsen-
soren mit integriertem Monta-
geflansch. Zum Anschluss an
System 8 oder Switchbox ist ein
optionales Signalkabel R10293
erforderlich (auBer *).

Ausfiihrung TT (-P)

Diese Baureihe kann auf dem
Mechanical Loader ML-250 und
ML-600 montiert werden. Bis
250 Ibfft kann auch die optio-
nale 4-fach Drehwechselplatte
,Quad-Plate* verwendet werden.

Auf mobilem Priifwagen oder
stationdrem Werktisch konnen
die kleinen Modelle bis 300 Ibfin
auf Winkelhalter STMB montiert
werden, die groBen Sensoren (ab
500 Ibfft) lassen sich auf UMB
montieren.

Ausfiihrung QC

Durch den “Quick Connect” An-
schluss eignen sich diese Dreh-
momentaufnehmer  besonders
zur Verwendung mit unserem EC
Kalibriersystem. Bei Verwendung

mit dem Mechanical Loader ist
das Auslesegerdt System8 als
Anzeiger vorgesehen.

Das QC-Anschlusssystem
beschleunigt  erheblich  das
Auswechseln  der Messwert-
aufnehmer. Ideal, wenn Drehmo-
mentwerkzeuge mit unterschied-
lichen Bereichen gepriift werden
sollen. Es ist eine Sache von Se-
kunden!

Die beiden groBen Modelle der
TT-QC  Drehmomentsensoren
sind ausgelegt zur Verwendung

auf dem ML-1000 bzw. ML-2000
in Verbindung mit dem Messgerat
System 8. Beide Drehmoment-
aufnehmer haben ein fest instal-
liertes Signalkabel mit 19-Pin
Amphenolstecker.

Ausfiihrung TT-L

Diese besitzen einen L-formigen
Montageflansch  und  kénnen
wahlweise horizontal oder verti-
kal montiert werden. Als Ausle-
segerdt dient der Drehmoment-
anzeiger System 8.

TT(-P)
Modell Art.-Nr. Drehmoment-Messbereich 6kt. 4kt.

‘ Ibfin Ibfft oNm | Nm | kgfem | kgfm ‘ zoll | zoll
TT 25 10 R10009 25-25 0.16-16 - 1.7-176 - 0.18-1.8 - 1/4 -
TT-P 101 R10285 16 - 160 1-10 = 11-113 = 1.2-12 = 1/4 =
TT-P 501 R10286 80-800  5-50 - 56 - 564 - 5.7 - 57 - 1/4 - Ausfiihrung TT-P
TT-P1001  R10287 - 10 - 100 - 113-1130  11-11  115-115 = 38 -
TT-P3001  R10288 - 30-300 25-25 - 34-34  345-345 - 38 - 4y ’
TT-P 80 R10289 = 96 - 960 8- 80 = 11-108  111-1106 1.1 -11 = 1/2
TT-P 150 R10290 - 180-1800  15-150 - 20 - 203 - 21-207 - 1/2
TT-P 250 R10291 = 300-3000 25 - 250 = 34 - 339 = 35-345 - 3/4
TT-P 600 R10292 - - 60 - 600 - 81-813 - 8.3-83 - 34
TT 1000* R10026 = - 100 - 1000 = 135 - 1355 = 13.8-138 - 1 S -
TT 2000 R10027 - - 200 - 2000 - 271 - 2711 - 217-276 - 1
TT-QC — mit Schnellwechselflansch '
Modell Art.-Nr. Drehmoment-Messbereich '3

N I oN'm N-m kgf-cm kgf-m ‘ % .

TT-QC2510* R10211  25-25  0.16-1.6 - 17-17.6 - 0.18-1.8 - 14 - § -
TT-QC101  R10300 16 - 160 1-10 = 11-113 = 1.2-12 = 14 - v
TT-QC501  R10301 80-800  5-50 - 56 - 564 - 5.7 -57 - 14 - Austibrung TT-0C
TT-QC 1001  R10302 = 10- 100 = 113-1130  11-11  115-115 = 38 -
TT-QC 3001  R10303 - 30-300 25-25 - 34-34 345-345 - 38 - -
TT-QC 80 R10304 = 96 - 960 8- 80 = 1-108  111-1106 1.1 -11 - | 2 | 1] :
TT-QC150  R10305 - 180-1800  15-150 - 20 - 203 - 21-21 - R ‘@ w
TT-QC250  R10306 = 300-3000 25 - 250 = 34-339 = 35-35 - 34 go
TT-QC600  R10307 - - 60 - 600 - 81-813 - 8.3-83 - 34 >-
TT-QC 1000*  R10209 = = 100 - 1000 = 135 - 1355 = 13.8-138 - 1 ;u'
TT-QC 2000*  R10210 - - 200 - 2000 - 271 - 2711 - 27.6-276 - 1

TT-L — mit Winkelflansch
Modell ‘ Art.-Nr.

~i

Drehmoment-Messbereich
ozfin | Ibfin Ibf-ft cN-m N-m kgf-cm kgf-m Zoll

TT-L101 R10257 16 - 160 1-10 - 11-113 - 12-12 - 1/4 - ' 6
TT-L501 R10258 80 - 800 5-50 = 56 - 564 = 5.7 -57 = 1/4 =

TT-L1001 R10259 - 10 - 100 - 113-1130  11-11 11.5-115 - 3/8 - Ausfihrung TT-L
TT-L 3001 R10260 = 30-300 2.51-125 = 3.4-34 345-345 = 3/8 =

TT-L 80 R10261 - 96 - 960 8-80 - 1-108 111-1106 11-11 - 1/2

TT-L 150 R10262 = 180-1800 15-150 = 20-203 = 21-20.7 = 1/2

TT-L 250 R10263 - 300-3000 25-250 - 34 -339 - 35-345 - 3/4

TT-L 600 R10264 = = 60 - 600 = 81-813 = 8.3-83 = 3/4

E E Weitere Infos * = Modelle mit fest angebautem Signalkabel. Alle (ibrigen bendtigen ein zusétzliches Signalkabel
1 (R10293) mit 19-Pin Amphenol-Stecker zum Anschluss an System 8 oder Switchbox (R10601).

ZEMO
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Sturtevant Richmont

Adapter zum Priifen von Elektrowerkzeugen

Wie jedes Drehmomentwerkzeug miissen auch Elektrowerkzeuge
geprift werden. Wie sie getestet werden, hat einige signifikante Un-
terschiede zu handgezogenen Drehmomentwerkzeugen. Ein Grund
hierfir ist, dass Elektrowerkzeuge mit Drehzahl arbeiten. Es bend-
tigt gewisse Zeit, die Tragheit zu Uberwinden und die Schraube in
Bewegung zu setzen, und es braucht Zeit, um sie abzubremsen. Ein
weiterer Unterschied besteht darin, dass Elektrowerkzeuge Filter be-
notigen, um das Rauschen in den Frequenzen auszublenden.

Rundown Fixtures (RDF) unterstiitzen beim Testen von Impuls-,
Abwiirge- und Kupplungsschraubern. Weder unsere Priifgerite
noch unsere RDFs sind fiir Schlagschrauber konzipiert, entwi-
ckelt oder geeignet. Das Testen von Schlagschraubern auf unserem
Equipment kann das Gerat beschadigen und fiihrt zum sofortigen Er-
l6schen der Garantie.

Beim Testen von Impuls- und Kupplungsschraubern muss das Werk-
zeug vor der Drehmomentmessung eine hinreichende Drehzahl errei-
chen. Die Rundown Fixtures enthalten alle Komponenten, um entwe-
der eine harte oder eine mittelharte Verbindung zu simulieren und
somit eine héhere Genauigkeit der Tests gewahrleisten.

Die RDFs kénnen mit System 4, System 5, System 8® oder Torg-Tro-
nics® verwendet werden. Sowoh! Torg-Tronics 2 als auch System 8
verfligen Uber integrierte Frequenzfilter fir Elektrowerkzeuge (,Power
Tools"). Das Abgleichen von Werkzeugkapazitét, Kapazitat des RDFs
und der Aufnehmerkapazitét ist die Grundlage fir das Erzielen ge-
nauer Testergebnisse.

Elektrowerkzeuge haben im Allgemeinen eine Genauigkeit von 10%
bis 100% der Nennkapazitdt. Bei der Auswahl eines RDF wéhlen Sie
eines, das zur Werkzeugkapazitat passt. Beispiel: Wenn Sie ein 150
Nm oder sogar ein 200 Nm Elektrowerkzeug haben, wahlen Sie das
RDF-1800i (203 Nm). Achten Sie bei der Reparatur des RDF darauf,
dass Kapazitdt des Reparatursatzes und Kapazitat des Elektrowerk-
Zeugs zusammenpassen.

RDF Reparatur-Satze

Jedes Rundown Fixture Reparatur- ~ R816037  Rep Kit 1 Nm
Kit ist ein kompletter Teilesatz fir — grgi5038  Rep kit 3Nm
Ihr RDF. Mit den enthaltenen Teilen
konnen Sie einen Test durchfiih-
ren, um mittlere und harte Verbin- 876040 Rep Kit 17 Nim
dungen zu bewerten. R816041  Rep Kit 34 Nm

Jedes Kit enthdlt die entspre-  A816042  Rep Kit 68 Nm

chende Anzahl von Buchsen, R816043 Rep Kit 108 Nm
Unterlegscheiben, Schrauben,
Belleville-Unterlegscheiben,  Fe-
derscheiben und Power-Bit flir das
entsprechende RDF. Nicht alle Kits Hinweis: Ein Reparatur-Set enthélt
enthalten ein Power-Bit. Jjeweils Teile fiir 2-3 Austausche.

R816039 Rep Kit 6 Nm

R816044 Rep Kit 203 Nm
R816045 Rep Kit 339 Nm

Achten Sie beim Erneuern von Teilen in Inrem RDF stets darauf, immer
SAMTLICHE Teile zu ersetzen und nicht nur diejenigen, die anschei-
nend verschlissen sind. Langfristig spart der vollstandige Austausch
Zeit und Kopfschmerzen und sorgt fiir eine hohere Priifgenauigkeit.

Modell Drehmomentbelastbarkeit Antrieb Gewicht

RDF

RDF 101 R10349 1-10
RDF 25 i R10350 2% = 25
RDF 50 i R10351 5-50
RDF 150 R10352 15-150
RDF 300 i R10353 30-300
RDF 300 i R10354 30 - 300
RDF 600 i R10355 60 - 600
RDF 960 i R10356 96 - 960
RDF 1800 i R10357 180 - 1800
RDF 3000 i R10358 300 - 3000

- 0.11-1.1 1/4 - n. a.

- 0.28 - 2.8 1/4 - n.a.

- 0.56 - 5.6 1/4 - n. a.

- 1.7-16.9 3/8 - n. a.

- 3.4-339 3/8 - n. a.

= 3.4-33.9 - 1/2 n. a.
5-50 6.8 - 67.8 - 1/2 n. a.
8-80 11 - 108 - 1/2 n. a.
15-150 20 - 203 - 1/2 n. a.
25-250 34 -339 - 3/4 n.a.
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Sturtevant Richmont

Kalibriersystem — Mechanical Loader (ML)

Abb. zeigt ML-1000
mit System 5, Switchbox und Aufnehmer auf Large Cart (optional)

Abb.: ML-250 Optional: 4-fach
Sensor-Montage-

» Drehmomentlasterzeugung im echten 90°-Winkel flir maximale
Messgenauigkeit.

» Problemlose Bedienung und verldngerte Standzeit durch Einsatz
von Kugelschrauben in hochster Qualitat.

» GeschweiBte Stahlrahmen und starre Messwertaufnehmer-Mon-
tageplatten halten der Drehmomentlast sicher stand.

» Geringer physischer Kraftaufwand bei der Bedienung durch Aus-
wahl optimierter Getriebe.

» Steigerung der Produktivitdt durch ergonomische Sicherheit und
Effektivitdt steigerndes Zubehor.

» 5 Jahre Herstellergarantie ab Kaufdatum.

» Zur Montage des Loaders und zum Halten des Testers und der
Sensoren sind Stellwagen in zwei GroBen erhaltlich.

Mechanical Loader

Optional: Drehmomentauf-
nehmer, Anzeigesystem,
Signalkabel, Switchbox
u.a.m.

Hochprazise 90° Drehmomentlast

Der ,Mechanical Loader' erhoht die Prézision von Drehmomentprii-
fungen. Erhebliche Reduzierung des Kraftaufwandes beim Priifen
verzégert zugleich deutlich die Ermiidung des Bedieners. Das hoch-
prazise Antriebssystem des Mechanical Loader garantiert eine echte
90°-Belastung auf den Drehmomentschliissel. Dies unterbindet Be-
nutzer-verursachte Messunsicherheit durch eventuelle Kraftwinkelab-
weichungen.

Spezielle QC Drehmomentaufnehmer sind mit Adapterplatten vorkon-
figuriert zum Einsatz auf den Modellen ML-1000 und ML-2000. Da-
durch lassen sich Aufnehmer binnen Sekunden auswechseln. Auf dem
ML-250 ermdglicht die optionale Vierfach-Wechselplatte (Quad Plate)
das Vormontieren von bis zu 4 Drehmomentsensoren. Bei Zusammen-
schaltung Uber die Vierfach-Switchbox kann dann der elektrische und
mechanische Wechsel des Messwertnehmers quasi im Handumdre-
hen erfolgen.

Das Design jedes Mechanical Loader macht es sehr leicht, direkt-
anzeigende Drehmomentschliissel (Skalenuhr, Biegestab oder digitale
Schliissel) wahrend des Priifens auf einem spezifischen und stabilen
Drehmoment zu halten. Der ML-250 und der ML-600 benutzen einen
Schwenkarm, um das Werkzeug iiber die Messachse des Aufnehmers
zu bewegen. Hingegen halten der ML-1000 und der ML-2000 das
Werkzeug in einer stabilen Position und drehen den Aufnehmer um
seine Vertikalachse.

Modell Bezeichnung Drehmomentkapazitat Gewicht
Ibf-ft N-m kg
ML-250 R10160 Mechanical Loader 250 Foot-Pounds / 339 Newtonmeter 25-250 34-338 41
ML-600 R10431 Mechanical Loader 600 Foot-Pounds / 813 Newtonmeter 60 - 600 81-813 n. a.
ML-1000 R10167 Mechanical Loader 1000 Foot-Pounds / 1355 Newtonmeter 100 - 1000 135 - 1355 118
ML-2000 R10168 Mechanical Loader 2000 Foot-Pounds / 2711 Newtonmeter 200 - 2000 271 - 2711 163

Optionales Zubehor

Modell Bezeichnung Abmessungen cm Gewicht
kg
Standard Cart R10161 Stellwagen fir ML-250 117 61 117 n. a.
Large Cart R10208 Stellwagen fir ML-1000 163 76 76 n. a.
Quad Plate R10308 4-fach Drehmomentsensor-Montageplatte fir ML-250 - - - n. a.
Switch Box R10185 4-fach Drehmomentsensor-Umschaltbox fir System 5 - - - n. a.

Weitere Infos
auf unserer
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Abb. zeigt u.a. optional erhéltliche Komponenten

» Kalibrierbereich 0,5 bis 1355 N-m

» Automatisierbare Kalibrierung nach DIN EN ISO 6789:2017
» Frei programmierbare Kalibrier- und Priifverfahren

» Werkzeug-Fahigkeitsuntersuchungen (Cm/Cmk)

» Werkzeug-Dauerbelastungsanalysen

» Individuell gestaltete Kalibrierzertifikate

» Als Kalibriernormal fiir Drehmomentschliissel und Messbereichs-
ensoren anerkannt

» Softwareintegrierte LED-Ablage flir Messbereichsensoren

» Schnelles und unkompliziertes Wechseln der Messbereichsen-
soren

» Touchscreen-Monitor mit Industrie-PC

» Editierbare Software nach Kundenanforderung

» Software-Passwortschutz und Rechtevergabe je Bediener
» Datenexport (Formate nach Absprache)

» Umfangreiche Eingabemdglichkeiten zur individuellen Steuerung
des Servo-Antriebs filr eine optimale Drehmomententwicklung

» Joystick mit Stufenfunktion im manuellen Bedienmodus

» Bis auf 160 cm ausfahrbarer Reaktionsarm fir lange Drehmo-
mentschlussel

» Federgelagerter, exakt einstellbarer Gegenhalter am Reaktionsarm
» Robuste und solide Verarbeitung aller Bauteile

ZEMO

www.zemo-tools.de
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Das EC-Kalibriersystem fiir Drehmomentschliissel zeichnet sich durch
hochste Drehmoment-Messgenauigkeit, eine vorbildlich sensitive und
frei parametrierbare Steuerung des Servo-Antriebs sowie eine ein-
fache und unkomplizierte Softwareparametrierung aus.

Das System ist fiir den harten Alltagseinsatz zur Priifung einer groB3-
en Anzahl von Drehmomentschliisseln genauso geeignet wie flir an-
spruchsvolle Drehmomentanalysen im QS-Labor.

Die verschiedenen Drehmomentaufnehmer werden in einer LED-Ab-
lage untergebracht, die mit Naherungssensoren ausgestattet ist, so
dass der Bediener immer eindeutig den flr den Priifling geeigneten
Aufnehmer verwendet. Die Softwareintegration der LED-Ablage ver-
hindert mogliche Bedienerfehler.

Das Wechseln der Drehmomentsensoren erfolgt schnell und unkom-
pliziert. Es stehen unterschiedliche Industrie-Standard (IS) Aufnehmer
im Drehmomentbereich von 0.5 bis 1400 Newtonmeter zur Auswahl.

Das vollautomatische Priifen oder Kalibrieren von Drehmomentschliis-
seln gemdB DIN EN ISO 6789 oder auch individuelle Priifverfahren
konnen auf der sehr bedienerfreundlichen Softwareoberfldche para-
metriert werden.

Die individuellen Priifverfahren beinhalten u.a. die Moglichkeit zur Pa-
rametrierung der Drehmomentrampe im Voranzug und im Endanzug,
S0 dass abweichend von der EN ISO 6789 (zwischen 80% - 100%
des Zielwerts innerhalb von 1s bis 4 s) ein anderes Drehmoment/
Drehwinkel-Zeit-Verhaltnis parametriert werden kann.

Weitere Infos
auf unserer
Website.
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EC-Kalibriereinrichtung — Z-Pro TTB

1600

Statische QC-Dreh-

momentaufnehmer e
5.6 Nm
11 Nm
34 Nm
203 Nm
339 Nm
678 Nm

1356 Nm

separat
erhéltlich.

Weiterhin kann der Servo-Antrieb der Ka-
libriereinrichtung per Joystick sehr sensitiv
gesteuert werden oder mit einer individuell
ginstellbaren Stufensteuerung das Drehmo-
ment aufgebracht werden.

Vielfaltige Moglichkeiten machen diese Ka-
libriereinrichtung zu einem ebenso flexiblen
wie praxistauglichen Drehmoment-Messsys-
tem.

Erfasste Messdaten konnen (iber eine USB-
Schnittstelle an kundenspezifische ERP-/
QS-Systeme weitergegeben werden. Kali-
brierzertifikate kdnnen z.B. in Excel individuell
erstellt werden oder anhand der hauseigenen
QS-Software (ber den Messdatenimport ge-
neriert werden.

Fotos der Priiflinge kénnen in der Datenbank
abgelegt werden, so dass der Bediener neben
der technischen Information auch noch einen
visuellen Abgleich erhdlt. Dies unterstiitzt die
Bediensicherheit und effizientes Arbeiten.

Barcodeleser und Barcodedrucker sind optio-
nal erhaltlich. Fernwartung via RAC-Software
(Remote-Access-Control) ist per Internet
maoglich.

Anwendung

Der Priifstand verfiigt Gber die notwendigen
messtechnischen Eigenschaften sowie An-
triebsverfahren, um Priifungen entsprechend
DIN EN ISO 6789 oder anderen Priifverfah-
ren durchzuflihren. Dabei kann der Anwender
seine Prifverfahren frei programmieren und
Priifungen oder Kalibrierungen automatisch
durchfiihren.

Das Priifverfahren nach DIN EN ISO 6789
unterscheidet auslosende von anzeigenden
Drehmomentwerkzeugen und 1&sst je nach
Typ und Klasse eine Fehlergrenze von =
4% bzw. + 6% zu. Jeder Drehmoment-
schliissel soll nach 12 Monaten oder 5000
Lastwechseln kalibriert werden. Die Mes-
sabweichung der Kalibriereinrichtung darf
max. 1/4 der hdchstzuldssigen Abweichung
des Werkzeugs betragen; das Drehmoment
soll zwischen 80% und 100% des jeweiligen
Priifounkt-Zielwertes innerhalb von 1 bis 4
Sekunden aufgebracht werden. Auslésende
Drehmomentschliissel (Typ 1l) werden auf
20%, 60% und 100% der Kapazitat nur mit
ansteigender Kraft kalibriert, d.h. stets nur
vom niedrigeren zum hoheren Wert.

7 BN BN O 2

— 7
Paramater gam. 150 EN 6789 Testparameter

Weitere Infos
auf unserer
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* Standard-Zubehdr (auBer optionales Zubehdr) ist im Lieferumfang enthalten.

Dynamische Drehmo-
mentaufnehmer

e 5Nm
e 10Nm
e 20 Nm
e 75Nm
e 180 Nm
e 500 Nm
e 1400 Nm

separat erhétllich.

Mess-/ Steuergerét:

» Modell Z-PRO TTB-1400,
Schutzart [P54.

Bedien- und Displayeinheit:
» Industrie-PC mit Touchscreen Monitor.
Schutzart [P54.

Abmessungen:

» Hohe: 170 cm (inkl. Touchscreen-
Monitor).

» Breite: 150 cm (inkl. Steuereinheit).
» Tiefe: 80 cm.

» Arbeitshohe: 85 cm.

» Gewicht: 128,8 kg.

Standard-Zubehor*:

» Vierkantadapter
fr 1/4%, 3/8", 1/2“, 3/4".

» Tastatur mit USB-Adapter.

Optionales Zubehor:

» Abschliessbarer Schubladenunter-
schrank.

» 2D Barcode-Scanner.

» 2D Barcode-Etikettendrucker.
» Drehmoment-Sensoren (S.0.).
» Signalkabel (0.Abb.).

» S/W-Laserdrucker.
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Sturtevant Richmont

PC-Software — Torque Tool Manager

Werkzeugverwaltung, Kalibrierung,
Zertifikaterstellung

Der ,Torque Tool Manager* 4.0 ist eine spe-
ziell entwickelte Kalibrierungs- und Zertifi-
zierungssoftware flr Sturtevant Richmont's
digitale Drehmomentmessgerédte System 8%
und Torg-Tronics 2®. Sie ermdglicht die ko-
stenginstige Umsetzung lhrer ISO- und QS-
Anforderungen an die Kalibrierung und Zerti-
fizierung lhrer Drehmomentwerkzeuge.

Man kann eine der Standard-Kalibrier-Routi-
nen benutzen oder eine eigene erstellen, um
jederzeit das passende Testverfahren und die
Messgenauigkeit sicherzustellen. Der Torque
Tool Manager ist flexibel und beriicksichtigt
neue Werkzeugtypen und Anpassungen des
Priifverfahrens.

Kalibrierverfahren werden hiermit ,fehlersi-
cher” und machen Kontrollpriiftungen wegen
evil. Benutzerfehler iberflissig. Der TTM
ladt die geeigneten Parameter auf Ihr Priifge-
rat herunter und stellt das Priifgerat auf das
Werkzeug ein. Die Software akzeptiert nur
solche Priifergebnisse. die in Ubereinstim-
mung mit dem Test-Protokoll liegen. Fehler,
die aus einem Nichtbefolgen der program-
mierten Vorgehensweise resultieren, werden
dadurch automatisch zuriickgewiesen.

Torque Tool Manager
Modell | Art.-Nr. | Beschreibung

Der TTM speichert vollstdndige Aufzeich-
nungen fir jedes Werkzeug. einschlieBlich
Kalibrierdatum, ~ Seriennummer, Bediener,
vorher/nachher Ergebnisse, NIST Riickfihr-
barkeits-Nummern, sowie alle weiteren Da-
ten, die fiir ISO- und QS-Einhaltung notwen-
dig sind.

TTM zeigt die Ergebnisse jedes Priflaufs im
Display unmittelbar bei Erhalt vom Priifgerét.
Es werden aktualisierte Informationen gespei-
chert. analysiert und angezeigt mit 10" oder
,NIO“ fiir jeden Priiflauf. Zertifikate werden in
klarem und logischem Format gedruckt und
beinhalten alle Priif- und Rickfiihrbarkeitsin-
formationen.

Mit TTM verwalten Sie komfortabel zukiinf-
tige Kalibriertermine. basierend auf benutzer-
wahlbaren Intervallen. TTM stellt eine Liste
derjenigen Drehmomentwerkzeuge bereit, die
zur Kalibrierung fallig sind.

Made in

Die TTM Anwendung bengtigt minimale Com-
puterressourcen. Eine zeitlich befristete Test-
version ist verflighar.

Zur Verbindung mit dem Priifgerét ist eine se-
rielle RS232 Schnittstelle am PC bzw. Laptop
erforderlich.

» Kompatibel mit Windows®
XP /Vista/7/8/81/10.

» Bendtigt minimale Computerressourcen.
» Intuitive Benutzeroberflache.

TTM 4.0 R10599 PC-Software zur Werkzeugverwaltung, Kalibrierung und Zertifikaterstellung (engl.), kompatibel mit Windows®
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=crane NEU E Iﬂ ?‘1%
PC-Software — OMS Lite

» Eine einzige Datenbank zur Speicherung aller Drehmomentinfor-
mationen aus allen Abteilungen.

» Alle Daten sind vollstandig rlickverfolgbar und sicher.
» Konfigurierbar nach Benutzerprofil.

Crane Management System

BZEERnAaE

» Benutzerfreundliche Bedienung mit intuitiven Symbolen fiir Maus-
oder Touchscreen-Funktionalitét.

» Verwaltung aller Priifwerkzeuge: Sensoren/Aufnehmer, Drehmo-
mentschliissel und Datensammler/-ausleser.

» SQL-Kompaktdatenbank mit der Mdglichkeit, bei Bedarf alle SQL-
Funktionen auf einem Server zu nutzen.

» Eine Auswahl von Excel-Berichten mit Diagrammen ist standard-
méBig enthalten. MaBgeschneiderte Berichte sind auf Anfrage
erhaltlich, entworfen von Crane Electronics.

» StandardmaBig verflighare Trace-Funktionalitdt mit der Moglich-

Drehmomentdaten-Management-Software keit, mehrere Drehmomentkurven zu tberlagern.

OMS Lite ist unser NEUES und intuitives Softwarepaket fiir das Dreh-
momentmanagement in einem kompakteren und benutzerfreundli- "
cheren Format. OMS Lite bietet eine neue und aktualisierte Schnitt-
stelle, die unserem erkennbaren und benutzerfreundlichen, auf Icons
basierenden Navigationssystem folgt, um eine schnellere Nutzung zu
ermdglichen, ideal fiir die Verifizierung von Produktionsprozessen und
Qualitat sowie fir das Auditieren von Montagewerkzeugen.

Die Drehmomentsoftware ist auBerdem schnell und einfach zu instal-
lieren und fiir den Benutzer einfach zu konfigurieren, was sie zu un-
serem bisher effizientesten und unkompliziertesten Drehmomentsoft-
warepaket macht. In Verbindung mit dem bestehenden Portfolio an
Drehmomentmess-produkten von Crane ist OMS Lite in der Lage, das
perfekte Qualitatssystem fiir die regelméBige Erfassung von Rest- und =

Crane Management Syitem

dynamischen Drehmoment- und Winkelmessungen zu bieten. B18]8)]

Mit Funktionen wie ,Jobs, ,Runden*, ,Kurven* und ,Berichte* ist es e ; e L0
das ideale Softwaresystem, um alle wichtigen Daten zu Montagewerk- = i e, 04 ) 0
zeugen und Qualitatspriifungen an einem Ort zu verwalten. o /i by

Mit farbkodierten Datenergebnissen und Diagrammen macht OMS / [ E:;;ﬁ

Lite es einfach, kritische Daten zu sehen und zu verstehen. Alle sicht- J /’ S ;‘f“‘:

baren Daten und Berichte kdnnen gefiltert und so konfiguriert werden, Y e
dass nur die erforderlichen Informationen fir alle Berichte angezeigt 3 | - | -
werden, die mit einem Mausklick in Excel oder PDF heruntergeladen S WEM"‘M‘:“‘ = Sssludre UL
werden konnen. o '

2

@
¥2)
@ V

Komfortables Verwalten Jobs definieren mit Runden erstellen, die Vereinfachte User-Ver- Kurvenfunktion erlaubt Der User kann die verfiig-
der Drehmomentsensoren, — Job-1Ds, Beschrei- eine Reihe von Jobs zu waltung sowie erweitertes  das Uberlagern mehrerer  baren Informationen und
Digitalschliissel, Readouts, bungen, Messmodi, Ziel, — einem geordneten Prozess — Zugriffs-, Rechte- und Drehmomentkurven in Statistiken filtern, die in
Datensammler. Drehmomentgrenzen und — zusammenfassen. Schichtmanagement fiir einem Diagramm. Export-  den Berichten angezeigt
Winkelspezifikationen. Admins. Option im Format xIs, csv  werden sollen. Exportier-
oder pdf. bar (z.B. xls, ¢sv, pdf).
OMS Lite

Modellcode | Art.-Nr. | Beschreibung
OMSL1-0001-CRXXXX (718348 PC-Software-Paket zur Drehmoment-Messdatenverwaltung, kompatibel mit Windows® 10 / 11
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von Einheit T il J— Dl_e hier angegeben.en Drehmoment_e sind Richtwerte, geltend fiir me-
trische Regelgewinde (ISO-Gewinde) nach DIN 13 und Kopfaufla-
, , 0706156 chm genmaBe entsprechend DIN 912, 931, 934, 6912, 7984, 7990. Sie ]
Ounce-force inch (ozfn), 0,072007 kgf-cm (kp-cm) * ergeben eine ca. 90-prozentige Ausnutzung der Schrauben-Streck- L .
ugs. auch: Inch-Ounce (in-02) N N N ~
' grenze. S
0,0625 Ibfin RN \
PE—— T Zu beachten ist, dass die Reibungszahl je nach Oberflachenzustand
: der Schrauben und Muttern sowie der Schmierzustand des Gewindes
11298483 dN-m EinfluB auf die angegebenen Werte hat und evtl. korrigiert werden = :
0,11298483 N-m Muss.
Pound-force inch (lbf-in), L .
ugs. auch: Inch-Pound (in-Ib) Ll )8 e
0,011521246 kgf-m (kp-m) *
16 ozfin
Nenn- SW Reibungs- Anzugsmoment M, fiir Schraubenfertigungsklasse nach DIN 267, 1SO 898/1
0,083333333 Ibf-ft . -
grosse aussen koeffizient 5.6 6.9 8.8 10.9
1,35581795 N-m . . | _ N-m N'm Nm Nem
13,56581795 dN-m M2 A 0,10 0,26 0,32 0,47 0,55
135,581795 cN-m 0,14 0,31 0,38 0,56 0,65
Pound-force foot (Ibf-ft), . 010 0.30 051 081 11 15 18
0,13825495 kgf-m (kp-m _ 0 0 0 0 D 0 0
ugs. auch: Foat-Pound (ftlb) grm o 3 % 0,14 0,37 0,62 0,99 13 19 2,2
13,825495 kgf-cm (kp-cm) *
0,10 0,70 1,2 1,9 2,4 3,3 4,0
12 Ibfin M4 3 7
0,14 0,85 1,4 2,3 2,9 41 4,9
192 ozfin 0,10 1,4 2,3 3,6 49 7,0 8,0
M5 4 8-9
9,80665 N-m 0,14 1.7 2,8 4,5 6,0 8,5 10
98,0665 dN-m M6 5 10 0,10 2,4 3,9 6,3 8,0 12 14
N B JURE 0,14 2,9 4,8 7.7 10 14 17
Kraftkﬂqgramm Meter (kgf rrl), 980,665 oN-m
vorm. Kilopondmeter (kp-m) M8 6 131 0,10 5,7 9,5 15 20 28 34
7,2330139 Ibfft 0,14 70 12 19 25 35 41
86,796166 Ibf-in 0,10 " 19 30 40 56 67
M10 8 15-17
0,0980665 N-m 0,14 14 23 37 49 69 83
0,980665 dN'm M12 10 19-21 0,10 20 3 52 69 98 115
Kraftkilogramm-Zentimeter (kgf-cm), * 980665 oN-m 0,14 24 40 65 86 120 145
vorm. Kilopondzentimeter (kp-cm) * ' M1 1 99.93 0,10 31 52 83 110 155 185
0,072330139 Ibfft ) 0,14 39 64 105 135 190 230
0,86796166 Ibf-in 0,10 48 79 125 170 240 285
M16 14 24-26
010197162 kgfm (kpem) * 0,14 59 98 155 210 295 355
10197162 kgf-cm (kp-cm) * M1s 1 o7 0,10 66 110 175 235 330 395
0,14 81 135 215 290 405 485
8,8507458 Ibf-in
Newtonmeter (N-m) 120 . %0 0,10 92 155 245 330 465 560
0,73756215 If-ft 014 115 190 305 410 580 690
10 dN-m 0,10 125 205 330 445 620 750
M22 17 34
100 oNm 0,14 165 260 415 550 780 930
2 42 7
14,161184 ozf-in M24 19 36 0,10 160 69 > o170 800 960
0,14 200 330 530 710 1000 1200
0,88507458 Ibf-in
Dezi-Newtonmeter (dN-m) W27 B i 0,10 235 390 630 840 1200 1400
0,1 N-m 0,14 295 490 780 1050 1500 1800
10 cN'm M30 16 0,10 320 530 850 1150 1600 1950
14161184 i 0,14 395 660 1050 1450 2000 2400
) 0,10 430 720 1150 1550 2150 2600
0,088507458 Ibfin M33 - 50
Zenti-Newtonmeter (CN-m) 0,14 540 900 1450 1900 2700 3250
v e 0,10 550 920 1500 1950 2750 3300
M 36 - 89
0,01 N-m 0,14 690 1150 1850 2450 3450 4150
* Die veralteten Einheiten Kraftkilogramm bzw. Kilopondmeter sind hier lediglich zum Zwecke der Konvertier- ] )
z E M a barkeit aufgefiihrt. Die gliltige SI-konforme Einheit ist das Newtonmeter. Allerdings werden im Angelséch- Weitere Infos Weitere Infos Z E M ()
sischen die auf Foot, Inch und Ounce basierenden Einheiten traditionell bevorzugt. auf unserer auf unserer
www.zemo-tools.de Website. Website. www. zemo-tools.de
24/7. 24/7.
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Produktgruppen

e Drehmomentwerkzeuge
- auslosend
- anzeigend
- elektronisch iberwacht

Drehmomentmesstechnik
- Messuhren

- Priifgerate & Sensoren

- Kalibrierequipment

Impulsschraubtechnik
- Akku-Impulsschrauber

- DL-Impulsschrauber

- EC-Schraubsysteme

Druckluftzangen
- Schneidzangen

- Montagezangen

- Automatenzangen

Kraftsteckschliissel
- ohne/mit Magnet

- mit Spindelfiihrung

- Verbindungsteile

Schrauber-Bits
- Bits & Halter

- Nutsetter

- Adapter

Luftleitung & Zubehor
- Luftaufbereitung

- Schlduche & Kupplungen
- Seilfederziige & Balancer

Vorliegender Katalog ersetzt alle vorange-
gangenen Ausgaben. Bilder und technische
Angaben entsprechen dem Stand vor Druck-
legung. Irrtum/Anderungen vorbehalten.

Ausgabe: Herbst 2023
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