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Seit Jahrzehnten erste Wahl

Diebeiden jungen Ingenieure Paul A. Sturtevant
(llinois) und Frank W. Livermont (California)
grindeten, ohne voneinander zu wissen,
jeweils im Jahr 1940 ein Unternehmen zur
Entwicklung und Fertigung von Drehmoment-
werkzeugen und Prifgeraten.

Nach ereignisreicher  Geschichte  filhrte
schlieBlich Jack L. Reynertson beide Marken
1971 unter einem Dach zusammen, wodurch
die weltweit umfassendste Drehmoment-
Produktlinie entstand. Zahlreiche Patente
und wegweisende Erfindungen markieren die
Unternehmensgeschichte des heutigen US-
Branchenftihrers Sturtevant Richmont (SR).

SCOPE OF ACCREDITATION TO ISO/IEC 17025:2005
& ANSUNCSL Z540-1-194

STURTEVANT RICHMONT DIVISION OF RYESON CORP.
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In der Automobilproduktion, in der Luft- und
Raumfahrttechnik, im Maschinenbau und
etlichen weiteren Industriezweigen genieBen
SR's Drehmomentwerkzeuge einen exzellenten
Ruf. Die auBergewdhnlich robusten Werkzeuge
Uberzeugen nicht zuletzt durch beeindruckende
Langlebigkeit und dauerhafte Genauigkeit.
Unterm Strich wird somit eine (berragende
Wirtschaftlichkeit erreicht.

1994 erlangte SR als erster Drehmoment-
werkzeug-Hersteller und eines der ersten 20
Unternehmen in den USA U(berhaupt die 1SO-
9002 Zertifizierung. Im Jahre 2001 wurde
SR erstmalig nach 1S0-9001 zertifiziert. Seit
2003 ist SR's werkseigenes Kalibrierlabor
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nach ISO/IEC 17025 und ANSI/NCSL Z540-1
fir technische Kompetenz auf dem Gebiet
der Drehmoment-Kalibrierung — akkreditiert
(A2LA). SR's Kalibrierzertifikate erfiillen
alle 1SO-Anforderungen. Untermauert wird
SR's Qualititsmanagement durch die 1SO-
9001:2015 Zertifizierung, die regelmasig
erneuert wird.

ZEMO st seit 1987 Sturtevant Richmont's
alleiniger deutscher Importeur sowie auto-
risierter Distributions- und  Servicepartner
im deutschsprachigen Raum. Reparaturen,
Wartung und Kalibrierung bis 1400 Nm werden
in unserer hauseigenen Werkstatt geméas DIN
EN IS0 6789 durchgefiihrt.

1949 — Drehmoment-Priifgerét (Livermont Analyzer)

1941 — Spiralfeder-Testgerét (SPT)
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1988 — Digitales Drehmomentpriifgerét (Torq-Tronics)

1990 — Vollautomatische Drehmomentschliissel-
Kalibrieranlage (PTM)

1999 — Funkschliissel & Werkzeug-Monitor (PTV)

Weitere Infos
finden Sie 24/7
auf unserer

2 ZEMO Vertriebs GmbH e Ausschléger Weg 41 e 20537 Hamburg e Germany

Website.
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Meilensteine der Fehlererkennungsindustrie

Richmont
: 19450 @
Livermont patents Closure Cap
for steel tubing (we still use this
on our Exacta 2* wrenches), D
- . and the Tapered Beam Wrench.
Patent US2371900 . '95 70
' 9 24 Livermont awarded
z patents for Ratcheting
Walter P. Chrysler invents =
the Beam Torque Wrench 1949 Lol[g:c?hvi\rn‘\;r:ﬁear:gn%d‘ Eﬂ '40
and licenses Paul Sturtevant Livermont patents the Patent US2686446 . SR receives UL Award for
to manufacture and sell it. Power Tool Torque 20 Years of Excellence Eﬂ 15 O
Applicator with Jaw and 150 Certification. Intreduction of the Global 400
—— Type Clutch. Torque Process Monitoring System.
Livermont patents
Protector (to protect 19500 19990
tube couplings used in T | SRis the first torque
airplane manufacture). Livermont patents a > tcol company :ﬁ"‘ 20080
Patent US2334424 E"::;"E"'gl' 31’1‘1 the ; ‘< e Sturievant Richmont
Sl _ Il‘iTere e market the wireless becomes RoHS compliant.
2 'g g 4 radio equipped
Sturts it Richmont 900MHz click wrench
1939 o is the first torque tool that communicates EBOE
Sturtevant patents the 1954 company, and one of with a process Introduction of the first
Indicating Beam Wrench. Livermont patents the first 20 companies monitor, the PTV. Wireless Tool and
(i the Tension Gauge in the US, to become Torgue Controller.
Sl for testing and 1SO 9001 certified.
| calibration.
KO 20050
Introduction of the
SLTC FM 2.4 GHz
Click Wrench.
o 20040
i Introduction of the
Veri-Torg® Digital
lg 5 B Torque Tester.
Livermont awarded the
patent for Interchangeable
Heads for torque wrenches.
Patent US2832246
e e ] [ 4 111 ] [ sy 5 e e o o O S G 8 s el ol [
L L U T 1 IR L R LR L S U L L L L L R L [ R U L FTTTTTT
'g4a While working for Dresser
Paul Sturtevant incorporates Industries, Jack Reyersion
the PA Sturtevant Company; merged Sturtevant and
Frank W. Livermont e 'l? Eda Richmont together to form the
incorporates Richmont, Inc. : "'l eva:te:l: 15 Waorld's most comprehensive 2002
Ampomel ) torque tool product line. :
recognize machanics Sturtevant Richmont
194 ' and engineers for is the first American
Livermont nts the first the accomplishments torque tool company
Spli:lr;?resﬁDe\.rio: in the racing world. 'gs4 to become 1SO
Sturtevant Engineering 17025 certified.
Hall of Fame created.
Livermont patents the
Preset Click Wrench. 19560 19880 20030 _
T Livermont patents the improvements SA patents the first SH patents the Exacta® i Glohal . |
' g 4 B on the Click Wrench including better fully automated Digital Torque Wrench. B |
. locking device to ensure that the Digital Torque Tester. ——
S R L TR wrench maintains preset torque value. o
Screwdriver. Patent US2732746 - s -
x 195_' o 19550 Introduction of the System TS Introduction of the
Livermant applies Livermont patents the Torgue 4/5/6 Digital Torque Tool SLTC Hard Wired Global 8" Torque Process
for the Adjustable Measuring Device for power fools Calibration System; the Click Wrench. Monitoring System.
Click Wrench patent. and Torque Calibration Device. system is widely embraced 'gg 7°
Patent US3050978 as the first calibration
Ao B ] system in the industry Introduction of the
T IS equipped with automatic PTV, the industry’s
transducer capacity first electronic
_- identification capability. precess monitor.

Edit 2026.42
Weitere Infos

finden Sie 24/7
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Sturtevant Richmont

Drehmomentwerkzeuge & Kalibrierung

Definition und Klassifizierung

Als  'Drehmomentschliissel/-schraubendreher'  bezeichnet  man
handbetéatigte Werkzeuge, mit denen eine kontrollierte Anzugskraft auf
Schrauben oder Muttern ausgetibt werden kann. GeméaB (DIN) EN ISO
6789-1:2017 werden diese unterschieden in

& anzeigende Drehmoment-Schraubwerkzeuge (Typ I)
zeigen den aufgebrachten Drehmomentwert (iber eine
mechanische Skale, eine Messuhr oder eine elektronische
Anzeige:

- Klasse A: Schilissel mit Drehstab oder Biegstabhebel

- Klasse B: Schilissel mit Skale, Messuhr oder Anzeige;

- Klasse C: Schiiissel mit elektronischer Messung;

- Klasse D: Schraubendreher mit Skale, Messuhr oder Anzeige;
- Klasse E: Schraubendreher mit elektronischer Messung;

# auslosende Drehmoment-Schraubwerkzeuge (Typ I)
zeigen die Ubertragung des vorgewahlten Wertes durch einen
physikalischen Impuls mit oder ohne hdrbarem Signal an:

- Klasse A: Schiissel, verstellbar, mit Skale oder Anzeige;

- Klasse B: Schilissel, fest eingestellt;

- Klasse C: Schliissel, verstellbar, ohne Skale;

- Klasse D: Schraubendreher, verstellbar, mit Skale oder Anzeige;
- Klasse E: Schraubendreher, fest eingestellt;

- Klasse F: Schraubendreher, verstellbar, ohne Skale;

- Klasse G: Schliissel mit Biegestabhebel, verstellbar, mit Skale.

Kalibrierung

Entsprechend (DIN) EN ISO 6789-2:2017 versteht man unter
Kalibrierung eine , Reihe von Arbeitsgéngen, die unter Bezugnahme auf
Normen die Beziehung herstellen, die unter spezifizierten Bedingungen
zwischen einer Anzeige und einem Ergebnis einer Messung besteht."
Ziel der MaBnahmen ist das Angleichen der Soll- und Ist-Werte eines
Drehmoment-Schraubwerkzeugs.

Drehmoment-Messung

Das verwendete Mess-/Kalibriersystem muss fiir den angegebenen
Drehmomentbereich des Schraubwerkzeugs geeignet sein. Die
Messabweichung darf fiir jeden Zielwert hdchstens ein Viertel der
maximalen relativen Abweichung des Schraubwerkzeugs betragen.
Fiir die Messeinrichtung muss ein Kalibrierschein vorliegen, der die
Anforderungen nach ISO/IEC 17025 erfiillt.

Kalibrierintervall

Drehmoment-Schraubwerkzeuge sind auch als Priifmittel zu betrachten.
Wenn der Anwender Verfahren zur Priifmittel-Uberwachung durchfiihrt,
mussen Drehmoment-Schraubwerkzeuge mit einbezogen werden. Das
Kalibrierungsintervall ist je nach den gegebenen Einsatzfaktoren zu
wahlen, wie beispielsweise

- hochstzulassige Messabweichung,

- Haufigkeit der Anwendung,

- typische Belastung wahrend der Anwendung,

- Umgebungsbedingungen wéahrend des Arbeitsvorganges,
- Lagerungsbedingungen.

Die Zeitspanne ist entsprechend den festgelegten Verfahren sowie unter
Auswertung der bei aufeinanderfolgenden Kalibrierungen erlangten

ZEMO
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Ergebnisse anzupassen. Sofern keine anderslautende Regelung vorliegt,
kann eine Gebrauchsdauer von 12 Monaten oder die Absolvierung von
5000 Lastwechseln als Richtwert angesetzt werden. Das Intervall
beginnt mit der ersten Nutzung des Drehmoment-Schraubwerkzeugs.

Kennzeichnung

GeméaB (DIN) EN IS0 6789-1:2017 sind die durch ZEMO gelieferten
handbetdtigten  Drehmoment-Schraubwerkzeuge — zumindest — mit
folgenden Angaben dauerhaft und gut lesbar gekennzeichnet:

- GroBt- und Kleinstwert des Drehmoments (auBer Typ Il, B und E),

- Drehmoment-Einheit(en),

- Funktionsrichtung (sofern nicht bidirektional anwendbar),

- Kraftangriffspunkt (auBer Typ I, D und E, sowie Typ II, D, E und F)

- Name oder Warenzeichen des Herstellers,

- Serien- oder Identifizierungsnummer (sofern eine Konformitats-
erklarung mitgeliefert wird).

WuBten Sie eigentlich... ? m

Bis zu 3 von 4 verwendeten Drehmomentschliisseln liegen
auBerhalb der Toleranz — ohne, dass dies bemerkt wird. So das
Ergebnis einer Untersuchung der technischen Priifgesellschaft
'‘DEKRA'. Das bedeutet, die Montierenden gehen zwar davon aus,
mit dem korrekten Drehmoment anzuziehen, verschrauben aber
unter Umstanden nur mit weniger als dem halben Anzugsmoment!
Allein regelméBige Kalibrierung schafft hier Abhilfe und verhindert
kostspielige Folgeschéden.

ZEMO Kalibrier-Service:
Bis 1000 Foot-Pounds (1355 Nm) konnen wir Priifung und

Kalibrierung nach DIN EN ISO 6789 auf unserem hauseigenen EC-
Drehmomentschliissel-Priifstand durchfiihren. Mit Kalibrierschein.

4 ZEMO Vertriebs GmbH e Ausschléger Weg 41 e 20537 Hamburg e Germany

Sturtevant Richmont

Die Grundkorper der auswechselbaren SR Dovetail-Werkzeugaufsatze
werden einteilig aus legiertem Werkzeugstahl gegossen. Dieses
Herstellungsverfahren liefert eine Festigkeit und Lebensdauer, die dem
weit verbreiteten ,Cut-&-Weld" hochiiberlegen ist.

Um gleichbleibende Anzugsmomente nach dem Wechseln der
Werkzeugkopfe zu erzielen, muss die Hebelldnge exakt gleich bleiben.
Die einteilig gegossenen SR Werkzeugaufsatze weisen prézise
denselben Abstand vom Schwalbenschwanzgrund bis zur Drehachse
der Schraube oder Mutter auf. Dieser gleichbleibende “Mittenabstand”
ist mit dem erwéhnten ,Cut-&-Weld" Verfahren kaum erreichbar.

Der Mittenabstand ist der Abstand zwischen dem Grund des
Werkzeugtragers und dem Mittelpunkt der Drehachse des verwendeten
Werkzeugkopfes (vgl. Zeichnung unten). Folglich ist der Mittenabstand
beim Aufbringen von Drehmoment ein Teil der Gesamt-Hebelldnge und
aus diesem Grund eine relevante KenngréBe.

Das Drehmoment ist eine Kraft, die (iber eine bestimmte Hebelldnge
(engl. Lever Length) in die Drehachse abgegeben wird. Andert man
entweder die Hebelldnge oder aber die zugefiinrte Kraft, so andert
sich das Ubertragene Drehmoment. Fligt man eine Verlangerung hinzu,
&ndert man die Hebelldnge. Der gleiche Effekt wird erzeugt, wenn man
einen Wechselkopf mit einem anderen Mittenabstand verwendet. Auch
dies andert die Hebellange.

Werkzeugaufsatze mit gleichem Mittenabstand kdnnen daher beliebig
untereinander gewechselt werden, ohne dass der Drehmomentschliissel
neu eingestellt werden miiBte. Umgekehrt ist es bei unterschiedlichen
Mittenabstanden zwingend erforderlich, das Drehmoment jeweils neu
zu berechnen bzw. den Drehmomentschliissel jeweils neu einzustellen.

Aufgrund physikalischer GroBenbeschrankungen weisen Sturtevant
Richmont's auswechselbare Standard-Aufsdtze zwei Mittenabstande

Der
'‘Mittenabstand'
ist die Distanz
vom Grund

der Dovetail-
Aufnahme bis
zum Mittelpunkt
der Drehachse im
Werkzeugaufsatz
bzw. dann der
Schraube oder
Mutter.

Common Centerline
Mittenabstand

Edit 2026.42
Weitere Infos

finden Sie 24/7

SR Dovetail-System Ein Profil. Zwei Mittenabstande. That's it.

0b groBer Kopf, ob
kleiner Kopf — der SR
Schwalbenschwanz
hat immer das gleiche
Aufnahmeprofil.

auf: Fir Schlisselweiten bis 32 mm betrdgt der Mittenabstand
typischerweise 36,5 mm (1 7/16"); bei Schllisselweiten ab 33 mm
vergroBert sich der Mittenabstand auf 98,4 mm (3 7/8"). Die jeweiligen
Mittenabstande sind bei Sturtevant Richmont's Wechselkopf-Serien
stets gleichbleibend, was SR's Schwalbenschwanz-AnschluBsystem
einzigartig macht.

Sturtevant Richmont's weltweit einzigartiges Dovetail-Design, das
Werkzeugaufsatz und Drehmomentschliissel zusammenfiigt, bietet eine
auBergewohnlich verschleiBfeste Verbindung und gewéhrt zudem
die universelle Austauschbarkeit der Werkzeugaufsatze.

Anders verhélt es sich bspw. bei Rechteck-Aufnahmen 9x12 oder
14x18 usw. Hier ist zwar der Einsteckquerschnitt bei den verschiedenen
Herstellern gleich. Jedoch unterscheiden sich die Kopfe meist in der
Einstecktiefe. Und sie weisen oft innerhalb derselben Baureihe mit
zunehmender Schllisselweite mehrere unterschiedliche Kopfléngen
aufl Somit gibt es dann etliche unterschiedliche Mittenabsténde (die
vermeidbar wéren!). Das bedeutet, man miisste bei jedem Kopfwechsel
die Drehmomenteinstellung kontrollieren und ggf. anpassen.

Die Folge ist, dass diese Anbieter Ihnen zwei Drehmomentschliissel
mit der gleichen Drehmomentkapazitdt verkaufen. Einen Schilissel
fur die Handhabung von groBen Schrauben, den anderen flr die
Handhabung der kleineren. Wieso aber zwei Schliissel fiir den gleichen
Drehmomentwert kaufen und kalibrieren, wenn einer ausreicht?

Nehmen Sie doch einfach den Schiiissel, bei dem alle Kopfe auf alle
Schliissel passen. Das ware der Sturtevant Richmont.

Sturtevant Richmont's weltweit einzigartiges 'Dovetail'-Profil passt
fiir jeden Wechselkopf mit Schwalbenschwanz-Aufnahme — von ganz
Klein bis ganz groB.

Mit dem Schwalbenschwanz-System erhohen Sie zuerst die
Anzahl Ihrer Aufsétze — und nicht zwangsweise die Anzahl Ihrer
Drehmomentschliissel!

ZEMO
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Der Mittenabstand ist INFO
die Distanz vom Grund

der Schwalbenschwanz-
Aufnahme bis zum Mittel-

punkt der Drehachse im
Einsteckwerkzeug.

Einen exakt gleichbleibenden
Mittenabstand erreicht
Sturtevant Richmont durch das
besondere Herstellungsverfahren
—aus einem Guss. (vgl. S. 6)

e "Big Head"

4/-
o
i e -
// ey | 3 i
e '\\II l/rl
| & B as Schwalbenschwanz-
B / | . Profil ist immer gleich.
< = /f’L
o Jeder Aufsatz passt auf
; Jjeden Schiiissel___¢
- A |
|" I i
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Sturtevant Richmont's Open End (OE) Maulschliissel

(Gabelschliissel)-Kopfe bieten groBe Flexibilitat.,

Diese auswechselbaren Aufsdtze von Sturtevant
Richmont sind aus legiertem Werkzeugstahl einteilig
gegossen, wodurch ein exakt gleichbleibender
Mittenabstand erzielt wird. Dadurch sind diese
Werkzeugkopfe beliebig untereinander wechselbar,
ohne dass die Drehmomenteinstellung angepasst
werden muss. Auch ist das Schwalbenschwanz-
Profil immer gleich und passt daher fiir alle Dovetail-
Drehmomentschllissel und -Aufsétze.

» Mauléffnung mit 15° Achsversatz.

» SR-Dovetail Werkzeugaufnahme mit
liberragender Biegesteifheit und
VerschleiBfestigkeit.

» Einteilig gegossene Werkzeugstahllegierung,

briniert.
» Mittenabstand 36,5 mm (1 7/16").

» Verwendbar mit Schwalbenschwanz-
Drehmomentschliisseln
» Serie LTC / SLTC / SLTC-FM

Jeder Dovetail-Aufsatz passt
auf jeden Dovetail-Schliissel.

Abb.: Big OF mit U-bottom

>

Mauléffnung mit 15° Achsversatz.

» SR Schwalbenschwanzaufnahme mit iberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

P Einteilig gegossene Werkzeugstahllegierung, briniert.
» Mittenabstand 98,4 mm (3 7/8").
» Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln

Die Montage von Schwermaschinen ist nicht jedermanns Sache. Es
braucht mehr als Stérke, Zahigkeit und Verstandeskraft. Es braucht
einen groBen Kopf — einen groBen auswechselbaren Werkzeugkopf auf
das Ende Inres Sturtevant Richmont Drehmomentschliissels.

Jetzt kdnnen Sie von einem 33 mm Werkzeugaufsatz zu einem 60 mm
Werkzeugaufsatz gehen oder von 1 5/16 bis 3 1/4 Zoll mit nur EINEM
Drehmomentschliissel.

Das Schwalbenschwanz-Profil
ist immer gleich. !

»

v

»

»

»

Serie LTC

Serie SLTC / SLTC-FM

Serie TAC

Serie CCM ab Modell 400 Nm bzw. 300 Ft.Ib und groBer.

Big OE - Zoll

Hinweis: SW bis 60 mm unter — "OE Big Head".

» Serie CCM bis 200 Nm / 1800i / 150 Ft.Ib

»

»

Serie DTC und Exacta
Serie TAC / TAC2

Flr die meisten
Modelle dieser Baureihe liegt

OE — mm eine NATO-Katalognummer vor.
Modell Art.-Nr. Abmessungen mm

| c | D | E
OE-SMM | R809294 | 5 | 8 | 432 | 191 = 64 | 191 | 175 gp o
OE-6MM | R809290 | 6 | 9 | 432 | 191 | 64 | 191 | 175 =4y
OE-7MM | R80920T| 7 | 11 | 432 | 191 | 64 | 191 | 175 | ‘Art"'\"‘ R AR
OE-8MM | R809292 | 8 | 16 | 432 | 191 | 64 | 191 | 175 Zoll bofin A B |
R Ty I [PV S i BT PPN R OE-1/4  |R819000 1w | 100 | 413 | 191 | 64 | 191 | 175
TR A A R CEETREG OE-5/16 | R819001 | %6 150 | 413 | 191 | 64 | 191 | 175
OE-11MM |R819944 | 11 | 34 | 457 | 27.0 | 79 | 191 | 175  OFS/8 | R818002) % | 200 | 460 | 27.0 | 79 | 191 | 175
e e R e e OE-7/16 | R819003 | 7s | 300 | 460 | 270 = 7.9 | 191 | 175
OE-13MM | R819945 | 13 | 39 | 483 | 333 | 95 | 191 | 175 OE-1/2 | R819004 | % | 350 | 49.2 | 333 | 103 | 191 | 175
OE-14MM | R819946 | 14 | 45 | 483 | 333 | 95 | 191 | 175  OF9/16 [R8I9005 | % | 400 | 49.2 | 333 | 103 | 191 | 17.5
OE-15MM | R809227 | 15 | 67 | 483 | 405 | 111 | 222 | 175 ~ OF-58 | R819006) % | 600 | 49.2 | 405 | 1.1 | 222 | 17.5
OE-17MM |R819948 | 17 = 79 | 483 | 405 | 111 | 222 | 175 ~ OE:3/4 ~ /R819008 | % | 1000 508 = 468 | 127 | 254 | 206
OE-18MM | R809228 | 18 | 90 | 483 | 405 | 111 | 222 | 175 OE-13/16 | R819009 | 46 | 1250 | 50.8 | 46.8 | 127 | 254 | 20.6
OE-19MM | R819949 | 19 | 113 | 508 | 468 | 127 | 254 | 206 OE-7/8 R819010 | 7 1500 | 50.8 | 540 | 127 | 318 | 206
OE-21MM | R819950 | 21 | 140 | 50.8 | 46.8 | 127 | 254 | 206 OE-15/16 | R819011 | e | 1750 | 50.8 | 54.0 | 12.7 | 31.8 | 20.6
OE-22MM | R819951 | 22 | 169 | 50.8 | 54.0 | 12.7 | 31.8 | 206 OE-1 R819012 | 1 |2000| 60.3 | 58.7 | 127 | 31.8 | 206
OE-24MM | R819952 | 24 | 197 | 50.8 54.0 12.7 31.8 20.6 OE-1-1/16 | R819013 | 1 %e | 2250 | 60.3 58.7 12.7 31.8 20.6
OFE-27MM | R809229 | 27 | 254 = 559 | 587 | 127 | 318 | 206 OE-1-1/8 | R819014 | 1% 2500 | 58.7 | 69.9 | 127 | 31.8 | 20.6
OE-30MM | R819956 | 30 | 310 = 584 | 699 | 127 | 318 | 206 OE-1-3/16 | R819015 | 13%s 2750 | 58.7 | 69.9 | 127 | 318 | 206
OE-32MM | R819958 | 32 | 338 = 584 | 69.9 | 127 | 318 | 206 OFE-1-1/4 |R819016 | 1% | 3000 | 587 | 699 | 127 | 318 | 206
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* Hinweis: Sturtevant hat beim OE die Auskehlung von eckigem "V-bottom" auf runden
"U-bottom" umgestellt (vgl. Bilder/Grafik oben). Restbestdnde mit V-bottom werden
Sukzessive abverkauft. Danach sind diese Aufsétze nur noch mit U-bottom erhéltlich.
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Modell Art.-Nr. | SW | max. Abmessungen mm
‘ Zol |btin| A | B | ¢ | D | E
Wie alle Sturtevant Richmont-Wechselkdpfe besteht diese INFO OE-1-5/16 | R819724 | 1%, | 3100 | 117.5 | 746 | 158 | 38.1 | 254
Open-End-Serie aus einteilig gegossenen Aufsétzen, die aus OE-1-3/8 R819725 | 1% 3100 1171 746 | 158 | 381 | 254
legiertem Werkzeugstahl hergestellt werden. Die abgerundeten OE-1-716 | R819726 | 17 | 3100 | 117.1 | 746 | 158 | 381 | 254
Ecken verteilen die Spannungsvektoren so, dass sie sich nicht alle OF-1-1/2 |R819727 | 1% | 3100 | 116.7 | 746 | 158 | 381 | 254
an einem Punkt schneiden und Bruch verursachen. Das Gleiche gilt OE-1-9/16 | R819728 | 1%, | 3540 | 1163 | 746 | 158 | 381 | 254
fiir die U-Boden-Konstruktion. Der abgerundete Boden verteilt die OE-1-5/8 | RB19729| 1% | 3540 | 1159 746 | 158 | 381 | 254
Spannungsvektoren und verbessert so die Haltbarkeit. O R | 11T | sl | Vsl | ke | Ted | sl | Zoa
OFE-1-3/4  |R819731 | 13 | 3540 | 1155 | 746 | 158 | 381 | 254
OE-1-13/16 | R819732 | 1136 | 3540 | 1147 | 746 | 158 381 | 254
OE-1-7/8 | R819733 | 17 | 3540 | 1254 | 110.3 158 381 | 254
OFE-1-15/16 | R819734 | 11546 | 3540 | 126.2 1103 | 15.8 | 38.1 | 25.4
Big OE — mm OE-2 R819735 | 2 | 3540 | 126.0 1103 | 158 | 38.1 | 25.4
Modal R OE-2-116 | R819736 | 2% | 3540 | 124.6 1103 | 158 | 38.1 | 25.4
OE-2-1/8 | R819737 | 2% | 3540 | 124.6 1103 | 158 | 38.1 | 25.4
OE-33MM | R819761 | 33 1 350 | 117.5 | 746 | 158 | 381 | 254 OE-2-3/16* | R819738 | 2%s | 3540 | 1245 1103 | 158 | 38.1 | 25.4
OE-34MM | R819762 | 34 | 350 | 117.5 | 746 | 158 | 381 | 254 ~ OE-2-1/4  [R819739| 2% 3540 | 1238 | 1103 | 158 | 381 | 254
OE-35MM | R819763 | 35 | 350 | 1171 | 746 | 158 | 384 | 954 OE-2-5/16* | R819740 | 2% | 3540 | 121.9 1103 | 158 | 38.1 | 25.4
OE-36MM | Re19766 | 36 | 350 | 1171 | 746 | 158 | 381 | 254 ~ OF-23/8 ~ R8197411 2% | 3540|1234 [ 1103 | 158 | 38.1 | 254
OE-37MM | R819764 37 | 350 1167 | 746 158 | 384 | 254 OE-2-7/16* | R819742 | 27% 4800 | 123.0 1103 | 158 | 38.1 | 25.4
OE-38MM | R819765 | 38 350 | 116.7 | 74.6 15.8 38.1 25.4 Q0E-2-1/2 R819743 | 2, | 4800 | 122.6 | 110.3 | 15.8 | 38.1 25.4
OE-40MM | R819771 | 40 | 400 | 1167 | 746 15.8 38.1 25.4 0E-2-9/16 R819744 | 2 %6 | 4800 | 122.2 | 110.3 | 15.8 | 38.1 25.4
OF-41MM | R819755 | 41 | 400 | 116.7 | 746 | 158 | 381 25.4 OE-2-5/8 R819745 | 25 | 4800 | 121.8 | 110.3 | 158 | 38.1 | 254
OE-42MM | R819769 | 42 | 400 | 1159 | 746 | 158 | 38.1 25.4 OE-2-11/16 | R819746 | 2% | 4800 | 139.3 | 1429 | 158 | 38.1 | 254
OE-44MM | R819774 | 44 | 400 | 125.4 | 110.3 | 158 | 38.1 25.4 OE-2-3/4 R819747 | 234 | 4800 | 139.3 | 1429 | 158 | 38.1 | 254
OE-46MM | R853545 | 46 | 400 | 1254 1103 | 158 | 381 | 254 OE-2-13/16 * | R819748 | 2134 | 4800 | 139.3 1429 | 158 | 38.1 254
OE-48MM | R819770 | 48 | 400 | 1246 | 1103 | 158 | 381 | 254 OE-2-7/8* | R819749 | 27 4800 | 139.3 | 152.4 | 158 | 38.1 | 25.4
OE-50MM | R819756 | 50 | 400 | 1250 | 1103 | 158 | 381 | 254 OE-2-15/16 * | R819750 | 2% | 4800 | 139.3 | 152.4 | 158 | 381 | 254
OE-55MM | R819757 | 55 | 400 | 1242 | 1103 | 158 | 381 | 254 OE-3* R819751 | 3 | 4800 | 139.3 | 1524 | 158 | 38.1 | 254
OE-60MM | R819753 | 60 | 400 | 123.4 | 110.3 | 158 | 381 | 254 OE-3-1/4* |R819752 | 34 4800 | 137.3 1524 | 158 | 38.1 @ 254

Edit 2026.42
Weitere Infos

finden Sie 24/7

ZEMO

www.zemao-tools.de

* Sonderanfertigung. Mindestabnahme 4 Stiick pro Bestellung.

auf unserer
Website.

TEL: +49(0)40 303989100 e EML: info@zemo-tools.de ® WEB: www.zemo-tools.de
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@ Sturtevant Richmont

OE-SPH Maulschliissel-Kopfe "Slim Profile"

@ Sturtevant Richmont

ROE Ratsch-Maulschltissel-Kopfe

Abb.: Standard-Ausfiihrung und "SPH" im Vergleich

» Deutlich geringere Dicke "C" als bei Standard-Maulschliisseln.
» Mauléffnung mit 15° Achsversatz.

» SR-Dovetail-Werkzeugaufnahme mit Uiberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

» Einteilig gegossene Werkzeugstahllegierung, briniert.
» Mittenabstand vgl. Tabelle unten.
» Passend flir Schwalbenschwanz-Drehmomentschliissel.

U-bottom

']

OE SPH - Mittenabstand 36.5 mm

Modell Art.-Nr. | SW | max. Abmessungen mm

‘ mm ‘ Al B ] c | b | E

OE-13SPH | R853912 | 13 | 35 | 456 | 28.6 5.9 222 | 175
OE-17 SPH | R853913 | 17 | 25 | 484 | 27.7 515 222 | 175
OE-19SPH | R853871 | 19 | 45 | 475 | 40.0 4.4 254 | 20.6
OE-22 SPH | R853872 | 22 | 38 | 48.8 | 35.2 6.7 31.8 | 20.6
OE-24 SPH | R853873 | 24 | 71 496 | 425 6.4 318 | 206
OE-27 SPH | R853874 | 27 | 100 | 50.8 | 44.5 7.4 31.8 | 20.6
OE-30 SPH | R853875 | 30 | 103 | 52.1 | 48.0 75 318 | 206
OE-32 SPH | R853914 | 32 | 103 | 59.1 505 | 10.7 | 31.8 | 20.6

OE SPH - Mittenabstand 98.4 mm
Modell ‘ Art-Nr. | SW | max.

Abmessungen mm

mm | N'-m
OE-36 SPH | R853876 | 36 | 152 | 118.0 | 57.8 | 10.0 | 38.1 22.4
OE-41 SPH | R853877 | 41 | 260 | 120.0 | 68.5 9.7 38.1 22.4
OE-50 SPH | R853923 | 50 | 275 | 1240 | 859 | 11.0 | 38.1 22.4

ZEMO

www. zermna-toaols.de

Das Schwalbenschwanz-
Profil ist immer gleich.

Jeder Aufsatz passt auf jeden
Schiiissel.

Manche Verschraubungen haben ihre eigenen Herausforderungen. Oft-
mals ist die Zuganglichkeit schlecht — hier ist die Losung.

Die neuen industriell gefertigten Slim Profile Head (SPH) Gabelkopfe
von Sturtevant Richmont sind leichter und schlanker. Der Unterschied
zu den herkémmlichen Maulschliissel-Aufsétzen liegt in der Dicke (Maf3
'C'). Das aufwendige Anfertigen von geschweiBten Sonderaufsdtzen
entfallt.

Auch diese auswechselbaren Aufsdtze von Sturtevant Richmont sind
aus einem Stiick Werkzeugstahllegierung gegossen, so dass ein
exakt gleichbleibender Mittenabstand erzielt wird.

Sturtevant Richmont's Mikrometer- und Digital-Drehmoment- [INFO
schltissel bis 200 Nm Kapazitét sind ausgelegt fiir Wechselkdpfe mit
36,5 mm (1 7/16") Mittenabstand; oberhalb 200 Nm Kapazitat sind
diese Drehmomentschliissel ausgelegt fiir Wechselkopfe mit 98,4

mm (3 7/8") Mittenabstand.

Anderenfalls darf die Skalierung wegen der abweichenden
Hebelldnge nicht angewendet werden.

Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands konnen m
beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
Drehmomentschllissel neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

U-bottom
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Weitere Infos
finden Sie 24/7 [

auf unserer
8 ZEMO Vertriebs GmbH e Ausschléger Weg 41 e 20537 Hamburg e Germany Website. E

Abb.: alte Ausfiihrung mit V-bottom *

Sturtevant Richmont's Ratcheting Open End (ROE) Ratsch-
Maulschliissel-Aufsatze sind ideal, wenn...

= nicht der gesamte Sechskant der Schraube oder Mutter
umschlossen werden kann;

= ¢in groBer Drehweg (iber 120°) des Befestigungselements
erforderlich ist;

= schnell verschraubt werden muss mit geringem Leerweg beim
Umsetzen;

= gin moderates Anzugsmoment verlangt ist.

Diese auswechselbaren Aufsdtze von Sturtevant Richmont sind
aus legiertem Werkzeugstahl einteilig gegossen, wodurch ein exakt
gleichbleibender Mittenabstand erzielt wird. Dadurch sind diese
Werkzeugkopfe beliebig untereinander wechselbar, ohne dass die
Drehmomenteinstellung angepasst werden muss. Auch ist das
Schwalbenschwanz-Profil immer gleich und passt daher fiir alle
Dovetail-Schliissel und -Aufsétze.

ROE - mm

Modell * Art.-Nr. | SW | max Abmessungen mm
mm/Nm| A | B | ¢ | D | E
0

ROE-10MM | R819363 | 1 13 | 432 | 27.0 6.4 191 | 176
ROE-11MM | R819364 | 11 | 20 | 432 | 27.0 6.4 191 | 175
ROE-12MM | R819365 | 12 | 23 | 457 | 333 7.9 191 | 175
ROE-13MM | R819366 | 13 | 23 | 45.7 | 33.3 7.9 191 | 175
ROE-14MM | R819367 | 14 | 27 | 457 | 333 7.9 191 | 17.5
ROE-15MM | R819368 | 15 | 40 | 45.7 | 40.5 8.7 222 | 175
ROE-16MM | R819369 | 16 | 40 | 45.7 | 405 8.7 222 | 175
ROE-17MM | R819370 | 17 | 54 | 457 | 405 8.7 222 | 175
ROE-18MM | R819371 | 18 | 54 | 457 | 405 8.7 222 | 175
ROE-19MM | R819372 | 19 | 68 | 48.3 | 46.8 | 103 | 254 | 20.6
ROE-22MM | R819373 | 22 | 101 | 50.8 | 54.0 | 11.1 | 318 | 20.6
ROE-24MM | R819374 | 24 | 118 | 50.8 | 54.0 | 111 | 318 | 20.6
ROE-27MM | R819375 | 27 | 152 | 533 | 58.7 | 119 | 318 | 20.6
ROE-28MM | R819376 | 28 | 1562 | 53.3 | 58.7 | 119 | 318 | 20.6
ROE-29MM | R819377 | 29 | 162 | 584 | 71.1 127 | 31.8 | 20.6

—_ Abb.: ROE mit U-bottom *

as Schwalbenschwanz-
Profil ist immer gleich.

\ = Jeder Aufsatz passt auf
b i jeden Schiissel. -

= 3=
—

» Mauléffnung mit 15° Achsversatz.

» SR-Dovetail-Werkzeugaufnahme mit iberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

» Einteilig gegossene Werkzeugstahllegierung, briiniert.
» Mittenabstand 36.5 mm (1 7/16").

» Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln
» Serie LTC / SLTC / SLTC-FM
» Serie DTC
» Serie CCM bis Modell 200 Nm bzw. 1800 in.Ib / 150 ft.Ib
» Serie Exacta
» Serie TAC

Der Mittenabstand ist der Abstand vom Grund der I:IIIIJ
Schwalbenschwanz-Aufnahme bis zum Mittelpunkt der Drehachse im
Einsteckwerkzeug. (vgl. S. 6)

Werkzeugaufsatze des gleichen Mittenabstands kénnen
beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
Drehmomentschliissel neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

ROE - Zoll
Modell * ‘Art.-Nr. SW | max.

Abmessungen mm

Zoll |bfin| A | B :
ROE-5/16 |R819351  %s | 90 | 417 | 191 | 64 | 19.1 | 175
ROE-3/8 |R819352 % | 120 | 413  27.0 | 64 | 191 | 175
ROE-7/16 | R819353 | 7 | 180 | 437 | 27.0 | 64 | 191 | 175
ROE-1/2 |R819354 1 | 210 | 437 | 333 | 79 | 191 | 175
ROE-9/16 | R819355 | %s | 240 | 468 | 333 | 79 | 191 | 175
ROE-5/8 | R819356 | % | 360 | 468 | 405 | 87 | 222 | 175
ROE-11/16 | R819357 | i | 480 | 476 | 405 | 87 | 222 | 175
ROE-3/4 | R819358| % | 600 | 508 | 468 | 10.3 | 254 | 206
ROE-13/16 | R819359 | s | 750 | 500 | 46.8 | 10.3 | 254 | 206
ROE-7/8 | R819360 7% | 900 | 500 & 540 | 111 | 318 | 206
ROE-15/16 | R819361 | s | 1050 | 496 | 540 | 10.3 | 31.8 | 318
ROE-1-1/8 | R819362 1% 1500 | 583 | 711 | 127 | 318 | 318

e - M e i 7]

e Mm — ”

Edit 2026.42 * HINWEIS: Sturtevant hat beim ROE die Auskehlung von eckigem "V-bottom" auf runden
"U-bottom" umgestellt (vgl. Bilder/Grafik). Artikelnummern haben sich geéndert. Achten Sie

Weitere Infos

A daher bitte auf die Modellbezeichnung, um die gewiinschte Schitisselweite zu bekommen.

auf unserer

www.zemao-tools.de

Website. TEL: +49(0)40 303989100 e EML: info@zemo-tools.de ® WEB: www.zemo-tools.de 9



Sturtevant Richmont
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Sturtevant Richmont

©

BH Ringschliissel-Kopfe

Sturtevant Richmont's Box Head (BH) Ringschllissel-
Aufsétze sind ideal, wenn...

= der gesamte Sechskant der Schraube oder Mutter
umschlossen werden kann;

= ein hohes Anzugsmoment gefordert ist.

Diese auswechselbaren Aufsdtze von Sturtevant
Richmont sind aus legiertem Werkzeugstahl einteilig
gegossen, wodurch ein exakt gleichbleibender
Mittenabstand erzielt wird. Dadurch sind diese
Werkzeugkopfe beliebig untereinander wechselbar,
ohne dass die Drehmomenteinstellung angepasst
werden muss. Auch ist das Schwalbenschwanz-
Profil immer gleich und passt daher fir alle Dovetail-
Drehmomentschllissel und -Aufsétze.

Hinweis: GroBere SW unter — Serie S-BH.

BH — mm
Modell ‘ Art.-Nr,

B8 | C

BH-7MM | R809301 | 7 28 | 432 | 135 7.1
BH-8MM | R809302 | 8 39 | 432 | 135 7.1
BH-9MM | R809303 | 9 50 | 457 | 1569 8.7

BH-10MM | R809230 | 10 | 50 | 45.7 | 15.9 8.7
BH-11MM | R809231 | 11 | 73 | 457 | 191 9.5
BH-12MM | R809304 | 12 | 96 | 45.7 | 21.4 )
BH-13MM | R809232 | 13 | 96 | 457 | 21.4 9.5
BH-14MM | R809233 | 14 | 119 | 48.3 | 246 | 10.3
BH-15MM | R809234 | 15 | 141 | 50.8 | 27.0 | 11.9
BH-16MM | R809305 | 16 | 141 | 50.8 | 27.0 & 119
BH-17MM | R809235 | 17 | 163 | 50.8 | 28.6 | 13.5
BH-18MM | R809306 | 18 | 163 | 50.8 | 286 | 135
BH-19MM | R809236 | 19 | 203 | 53.3 | 31.8 | 143
BH-20MM | R809309 | 20 | 225 | 53.3 | 333 | 143
BH-21MM | R809307 | 21 | 237 | 63.3 | 33.3 | 143
BH-22MM | R809308 | 22 | 271 | 559 | 36.5 | 15.9
BH-24MM | R809237 | 24 | 305 | 55.9 | 38.1 | 16.7
BH-27MM | R809352 | 27 | 355 | 559 | 39.7 | 18.3

}

A
e

3 WT

» Doppelsechskant mit 12-Punkt Kraftlibertragung

» SR-Dovetail-Werkzeugaufnahme mit
liberragender Biegesteifheit und
VerschleiBfestigkeit

» Einteilig gegossene Werkzeugstahllegierung,
briniert

» Einheitlicher Mittenabstand 36,5 mm (1 7/16")

» Verwendbar mit Schwalbenschwanz-
Drehmomentschllisseln

» Serie LTC / SLTC / SLTC-FM

» Serie DTC

» Serie CCM bis Mod. 200 Nm / 1800i / 150 ft

»  Serie Exacta bis Modell 150 ft (200 Nm)

»  Serie TAC

v

v

v

Abmessungen (mm)

NN S,

191 | 206
e Modell ‘ Art-Nr. | SW | max.
w506 Zoll | Ibfin
T T BH-1/4 R819060 | % | 250
a6 BH-5/16 | R819061| %s | 350

R819062 | 3% | 450
R819063 | 76 | 650
R819064 | %, | 850
R819065 | %e | 1050
R819066 | % | 1250
R819067 | e | 1450
R819068 | 3 | 1800
R819070 | 7 | 2400

191 | 206  BH38
22 | 206 BH-1/2
254 | 238 BH-5/8
25.4 238 BH-11/16
254 | 238 BH-3/4
254 | 238 BH-7/8
254 | 238 BH-15/16 | R819071 | %4 | 2700

254 | 238 BH-1 R819072 | 1 | 3000
318 | 238 BH-1-1/16 | R819073 | 1 e | 3150
318 | 238 BH-1-1/8 | R819074 | 1% | 3300
318 | 238 BH-1-1/4 | R819075 | 1% | 3600

Der Mittenabstand ist INFO
der Abstand vom Grund

der Schwalbenschwanz-
Aufnahme bis zum Mittel-

punkt der Drehachse im
Einsteckwerkzeug.

Einen exakt gleichbleibenden
Mittenabstand erreicht
Sturtevant Richmont durch das
besondere Herstellungsverfahren
—aus einem Guss. (vgl. S. 6)

Jeder Dovetail-Aufsatz passt
auf jeden Dovetail-Schitissel.

Das Schwalbenschwanz-Profil
ist immer gleich. f

Flr die meisten Modelle INFO|
dieser Baureihe liegt eine
NATO-Katalognummer vor.

Abmessungen (mm)

Al B |l c | D | E
433 | 135 74 19.1 | 20.6
433 | 135 7.1 19.1 | 20.6
445 | 159 8.7 19.1 | 20.6
46.0 | 191 9.5 191 | 20.6
472 | 214 915 19.1 | 20.6
508 | 246 | 103 | 222 | 206
508 | 27.0 | 119 | 254 | 238
508 | 286 | 135 | 254 | 238
524 | 318 | 143 | 254 | 238
572 | 365 | 1569 | 318 | 238
572 | 381 | 167 | 31.8 | 238
572 | 397 | 183 | 31.8 | 238
572 | 397 | 183 | 31.8 | 238
635 | 524 | 222 318 | 238
635 | 524 | 222 | 318 | 238

LEMO

www. zermna-toaols.de

=

Edit 2026.42 Eliir E

Weitere Infos
finden Sie 24/7 [

10 ZEMO Vertriebs GmbH e Ausschléger Weg 41 e 20537 Hamburg e Germany

auf unserer
Website. E

FN offenringschliissel-Kopfe

Sturtevant  Richmont's ~ Flare  Nut  (FN)
Offenringschllissel-Aufsatze mit Dovetail-Werkzeug-
aufnahme sind ideal, wenn...

= pneumatische, hydraulische o.a. Leitungen und
Schlduche verschraubt werden,

m ¢s die Platzverhaltnisse nicht zulassen, einen OE-
oder ROE-Kopf zu verwenden.

Diese auswechselbaren Aufsdtze von Sturtevant
Richmont sind aus legiertem Werkzeugstahl einteilig
gegossen, wodurch ein exakt gleichbleibender
Mittenabstand erzielt wird. Dadurch sind diese
Werkzeugkopfe beliebig untereinander wechselbar,
ohne dass die Drehmomenteinstellung angepasst
werden muss. Auch ist das Schwalbenschwanz-
Profil immer gleich und passt daher fir alle Dovetail-
Drehmomentschliissel und -Aufsatze.

FN — mm
Modell ‘Art.-Nr. SW | max

mm | N'm

Abmessungen mm
AlB|lc|po|E]|F

At
"

» Offener Doppelsechskant-Ringschliissel mit 30°
Achsversatz.

» SR-Dovetail-Werkzeugaufnahme mit
Uberragender Biegesteifheit und
VerschleiBfestigkeit.

» Einteilig gegossene Werkzeugstahllegierung,
briiniert.

» Mittenabstand 36.5 mm (17s").

» Verwendbar mit Schwalbenschwanz-
Drehmomentschllisseln
» Serie LTC/ SLTC / SLTC-FM
» Serie DTC
» Serie CCM bis 200 Nm / 1800i / 150 ft
» Serie Exacta bis 150 ft (200 Nm)
» Serie TAC

FN - Zoll
Modell ‘Art.-Nr. SW | max.

Zoll | Ibf-in

FN-1/4 R819025 | % | 100

Der Mittenabstand ist INFO
der Abstand vom Grund

der Schwalbenschwanz-
Aufnahme bis zum Mittel-

punkt der Drehachse im
Einsteckwerkzeug.

Einen exakt gleichbleibenden
Mittenabstand erreicht
Sturtevant Richmont durch das
besondere Herstellungsverfahren
—aus einem Guss. (vgl. S. 6)

A
44.4

Jeder Dovetail-Aufsatz passt
auf jeden Dovetail-Schliissel.

Das Schwalbenschwanz-Profil
ist immer gleich. f

Fiir viele Modelle INFO
dieser Baureihe liegt eine
NATO-Katalognummer vor.

Abmessungen mm
| Bl C D] E]|F
159 | 87 | 191 | 206 | 48

FN-8 MM | R809243 | 8 | 16 | 457 | 19.1 | 95 | 191 | 206 6.4

FN-OMM | R809217 | O | 19 457 214 95 | 191 | 206 | 7.  [NO16 [RBI026 1 e 1150 1 460 1191 195 1191206 56
EN-TOMM | R809218 | 10 | 22 | 457 | 214 | 95 | 191 | 206 | 79  FN-3/8 |R819027 | % | 200 | 47.2 | 214 | 95 | 191 | 206 | 7.1
FN-11MM | R809221 | 11 | 28 | 457 | 214 | 95 | 191 | 206 | 87 ~ FN7/16 |RBIS028| %% | 250 | 7.2 2141 9.5 | 19.1) 206 | 87
FN-12MM | R809241 | 12 | 30 | 48.3 | 246 | 103 | 222 | 206 | 95 ~ FN-1/2 | RB19029 ) v | 300 | 500 | 246 | 10.3 | 22.2 | 20.6 | 9.5
FN-13MM | R809219 | 13 | 33 | 483 | 246 | 103 | 222 | 206 = 95 FN-9/16 | R819030 | % | 350 | 50.0 | 27.0 | 11.9 | 254 | 23.8 | 11.1
FN-T4MM | R809220 | 14 | 40 | 50.8 | 27.0 119 | 254 <238 111  FN-58  |R819031 | % | 400 | 50.8 286 | 135 | 254 | 238 119
FN-15MM | R809222 | 15 | 45 | 50.8 | 286 | 135 | 254 | 23.8 | 111 FN-11/16 | R819032 | e | 475 | 52.4 | 31.8 | 143 | 25.4 | 23.8 | 13.5
FN-16MM | R809238 | 16 | 50 | 50.8 | 28.6 | 13.5 | 25.4 | 23.8 | 135 FN-3/4 | R819033 | 3 | 600 | 524 | 333 | 143 | 254 | 238 | 143
FN-17MM | R809223 | 17 | 54 | 533 | 31.8 | 143 | 254 | 23.8 | 135 FN-13/16 | R819034 | 346 | 700 | 57.2 | 36.5 | 159 | 31.8 | 23.8 | 15.9
FN-18MM | R809239 | 18 | 61 | 533 | 31.8 143 | 254 | 238 151  FN-7/8 | R819035| 7% | 800 | 57.2 381 | 167 | 31.8 | 238 175
FN-TOMM | R809224 | 19 | 68 | 53.3 | 333 | 143 | 254 | 238 | 151  FN-15/16 |R819036 | s 900 | 60.3 | 39.7 | 183 | 31.8 | 238 | 183
FN-21MM | R809240 | 21 | 80 | 533 | 381 | 167 | 31.8 | 238 | 17.5  FN-1 R819037 | 1 | 1000 | 635 | 39.7 | 18.3  31.8 | 238 | 19.1
FN-22MM | R809242 22 | 90 | 559 | 38.1 | 167 | 31.8 | 238 175  FN-1-1/16 R819038  1%e| 1050 635 524 222 31.8 238 198
FN-24MM | R809225 | 24 | 105 | 559 | 39.7 183 | 31.8 | 238 183  FN-1-1/4* |R819041 | 1% 1200 | 635 524 | 222 | 31.8 | 238 | 22.2
'..-——__.-" -'-:"” M ‘:’fﬁ’“—:’f' b Mm e W

Eliir E Edit 2026.42

Weitere Infos
finden Sie 24/7
auf unserer

* Sonderanfertigung auf Bestellung. Bei Bedarf bitte anfragen.
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Sturtevant Richmont

Sturtevant Richmont

HD Sechskantabtrieb-Ko

SD vierkantabtrieb-Kopfe

Der Mittenabstand ist m
der Abstand vom Grund

[~ Py —-l

der Schwalbenschwanz-
Aufnahme bis zum Mittel-

punkt der Drehachse im
Einsteckwerkzeug.

Einen exakt gleichbleibenden

b J‘“—t’ Mittenabstand erreicht
1 Sturtevant Richmont durch das
8 -—~é—— 0
¢ @ __l_ besondere Herstellungsverfahren
T __J — aus einem Guss. (vgl. S. 6)
Sturtevant  Richmont's  Square Drive  (SD)
Vierkantabtrieb-Aufsatze mit Dovetail-Werkzeug-
aufnahme sind ideal, wenn... 98.4
= der Drehmomentschliissel auf einem Priifgerat Vam
kalibriert wird; E [ d : E Jeder Dovetail-Aufsatz passt

= die Schraube/Mutter mit einem Steckschliissel
verschraubt werden kann;

= gin geringer Drehweg zum Erreichen des

@l

auf jeden Dovetail-Schliissel.

Das Schwalbenschwanz-Profil
ist immer gleich.

vorgegebenen Drehmoments gendgt.

Diese auswechselbaren Aufsdtze von Sturtevant
Richmont sind aus legiertem Werkzeugstah! einteilig

'J
\
¢

gegossen, wodurch ein exakt gleichbleibender i
Mittenabstand erzielt wird. Dadurch sind diese
Werkzeugkopfe beliebig untereinander wechselbar,
ohne dass die Drehmomenteinstellung angepasst

werden muss. Und das Schwalbenschwanz-Profil  Sturtevant Richmont's Mikrometer- und Digital-Drehmomentschltissel bis [INFO |

ist immer gleich und passt daher fiir alle Dovetail- 200 Nm Kapazitét sind ausgelegt f
Schilissel und -Aufsatze.
Wechselkopfe mit 98,4 mm (3 7/8'

» Starrer Vierkant mit Kugelsicherung. wegen der abweichenden Hebelldn

» SR-Dovetail-Werkzeugaufnahme

mit tiberragender Biegesteifheit und Werkzeugautséize des L

VerschleiBfestigkeit. gleichen Mittenabstands
- . konnen beliebig untereinander
| 2 Elrﬂtr?ggt gegossene Werkzeugstahllegierung, TR A, G 58S

der Drehmomentschliissel neu
eingestellt werden muss.
Hingegen beim Kopftausch
mit unterschiedlichem
Mittenabstand muss das
Drehmoment jedes mal neu
eingestellt werden!

» Zwei verschiedene Mittenabstande:

» 36,5 mm (1 7/16"); verwendbar mit
Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln
bis 200 Nm (1800i / 150 ft) Kapazitat.

» 98,4 mm (3 7/8"); verwendbar mit
Schwalbenschwanz-Drehmomentschllisseln
oberhalb 200 Nm Kapazitét.

ur Wechselkopfe mit 36,5 mm (1 7/16")

Mittenabstand; oberhalb 200 Nm Kapazitét sind diese Schllissel ausgelegt flr

') Mittenabstand. Anderenfalls darf die Skalierung
ge nicht angewendet werden.

NATO-Katalognummer (NSN/VN) [INFO
< SD-1/4 = 5120-01-394-4304
< SD-3/8 = 5120-01-394-4305
< SD-1/2 = 5120-01-394-4302

SD - Mittenabstand 36,5 mm
Modell ‘ Art-Nr. | 4kt. | max.

SD - Mittenabstand 98,4 mm

Abmessungen mm
ol Nm | A | B | ¢ | D | E

Modell Art.-Nr. | 4kt. | max. Abmessungen mm SD-1/4 R819057 | ' | 28.2 | 444 | 143 | 191 19.1 17.5
ol | Nm | A | B | C | D | E SD-3/8 | R819058 | % | 1412 | 476 | 222 | 222 286 | 206
SD-3/4 | R819119 | % | 542 | 1306 | 38.1 | 17 | 381 | 254  SD-1/2 | R819059 | % | 2825 492 | 222 | 254 | 286 | 206
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36,3 Der Mittenabstand ist INFO
der Abstand vom Grund

der Schwalbenschwanz-
Aufnahme bis zum Mittel-

punkt der Drehachse im
Einsteckwerkzeug.

Einen exakt gleichbleibenden
Mittenabstand erreicht
Sturtevant Richmont durch das
besondere Herstellungsverfahren
—aus einem Guss. (vgl. S. 6)

Sturtevant Richmont's Hex Drive (HD) Aufsatze mit
starrem Sechskantabtrieb und Dovetail-Werkzeug-
aufnahme sind ideal, wenn:

= 'Inbus'-Schraubenkdpfe festzuziehen sind.

» 6-Punkt-Kraftibertragung.

» SR-Dovetail-Werkzeugaufnahme mit
Uberragender Biegesteifheit und

A — : - . VerschleiBfestigkeit.
ie Grundkorper dieser auswechselbaren Aufsdtze I .
von Sturtevant Richmont sind aus legiertem o Elrr[]]t;gr%gegossene Werkzeugstahllegierung,

Jeder Dovetail-Aufsatz passt

Werkzeugstahl  einteili egossen,  wodurch
g g Q&g auf jeden Dovetail-Schliissel.

ein exakt gleichbleibender Mittenabstand » Mittenabstand 36,5 mm (1 7/16").

erzielt wird. Dadurch sind diese Werkzeugkopfe P Verwendbar mit SR Schwalbenschwanz- Das Schwalbenschwanz-Profi

beliebig untereinander wechselbar, ohne dass Drehmomentschliisseln ist immer gleich.
die Drehmomenteinstellung angepasst werden » Serie LTC / SLTC / SLTC-FM

muss. Auch ist das Schwalbenschwanz-Profil » Serie BLT

immer gleich und passt daher fiir alle Dovetail- » Serie DTC

Drehmomentschliissel und -Aufsétze. » Serie CCM bis Modell 200 Nm / 1800i

» Serie Exacta bis Modell 150 ft (200 Nm)
» Serie TAC

Hinweis: Weitere GroBen und/oder Sonderaus-
flihrungen sind auf Anfrage lieferbar.

Werkzeugaufsatze des gleichen Mittenabstands konnen beliebig untereinander
gewechselt werden, ohne dass der Drehnmomentschliissel neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

HD - Zoll
Modell Art.-Nr. | SW | max. Abmessungen mm

Zoll | Ibfin A B c" D E
HD-3/32 R819687 | 3, | 30 | 432 | 135 | 214 | 191 | 206
HD-1/8 R819689 | % 70 | 432 | 135 | 246 | 191 | 20.6
HD-9/64 R853032 | %. | 70 | 432 | 135 | 246 | 191 | 206

HD — mm HD-5/32 | R819691 | 5% | 135 | 432 | 135 | 254 | 191 | 206
Modell Art.-Nr. SwW max. Abmessungen mm HD-3/16 R819692 Y6 235 43.2 188 254 191 20.6
R B |cv | o | E HD-7/32 | R819693 | 7 | 340 | 457 159 | 254 | 191 | 206

HD-4MM | R809315 | 4 14 | 432 | 135 | 254 | 191 20.6 HD-1/4 R819694 | v | 450 | 457 | 159 | 254 | 191 | 206
HD-5MM | R809316 | 5 27 | 432 | 135 | 254 | 191 | 206 HD-5/16 R819695 | %e | 850 | 457 | 214 | 254 | 191 | 20.6
HD-6MM | R809317 | 6 37 | 457 | 159 | 254 | 191 | 206 HD-3/8 R819696 | 3 | 850 | 457 | 214 | 254 | 191 | 20.6
HD-8MM | R809318 | 8 95 | 457 | 214 | 254 | 191 | 20.6 HD-3/4 R819701 | 3 | 2400 | 559 | 365 | 508 | 31.8 | 238
HD-10MM | R809319 | 10 | 141 | 483 | 246 | 254 | 222 | 206 HD-7/8 R819702 | 7 | 2700 | 559 | 38.1 | 50.8 | 31.8 | 238

= = M e — e == [ ”
E jir E TR re ' abhangig vom eingefiigten Sechskantstift. Z E M ()
I .
W Weitere Infos

finden Sie 24/7 www.zemao-tools.de
auf unserer
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Sturtevant Richmont

SDRT Vierkant-Ratschen-Kopfe

Abb. v.l.n.r.. SDRT mit Kugelsicherung, SLP mit Federstift, DH mit Bohrung.

» Vierkantabtrieb nach DIN 3120 A, verchromt.
» Mittels Schiebestift umsteuerbar fiir Rechts-/Linkslauf.

» Schwalbenschwanz-Aufnahme (‘Dovetail’) mit iberragender
Biegesteifheit und VerschleiBfestigkeit.

» Zwei verschiedene Mittenabstande:

» 17/16" (~36,5 mm): verwendbar mit Dovetail-Drehmoment-
schitisseln bis Modell 200 Nm (1800 in.lb, 150 ft.Ib).

» 37/8" (~98,4 mm): verwendbar mit Dovetail-Drehmoment-
schliisseln ab Modell 340 Nm und groBer.

» Grundkorper aus einteilig gegossenem Werkzeugstahl, briiniert.

Sturtevant Richmont bietet noch weitere Ausfilhrungen an, um den
Anforderungen verschiedener Branchen gerecht zu werden:

B Typ SBR - mit schlankem Gehause

Die 'Small Body Ratchet' bietet mehr Leistung an engen Stellen. Sie
kombiniert die Zuganglichkeit eines kleinen Ratschenkérpers mit der
Stérke eines groBeren Vierkants.

B Typ SLP - mit Federstiftsicherung

Wenn Sie zusétzliche Sicherheit bendtigen, die dafiir sorgt, dass die
Stecknuss auf dem Drehmomentschilissel gehalten wird, bietet die
Federstift-Ratsche eine solide Losung.

M Typ DH - mit Bohrung ('Hold & Drive')

In der Luft- und Raumfahrtindustrie werden manchmal spezielle
Verbindungselemente verwendet, um sicherzustellen, dass keine
Spalten zwischen den Oberflachen entstehen. Sturtevant Richmont
fertigt H&D-Ratschen auf Basis des bestehenden Designs. Die prazise
ausgefihrten Bohrungen gewahrleisten die strukturelle Integritat. Zudem
erhélt man den Vorteil, dass diese Ratschen auf viele verschiedene SR
Drehmomentschllissel passen. Wie typische SR Aufsatze weisen auch
sie den gleichen Mittenabstand auf.

NATO/BW Katalognummer (NSN/VN) [INFO|
< SDRT-1/4 = R809504 = 5120-01-394-4265
< SDRT-3/8 = R809505 = 5120-01-394-4263
< SDRT-1/2 = R809506 = 5120-01-394-4264

ZEMO
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SDRT - Mittenabstand 36,5 mm
Modell

SDRT-1/4 | R809504 | "4 28 | 492 | 254 | 222 | 191 | 175

SDRT-3/8 R809505 | 3 | 141 | 556 | 37.3 | 341 | 294 | 20.6
SDRT-1/2 R809506 | » | 282 | 60.3 | 476 | 365 | 31.8 | 21.4

SDRT — Mittenabstand 98,4 mm

SDRT-3/4 | R809507 | 3 | 542 | 135 73 57 38 25

Empfohlen zum Gebrauch mit Preset-Drehmomentschliisseln der Serien LTC, BLT,
SLTC, SLTC-FM, sowie auch mit CCM und Exacta ab Kapazitat 400 Nm.

Sonderausfiihrungen — Mittenabstand 36,5 mm

Modell Art.-Nr. | 4kt | Hex | max Abmessungen mm
Zoll | Key | Nm| A B C D E

SDRT-3/8 SBR | R853752 | % | — | 28 | 49.2 | 254 | 222 | 191 | 175
SDRT-1/2SBR | R853395 | % | — | 141 | 556 | 37.3 | 341 | 294 | 206
SDRT-3/4 SBR | R809508 | % = — | 282 | 60.3 | 476 365 318 214
SORT-1/4SLP | R853304 | % | — | 28 | 492 | 254 | 222 | 194 | 17.5
SDRT-3/8SLP | R853305 | % | — | 141 | 556 | 37.3 | 341 | 294 206
SDRT-1/2SLP | R853548 | 1 | — | 282 | 60.3 | 47.6 | 365 | 318 | 21.4
Sﬂ'g';(/f/g) R53619 | % | % | 28 | 492 254 | 222 | 194 | 175
gmg(gm) RE53590 | Y | % | 28 | 492 | 254 222 | 19.1 | 175
gﬂﬂf’ﬁ/& R853656 | % | %» | 141 | 556 | 373 341 | 294 | 206
83?253(5/32) R853246 | % | % | 141 | 556 | 37.3 341 | 204 | 206
gﬂ?;(g/sz) RG53364 | V2 | % | 282 | 603 | 476 365 | 318 214

Reparatur-Kit 'RRK'

Modell ‘ 4kt. ‘ Art.-Nr.
Zoll
Ratschen-Reparatursatz fiir R809504 Va" R816998
Ratschen-Reparatursatz fiir R809505 3" R816958
Ratschen-Reparatursatz fiir R809506 " R816956
Ratschen-Reparatursatz fiir R809507 " R816999
Ratschen-Reparatursatz fiir R853395 (SBR) %" R816959
Ratschen-Reparatursatz fiir RB09508 (SBR) 34" R816957

Edit 2026.42 Eliir E

Weitere Infos
finden Sie 24/7 [
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Sturtevant Richmont

STA / SRA / BA Adapterstiicke

Sturtevant Richmont's Universal-AnschweiBadapter STA (‘Standard
Tooling Adapter') ist ideal, wenn man ein kundenspezifisches Werkzeug
herstellen mdchte, das mit einem SR Dovetail-Drehmomentschliissel
benutzt werden soll. Wir empfehlen die Herstellung eigener Aufsétze
ausschlieBlich fir Preset-Drehmomentschilissel der Baureihen LTC,
BLT und SLTC / SLTC-FM. AuBerdem ist unbedingt darauf zu achten,
dass stets die vorgesehene Werkzeugkopf:Schliissel-Kombination
verwendet wird, wenn man das Drehmoment des Schiiissels auf einer
Priifvorrichtung einstellt.

Werkzeugaufsatze des gleichen Mittenabstands konnen INFO
beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
Drehmomentschllissel neu eingestellt werden muss. (vgl. S. 6)

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

as Schwalbenschwanz-
Profil ist immer gleich.

I !
L -

A Jeder Aufsatz passt auf
Jjeden Sch/[issél:.. A
4
Cc E
T

» Standard-AnschweiBadapter zur Fertigung von Spezialwerkzeugen.

» SR Dovetail-Werkzeugaufnahme mit iiberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

» Gegossene Werkzeugstahllegierung, briniert.

» Sonderwerkzeugkdpfe nach Zeichnung bzw. Muster auf Anfrage
lieferbar.

STA
Modell Art.-Nr. max. Abmessungen mm
Nm | A | B | ¢ | D | E
STA-1 R819901 181 349 | 143 6.4 19.1 17.5
STA-2 R819902 | 282 413 | 222 8.7 286 | 20.6
STA-3 R809917 | 542 50.8 | 38.1 12.7 | 381 25.4

SR-Adapter zur Verwendung von Dovetail-
Kopfen auf Drehmomentschllisseln mit Vier-
kantabtrieb (z.B. 'Flat Beam'). Der Hebelarm
muss jedoch zwingend neu ermittelt werden,
um das Drehmoment errechnen zu konnen.

P Stets in Linie zum Schiiissel anbringen!

» Falls kombiniert mit einem kurzen SR-
Wechselkopf, Mittenabstand = 76,2 mm.

> Art.Nr. R850653 = SRA-3/8.
» Art.Nr. R850655 = SRA-1/2.

{
A/

Edit 2026.42
Weitere Infos

finden Sie 24/7

SR-Adapter zur Verwendung von Wechsel-
kopfen mit rundem Anschluss auf Dovetail-
Klickschlisseln.

» Nur mit Preset-Schliisseln der Serie LTC,
SLTC oder SLTC-FM benutzen.

» Drehmoment stets mit montiertem Werk-
zeugkopf und Adapter einstellen!

» Art.Nr. R853021 = BAJ fiir Typ ,,J*.
» Art.Nr. R853022 = BAY fiir Typ ,Y*.

SR-Adapter zur Verwendung von Wechsel-
kopfen mit Rechteckschaft S9 / S14 auf
Dovetail-Klickschltisseln.

» Nur mit Preset-Schliisseln der Serie LTC,
SLTC oder SLTC-FM benutzen.

» Drehmoment stets mit montiertem Werk-
zeugkopf und Adapter einstellen!

» Art.Nr. R819136 = SRD 9x12 mm.
» Art.Nr. R819137 = SRD 14x18 mm.

ZEMO
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Sturtevant Richmont

Sturtevant Richmont

LTCE Dovetail-Verlangerungen

Diese Verlangerungen sind fir den Gebrauch mit fest einstellbaren
Drehmomentschliisseln bestimmt. Sie kénnen benutzt werden, um
die Lange des Werkzeugs zu erweitern, falls die Zuganglichkeit zur
Schraubstelle ohne die Extraldnge schlecht ist. Wegen der veranderten
Hebelldnge muss der Preset-Klickschllissel stets mitsamt Verldngerung
und montiertem Werkzeugaufsatz voreingestellt werden.

Drehmoment einstellen an SR Klickschliisseln mit
Verlangerung

Wenn kein Priifgerat vorhanden ist, wird der Schliissel mit Verlangerung
unter Zuhilfenahme eines MeBschliissels an der anzuziehenden
Schraube eingestellt.

Wenn das erforderliche Drehmoment im Messbereich des zur Verfligung
stehenden Priifgerdtes ist, kann man die Verldngerung aufstecken und
dann das Anzugsmoment einstellen. Liegt das erforderliche Drehmoment
auBerhalb des Messbereiches Ihres Priifgerdtes, errechnet man die
Einstellung wie folgt:

(LW + LE)

S = Einstellung (unbekannt).

LW = Hebellange des Drehmomentschlissels mit Standard-Werkzeugkopf,
gemessen vom Kraftangriffspunkt zur Mittelachse des Aufsatzes.

T = Torque = gefordertes Zieldrehmoment.

LE = Lénge der Verldngerung, gemessen von Schwalbenschwanz zu
Schwalbenschwanz.

Werkzeugaufsatze des gleichen Mittenabstands kénnen m
beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
Drehmomentschliissel neu eingestellt werden muss. (vgl. S. 6)

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drenmoment jedes mal neu eingestellt werden!

ZEMO
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» Erhéltlich in gerader Ausflinrung oder 15° abgewinkelt.

» SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

» Werkzeugstahl, briniert.

» Nur zur Verwendung mit voreinstellbaren SR Klickschltsseln der
Serien LTC, BLT und SLTC/-FM (preset).

Ct——

Lw

(LW +LE) -

Beispiel:
Verlangtes Zieldrehmoment = 230 Nm, Werkzeugkopf = BH-24
Ringschliissel.

Das Zieldrehmoment liegt 15% (iber der Standard-Belastbarkeit
des LTC-200 Nm. Deshalb muss die Schlissellange LW ebenfalls
mindestens um 15% verldngert werden. Man konnte also eine 100-mm-
Verlangerung verwenden und wiirde etwas (ber diesem Wert liegen. In
diesem Falle wére:; LW = 390 mm und LE = 100 mm.

Daraus ergibt sich:
390230 89700
S = = = 183 Nm
390 + 100 490

Nun braucht man nur noch den 200 Nm Preset-Klickschltissel
mit aufgesetztem Ringschllissel SW 24 am Priifgerat auf 183 Nm
einzustellen, um dann mit der nachtrdglich dazwischen gesetzten
Verldngerung von 100 mm Lé&nge das Zieldrehmoment von 230 Nm
aufzubringen.

LTCE
Modell Art.-Nr. Abmessungen mm
L | B ] ¢ | b |
LTCE-4 R819424 339 | 1016 | 286 9.5 28.6 =
LTCE-4-15 R819487 339 | 1016 | 286 9.5 28.6 15
LTCE-6 R819467 904 | 1524 | 31.8 9.5 28.6 -

LTCE-6-15 R819504 | 90.4 | 1524 | 31.8 9.5 28.6 15
LTCE-14 R819021 90.4 | 355.6 | 445 9.5 38.1 =

Weitere Infos
finden Sie 24/7 [
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Abb.: R853601

Abb.: R853363

» Zur Verwendung an SR Preset Drehmoment-Knackschliisseln bis
3000 Ibf-in (~340 N-m) Belastbarkeit:

» Serie LTC /LTCR / LTCS
» Serie SLTC / SLTC-FM
» Serie TC

» Verlangerung um bis zu 6 Zoll (~152 mm)
> Artikel-Bestellnummer R853601

Komfortgriff & Verlangerung in einem

Diese individuell kiirzbare Preset Handle Extension wurde in Antwort
auf Nachfrage nach langeren Werkzeugen entwickelt. Sie bietet die
Maglichkeit, dem Klickschliissel bis zu 6 Zoll (rd. 152 mm) Lange
hinzuzufligen, wobei die tatsachliche Lange vom Kunden nach Bedarf
angepasst werden kann.

Diese Griffverldngerung ist im Grunde ein Set, bestehend aus:

= ginem Gewinde, das in das hintere Ende der voreinstellbaren SR
Klickschliissel passt. Dieser Anschluss ist so gestaltet, dass er mit
allen voreinstellbaren SR Drehmomentschliisseln bis 3000 Ibf-in
bzw. 340 Nm Kapazitat arbeitet.

= ginem 7,5 Zoll (~190,5 mm) langen Rohrstiick, das hinunter bis auf
0,5 Zoll (12,7 mm) effektive Verlangerung gekiirzt werden kann.
= einem neuen SR Komforthandgriff, der auf die Verlangerung

aufgeschoben wird, nachdem diese auf die gewiinschte Lange
angepasst worden ist.

ACHTUNG: Durch Anderung der Griffidnge &ndert sich die Hebel-
ldnge und damit das abgegebene Drehmoment!

Priifen und justieren Sie unbedingt das erzeugte Anzugsmoment,
nachdem die Griffverldngerung angebracht wurde.

Edit 2026.42
Weitere Infos

finden Sie 24/7

Die Option, die sich auszahlt!

Dieses Griffverlangerungsrohr wurde dazu entworfen, bei sorgfaltiger
Montage einen festen Kraftangriffspunkt des Drehmomentschliissels
zu bieten. Die fixe Griffposition, in Kombination mit Kalibrierung nach
Installation und sachgeméBem Kraftangriff an der markierten Stelle,
erlaubt dem Schllissel so zu funktionieren, als ob er viel langer wére.

Die Hebelldnge des Schliissels wird durch das Griffverlangerungsrohr
vergroBert, was bewirkt, dass der Bediener weit weniger Kraft
bendtigen wird, um das Drehmoment zu erreichen als ohne das
Griffverlangerungsrohr. Dies ist ein signifikanter Pluspunkt, wenn
der Bediener von durchschnittlicher Statur ist oder viele Schrauben
anzuziehen hat, oder beides. Die Reduktion der Bedienerkraft ist
am bemerkenswertesten bei Anzugsmomenten oberhalb 75% der
Schllisselkapazitét.

|deal zum Gebrauch, wenn...

» 450 Foot-Pounds (=600 Nm) oder mehr Drehmoment erzeugt
werden soll

» eine groBe Anzahl Schrauben festgezogen werden soll

» der Benutzer von moderater Statur ist oder die Wahrscheinlichkeit
der Ermiidung des Bedieners besteht oder beides.

Passt auf SR Mikrometer- und Preset-Drehmomentklickschltissel mit
600 Ibfft (=800 Nm, 7200 Ibfin) Kapazitt, um den erforderlichen
Kraftaufwand zur Erzeugung hoher Anzugsmomente zu verringern.
Installiert und verriegelt sich in Position. Erzeugen Sie einen l&ngeren
Drehmomentschliissel durch VergroBerung der Hebelldnge, um die
ausgewahlten Drehmomente mit geringerer Kraft zu erreichen!

ACHTUNG: Wenn diese Verldngerung benutzt werden soll, MUSS
der Schitissel mit montierter Verldngerung kalibriert/justiert werden.
Nichtbeachtung fiihrt zu verfélschtem Drehmoment. Nachdem die
Verldngerung montiert wurde, greifen Sie den Schilissel am geriffelten
Bereich des Verlangerungsrohrs. Halten Sie die Verlangerung an keiner
anderen Stelle, um Drehmoment zu erzeugen, was sonst zu verfalschten
Ergebnissen flihren wiirde.

= Art.-Best.-Nr. R853363
= |ange 37-1/8 Zoll (~94,3 cm)
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Auswechselbarer Offenringschliissel-Aufsatz mit  Anschlag/Schulter
und Schwalbenschwanz-Aufnahme. S-FN Offenringschilissel sind
ideal zum Verschrauben von Bremsleitungen, Oldruckleitungen oder
Steuerleitungen u.a.

Hinweis: Weitere GroBen und/oder Sonderausfiinrungen sind auf
Anfrage lieferbar.

as Schwalbenschwanz-
Profil ist immer gleich.

Jeder Aufsatz passt auf
Jeden Sch/L'/‘ssel_.

» Offener Sechskant-Ringschliissel mit Anschlag (Schulter).

» SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

» Werkzeugstahl, teilverchromt/briniert.
» Mittenabstand 36.5 mm (1 7/16").

» Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln
»  Serie LTC, BLT

»  Serie SLTC/-FM

» Serie DTC

»  Serie CCM bis 200 Nm / 1800i / 150 ft.

»  Serie Exacta bis 150 ft (200 Nm)

v

v

v

v

Wir fertigen fiir Sie
auch individuelle
Sonderwerkzeuge
nach Zeichnung. Bei
Bedarf sprechen Sie
uns gern an.

Hier abgebildet
ein abgesetzter

Offenringschliissel
mit Dovetail-
Werkzeugaufnahme.
S-FN — mm
Modell Art.-Nr. SW max. Abmessungen mm
mm N-m \ H \ = \
S-FN10MM | R712362 | 10 - 191 | 111 - -
S-FN11MM | R712519 | 11 - 19.8 | 111 - -
S-FN12MM | R712363 | 12 - 222 | 119 - -
S-FN13MM | R712520 | 13 - 230 | 119 - -
S-FN14MM | R712521 | 14 - 246 | 127 - -
S-FN17MM | R712390 | 17 - 286 | 135 - -
S-FN19MM | R712448 | 19 - 31.8 | 135 - -
ZEM() Edit 2026.42 Eliir E
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S-BH Sonder-Kopfe

Auswechselbarer  Ringschliissel-Aufsatz - mit ~ Schwalbenschwanz-
Werkzeugaufnahme.  Sonderausfiihrung mit langem Mitten-
abstand. Empfohlen zur Verwendung mit voreinstellbaren Sturtevant
Richmont Drehmoment-Klickschliisseln der Serien LTC, TAC und SLTC
bzw. SLTC-FM.

S-BH - mm
Modell Art.-Nr. | SW | max. Abmessungen mm
mm | N'm = \ B \ H \ =
S-BH12MM | R712594 | 12 | na. n.a. na. = =
S-BH17MM | R712298 | 17 | 200 29 12 = =
S-BH19MM | R712312 | 19 | 250 30 12 = =
S-BH21MM | R713222 | 21 | na. n.a. na. = =
S-BH22MM | R712313 | 22 | 368 40 14 = =
S-BH24MM | R712527 | 24 | 450 42 16 = =
S-BH27MM | R712528 | 27 | 590 47 17 = =
S-BH30MM | R712529 | 30 | 600 54 18 = =
S-BH32MM | R712530 | 32 | 600 54 18 = =
S-BH 36 MM | R712531 | 36 | 600 60 20 = =
S-BH41MM | R712468 | 41 | 600 66 22 = =
S-BH46MM | R712300 | 46 | 600 75 24 = =
S-BH50MM | R712447 | 50 | 600 80 25 = =
S-BH55MM | R712265 | 55 | 600 88 26 = =

N - M @;
Eliir E Edit 2026.42

'E Weitere Infos

finden Sie 24/7

Jeder Aufsatz passt auf
J Jeden Sch/ﬁsse/:

S
\./

v

W

» Doppelsechskant mit 12-Punkt Kraftlibertragung.

» SR Schwalbenschwanzaufnahme mit Uberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

» Werkzeugstahl, briiniert, gefertigt nach DIN 3111 bzw. DIN 7444,
» Drehmoment nach DIN 899 Reihe C.
» Mittenabstand 3 7/8" =~ 98,4 mm.

» Empfohlen zur Verwendung mit fest einstellbaren (Preset)
Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln
» Serie LTC
» Serie BLT
» Serie SLTC / SLTC-FM

Werkzeugaufsatze des gleichen Mittenabstands konnen m
beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
Drenmomentschllissel neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

ZEMO

www.zemao-tools.de
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Made in

p 4 ()|

» Ahnlich DIN 911.

» 6-Punkt-Kraftiibertragung.

» SR-Dovetail-Werkzeugaufnahme mit
Uberragender Biegesteifheit und
VerschleiBfestigkeit.

» Werkzeugstahl, briiniert/verchromt.

» Mittenabstand 98,4 mm (3 7/8").

» Empfohlen zur Verwendung mit fest

voreinstellbaren (Preset) Schwalbenschwanz-
Drehmomentschliisseln der

Der Mittenabstand ist INFO|
der Abstand vom Grund

der Schwalbenschwanz-
Aufnahme bis zum Mittel-

punkt der Drehachse im
Einsteckwerkzeug. (vgl. S. 6)

Werkzeugaufsatze des m
gleichen Mittenabstands
konnen beliebig untereinander

» Serie LTC gewechselt werden, ohne dass

Schwalbenschwanz-Werkzeugaufsatz mit  starrem > Ser!e BLT Sﬁ]rgzgglrl?m;n;ﬂ;sﬂ -
Sechskantabtrieb fiir Schrauben mit Innensechskant- > Serie SLTC '
Kopf (Inbus®). » Serie SLTC-FM Hingegen beim Kopftausch
mit unterschiedlichem
Mittenabstand muss das
Drehmoment jedes mal neu
eingestellt werden!

Sonderausfihrung  mit  langem  Mittenabstand
(98.4 mm). Empfohlen zur Verwendung auf fest
voreinstellbaren (Preset) Schwalbenschwanz-Klick-
Drehmomentschliisseln der Serien LTC, BLT oder
SLTC / SLTC-FM.

HINWEIS: Weitere Schliisselweiten oder andere
Sonderausfilhrungen sind auf Anfrage lieferbar.

Jeder Dovetail-Aufsatz passt
auf jeden Dovetail-Schliissel.

Das Schwalbenschwanz-Profil
ist immer gleich.

S-HD H
Modell Art.-Nr. . Abmessungen mm
s H
S-HD 12MM R712385 12 360 = 39 = =
S-HD 14MM R712319 14 450 = 49 = = *\a;
S-HD 17 MM R712386 17 590 = 63 = = | SW
S-HD 19 MM R712453 19 600 = 70 = = ! 98.4

ZEMO

www. zermna-toaols.de

HINWEIS: Weitere Schitisselweiten sind auf Anfrage lieferbar. Edit 2026.42 E jir E
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SW-R / FM Sonderkopfe

P Geschlossener Ratschenring mit Innen-Doppelsechskant (12-P).

P Ideal, wenn ein weiter Drehweg ben6tigt wird, um das
Zieldrehmoment zu erreichen.

» Umschaltbar flir Rechts-/Linkslauf mittels Querschieber.

» Schwalbenschwanz-Werkzeugaufnahme mit (iberragender
Biegesteifheit und VerschleiBfestigkeit.

» Werkzeugstahl, briniert/verchromt.
» Mittenabstand je nach Modell.

» Empfohlen zur Verwendung mit voreinstelloaren Dovetail Klick-
Drehmomentschltisseln der Serien LTC, BLT und SLTC/SLTC-FM.

» Optional auch in anderen Schliisselweiten lieferbar.

Wegen der speziellen Konfiguration dieser Ratschen-Aufsétze, ist es
nicht mdglich, einen durchgéngig gleichen Mittenabstand beizubehalten.
Wir empfehlen diese Ratschen daher ausschlieBlich fiir Preset-
Drehmomentschliissel der Serien LTC, BLT und SLTC/SLTC-FM.
AuBerdem ist darauf zu achten, dass
stets die vorgesehene Aufsatz-
und Schilisselkombination
verwendet wird, wenn man das

L
Drehmoment des Schliissels auf v 46}//:;
einer Priifeinrichtung einstellt. J_I_¢_

Unbedingt beachten:

Bei unterschiedlichen Mitten- 5 i e
absténden (s. Zeichnung MaB 'L') l \§ ' ;=
muss der Drehmomentschllissel

jeweils neu eingestellt werden! v

SW-R (unterschiedliche Mittenabsténde)

Modell ‘ Art.-Nr. ‘ Abmessungen mm

. B | H
SW-17R R712369 | 17 61 52 36 15
SW-19R R712367 | 19 103 53 38 16
SW-22R R712683 | 22 167 55 42 17
SW-24R R712368 | 24 210 58 46 18
SW-27 R R712370 | 27 270 60 50 18
SW-30R R712412 | 30 320 | 982 | 54 20
SW-32R R712413 | 32 350 | 982 | 58 20

» Klappratsche umschliesst z.B. Uberwurfmuttern an Bremsleitungen,
Hydraulikleitungen, Einspritzleitungen u. &.

» Bewegliche Spannbacken ermdglichen Ratschfunktion.

» Schwalbenschwanz-Werkzeugaufnahme mit tiberragender
Biegesteifheit und VerschleiBfestigkeit.

» Werkzeugstahl, briiniert/verchromt.
» Mittenabstand je nach Modell.

» Empfohlen zur Verwendung mit voreinstellbaren Dovetail Klick-
Drehmomentschlisseln der Serien LTC, BLT und SLTC/SLTC-FM.

» Optional auch in anderen Schliisselweiten lieferbar, auf Anfrage
auch Zoll-GroBen erhaltlich.

B SW 10

[ —— H

FM (unterschiedliche Mittenabsténde)

Modell Art.-Nr. SW Abmessungen mm
N'm L

mm B H
FM-10MM-STA R712338 10 27 70 22 7
FM-11MM-STA R712276 11 27 70 24 7
FM-12MM-STA R712589 12 27 70 25 7
FM-13MM-STA R712339 13 32 70 25 7
FM-14MM-STA R712359 14 35 70 26 8
FM-15MM-STA R712639 15 35 70 26 8
FM-16MM-STA R712408 16 35 70 28 8
FM-17MM-STA R712275 17 85 70 32 10
FM-19MM-STA R712320 19 100 70 34 10
FM-20MM-STA R712410 20 110 80 38 10
FM-22MM-STA R712333 22 130 70 40 18
FM-24MM-STA R712340 24 145 80 43 14
FM-27MM-STA R712332 27 170 95 50 16
FM-32MM-STA R712353 32 190 105 69 16

Edit 2026.42
Weitere Infos

finden Sie 24/7
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@ Sturtevant Richmont

@ Sturtevant Richmont

LTC Signal-Drehmomentschliissel ohne Skale

Jeder Schwalbenschwanz-Aufsatz passt
auf jeden Schwalbenschwanz-
Drehmomentschliissel.

Die Vorgdnger-Ausfiihrung mit Gummi-Handgriff ist optional auf
Metallhandgriff umrtistbar (—> "Knurl Grip Kit")

- P
p sturtxel"a"t e -

ﬂ MADE 1N USA

Fest einstellbarer Knackschliissel fiir Dovetail- » Dovetail-Wechselkopfaufnahme mit Verstellbarer Knackschliissel fiir Dovetail- » Mikrometerskale / Nonius. ¢c
Wechselkdpfe (iberragender VerschleiBfestigkeit. Wechselkdpfe » Gerandelter Aluminium-Handgriff. &Y
Der Sturtevant Richmont LTC ('Limiting Torque Control’) ® Uber 200 verschiedene Werkzeugaufsitze Der Sturtevant Richmont Klick-Drehmomentschiissel CCM ist die  p» SR-Dovetail-Wechselkopfaufnahme mit ¥ |
Drehmomentschltissel ist eine professionelle und duBerst langlebige zur Auswahl. Art von Werkzeug, das Betriebe weltweit in ihren Montageprozessen {iberragender VerschleiBfestigkeit. r 1 B
Montageoption! Er findet weltweit in der Industrie seinen Einsatz im . Dickwandiges Flachprofil sorgt fiir hohe Zum Einstellen des einsetzen. Prézise, zuverldssig und robust ist dieser Schilissel die erste » Dickwandiges Flachprofil sorgt fiir hohe 'J:i 3
Produktionsbereich, wo gleiche Anzugsmomente verlangt werden. Die Biegesteifheit und Langzeitstabilitat Drehmoments braucht Wahl fiir Anwender, die sowohl auf Wiederholgenauigkeit bei den Bi ATt v T o &

L . . . ) : man das Kombi-Einstell- L iegesteifheit und Langzeitstabilitét.
Langlebigkeit des LTC ist legenddr. Anwender berichten, dass dieser > Erqonomisch optimierter Handariff Werkzeug 'C.ART. Verschraubungen als auch auf Langlebigkeit der Werkzeuge hohen . : )
Schitissel tiber Jahrzehnte seine Wiederholgenauigkeit behlt g P grit AL RB10117 Wert legen. > Aretiermechanik verhindert ungewolltes

P Fest einstellbares Drehmoment mittels Verstellen des Drehmoments.

Der CCM-Schliissel mit Schwalbenschwanz-Kopfaufnahme ist so
konstruiert, dass er die Genauigkeit langer beibehalt, eine hohere
Wiederholgenauigkeit aufweist und noch lange nach dem Ausfall

Eristideal flr Anwendungen, wo ) Einstellschliissel ‘CART' (separat erhéltlich)
= die Schraube/Mutter nicht direkt mit einem Steckschliissel auf passendem Priifgerat.

verschraubt werden kann,

» Wiederholgenauigkeit + 4% konform
DIN EN ISO 6789, Typ II, Klasse A.

» Wiederholgenauigkeit + 4% konform issel im Fi i » Erflllt / Gbertrifft ASME B107.300-2010.
= wiederholt das gleiche Drehmoment angewandt wird, DIN EN |38 6785; Typ I, Kloasse € ‘ anderer Sc.hlussel M Einsatz st e L » InKl. riickfiinrb ISO/IEC 17025 =
. hentliche Einstellen eines falschen Anzuasmomentes o . Durch wenige Umdrehungen des Handgriffs 1&sst sich das Drehmoment NKI. ruckiunroarem -
uﬁfe\r/glr;%en e d » Erflllt / tbertrifft ASME B107.300-2010. entlang der Mikrometerskale schnell und prazise verstellen und ~ Werkskalibrierzertifikat. Eh ER ER
. o . . } , Es stehen diber 200 per Arretierung verriegeln. Ein deutlich wahrnehmbares 'Klicken' L SR EE ER
= hohe Effizienz und einfache Bedienbarkeit gewtnscht sind, Bei Neukauf voreingestellte INFO| ﬁgﬁi@fﬂ%{;@gnjj’r und ein kurzer Leerweg signalisieren das Erreichen des eingestellten  NATO/BW Katalognummer INFO
= verldssliche Langzeit-Wiederholgenauigkeit erwartet wird. Lieferung ab Werk auf Anfrage erhaltlich. Auswal. Drehmoments. & CCM-6NM = 5120-01-659-8094
Die solide dimensionierte Druckfeder ist das Herzstlick dieses + CCM-20NM = 5120-01-525-9138
Klickschliissels. Bei Erreichen des eingestellten Drehmoments wird Lieferung mit
. , . < CCM-100NM = 5120-01-668-3166 A
die Druckfeder etwas zusammengedrickt und der verschleiBarme —  cosree g Y riscrace , = Werkskalibrierzertifikat
Kniehebel gibt den Werkzeugtrager frei. g ' : - @O i : ﬂg < COM-200NM - = 5120-01-668-3169  aus Sturtevant fiichmonts

nach ISO/IEC 17025
akkreditiertem Labor.

Ein deutlich wahrnehmbares 'Klicken' und ein kurzer Leerweg < CCM-400NM = 5120-01-282-3170
signalisieren, dass das eingestellte Drehmoment erreicht ist. Der prazise
Einstellmechanismus verhindert Drehmomentverdnderungen auch unter

hartesten Produktionsbedingungen.

Das einzigartige Schwalbenschwanz-System ('SR dovetail'), das Aufsatz
und Drehmomentschliissel zusammenfligt, bietet eine auBergewohnlich

T ﬂ: @E

CCM (MG)

. . ; o . Modell Art.-Nr. Drehmomentbereich Graduierung Gewicht Abmessungen (~mm)
feste Verbindung und gewahrt zudem die vollstindige Austauschbarkeit ‘ ‘ Nm | bfn | bt Nm | Ibfin | Ibfft ‘ kg ‘ Al 8 | c | D
der Kopfe — das Dovetail-Profil ist immer gleich. CCM-6NmMG | R869784 | 1.2-6 - - o1 | - | - | 044 | 254 | 191 | 135 | 238 | MH
CCM-20Nm MG R869785 4-20 = = 0.2 = = 0.44 254 19.1 135 23.8 MH
CCM-100Nm MG R869786 20-100 - - 0.5 - - 0.62 347 25.4 135 23.8 MH
CCM-200Nm MG | R869787 40 - 200 = = 1.0 = = 0.77 429 31.8 135 23.8 MH
LTC CCM-400Nm R810788 80 - 400 = = 2.5 = = 2.95 653 44.5 171 50.8 MH
Modell Art.-Nr. Drehmomentbereich Gewicht Abmessungen (~mm) CCM-600Nm R810794 120 - 600 - - 5.0 - - 3.74 889 445 171 50.8 MH
N-m Ibfin bfft |  kgfem kg A | B | ¢ | b CCM-50i MG R869769 - 10-50 - - 1 ~ | 044 | 254 | 191 | 135 | 238 | MH
LTC-50i R810100 1.2-5.6 10-50 0.8-42 12 - 57 0.28 176 191 135 23.8 142 soft CCM-150i MG R869765 = 30-150 = = 2 = 0.44 254 19.1 13.5 23.8 MH
LTC-150i R810011 3.4-17 30-150 25-125 35-172 0.29 176 191 135 23.8 142 soft CCM-200i MG R869773 = 40 - 200 = = 2 = 0.44 254 191 188 23.8 MH
LTC-300i OHT R810574 17-34 150 - 300 1208 = 29 173 - 345 0.29 176 19.1 13.5 23.8 142 soft CCM-600i MG R869763 - 120 - 600 - - 5 - 0.62 344 25.4 131 23.8 MH
LTC-300i R810016 6.8 - 34 60 - 300 5-25 69 - 345 0.39 227 19.1 135 23.8 185 soft CCM-750i MG R869766 = 150 - 750 = = 5 = 0.62 344 254 13.5 23.8 MH
LTC-750i R810013 17 -85 150 - 750 12.5-62.5 173 - 864 0.55 324 25.4 183 23.8 264 soft CCM-1200i MG R869764 = 240 - 1200 = = 10 = 0.77 421 31.8 135 23.8 MH
LTC-1800i R810014 41 - 203 360 - 1800 30-150 415-2073 0.73 411 31.8 13.5 23.8 369 soft CCM-1800i MG R869762 = 360 - 1800 = = 10 = 0.77 429 31.8 188 23.8 MH
LTC-1800i ERGO | R810054 81-203 720 - 1800 60 - 150 830 - 2073 0.93 522 31.8 18 23.8 581 soft CCM-75 MG R869770 = = 15-75 = = 0.5 0.62 347 25.4 135 23.8 MH
LTC-3000i R810802 68 - 339 600 - 3000 50 - 250 691 - 3456 1.14 528 38.1 15.9 25.4 469 soft CCM-150 MG R869771 = = 30-150 = = 1 0.77 435 31.8 185 23.8 MH
LTC-3600i R810334 81 -407 720 - 3600 60 - 300 830 - 4147 2.73 618 44.5 171 50.8 530 MH CCM-300 R810335 = = 60 - 300 = = 2.5 2.95 653 44.5 171 50.8 MH
LTC-4800i R810137 108 - 542 960 - 4800 80 - 400 1106 - 5530 3.74 872 445 171 50.8 784 MH CCM-400 R810772 - - 80 - 400 - - ® 3.74 889 445 171 50.8 MH
Spezifikation laut Hersteller. Empfohlen wird der vorwiegende Einsatz in moderatem Edit 2026.42 E jir E E jir E Edit 2026.42 Spezifikation laut Hersteller. Empfohlen wird der vorwiegende Einsatz in moderatem
Z E M () Leistungsbereich (ca. 1/3 bis 4/5 der Kapazitét). Wiirde man regelmaBig nahe der Weitere Infos 1 1 T8 Veiiere Infos Leistungsbereich (ca. 1/3 bis 4/5 der Kapazitat). Wiirde man regelmébBig nahe der Z E M (
www. zermao-tools.de Nennbelastbarkeit arbeiten, diirfte ein groBeres Werkzeug zumeist vorteilhafter sein. SRR A Nennbelastbarkeit arbeiten, dUrfte ein groBeres Werkzeug zumeist vorteilhafter sein. O, AET -GS
auf unserer I auf unserer
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Umrechnungsfaktoren fur Drehnmoment-MaBeinheiten

Richtwerte fir Anzugsmomente gemas DIN 13

von Einheit multipliziert mit nach Einheit
0,706156 cN-m
Ounce-force inch (0zf-in), ]
ugs. auch: Inch-Ounce (in-0z) LAy i
0,0625 Ibf-in
11,298483 cN'm
1,1298483 dN-m
0,11298483 N-m
Pound-force inch (Ibf-in), .
ugs. auch: Inch-Pound (in-Ib) LIEZ12E e
0,011521246 kgf-m
16 ozf+in
0,083333333 Ibf-ft
1,35581795 N-m
13,5581795 dN-m
135,581795 cN'm
Pound-force foot (Ibf-ft), ]
ugs. auch: Foot-Pound (ft-Ib) Ul LG
13,825495 kgf-cm
12 Ibf-in
192 ozfin
9,80665 N-m
98,0665 dN-m
Kraftkilogramm-Meter (kgf-m), )
vorm. Kilopondmeter (kp-m) * 980185 Sl
7,2330139 Ibf-ft
86,796166 Ibf-in
0,0980665 N-m
0,980665 dN-m
Kraftkilogramm-Zentimeter (kgf-cm), 9.80665 oN-m
vorm. Kilopondzentimeter (kp-cm) * '
0,072330139 Ibf-ft
0,86796166 Ibf-in
0,10197162 kgf-m
10,197162 kgf-cm
8,8507458 Ibf-in
Newtonmeter (N-m)
0,73756215 Ibf-ft
10 dN'm
100 cN-m
14,161184 ozf-in
0,88507458 Ibf-in
Dezi-Newtonmeter (dN-m)
0,1 N-m
10 cN-m
1,4161184 ozf-in
0,088507458 Ibf-in
Zenti-Newtonmeter (cN-m)
0,1 dN-m
0,01 N-m

Z E M 0 * Die friihere Einheit "Kilopond-Meter" aus dem Technischen MaBsystem ist seit 1978

in Deutschland unzuldssig. In vielen Léandern Asiens hingegen sind die metrischen
Einheiten (kgf) heute noch gebréauchlich.

www. zermna-toaols.de
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Weitere Infos

finden Sie 24/7
auf unserer
Website.

Die hier angegebenen Drehmomente sind Richtwerte, geltend

fiir metrische Regelgewinde (ISO-Gewinde) nach DIN 13

und KopfauflagenmaBe entsprechend DIN 912, 931, 934, 6912, l

7984, 7990. Sie ergeben eine ca. 90-prozentige Ausnutzung der N N ! N N
Schrauben-Streckgrenze. X\ .

Zu beachten ist, dass die Reibungszahl je nach Oberflachenzustand ,
der Schrauben und Muttern sowie der Schmierzustand des Gewindes 7
EinfluB auf die angegebenen Werte hat und evtl. korrigiert werden

MUSS.

Nenn- SW SW Reibungs- Anzugsmoment M, fiir Schraubenfertigungsklasse nach DIN 267, 1SO 898/1
grisse innen aussen koeffizient 3.6 5.6 6.9 8.8 10.9 12.9
# mm mm 1] N-m N-m N-m N-m N-m N-m
. ~ 4 0,10 ~ ~ 0,26 0,32 047 0,55
0,14 0,31 0,38 0,56 0,65
0,10 0,30 0,51 0,81 1,1 1,5 1,8
s - 99 0,14 0,37 0,62 0,99 1,3 1,9 2,2
0,10 0,70 1,2 1,9 2,4 3,3 4,0
He ¢ [ 0,14 0,85 1,4 2,3 29 41 49
0,10 1,4 2,3 3,6 4.9 7,0 8,0
ik s &Y 0,14 1,7 2,8 45 6,0 8,5 10
0,10 2,4 3,9 6,3 8,0 12 14
8 e [ 0,14 2,9 4.8 7,7 10 14 17
0,10 57 9,5 15 20 28 34
Lt 6 13-14 0.14 70 12 19 25 35 4
0,10 11 19 30 40 56 67
i 8 gl 0.14 14 23 37 49 69 83
0,10 20 33 52 69 98 115
Nl e U2 0,14 24 40 65 86 120 145
0,10 31 52 83 110 155 185
Lk L Recs 0.14 39 64 105 135 190 230
0,10 48 79 125 170 240 285
s 14 s 0.14 59 98 155 210 295 355
0,10 66 110 175 235 330 395
41 % 2 0,14 81 186 215 290 405 485
0,10 92 155 245 330 465 560
20 R = 0,14 115 190 305 410 580 690
0,10 125 205 330 445 620 750
02 1y & 0,14 165 260 415 550 780 930
0,10 160 265 425 570 800 960
e e = 0,14 200 330 530 710 1000 1200
M27 3 41 0,10 235 390 630 840 1200 1400
0,14 295 490 780 1050 1500 1800
M30 _ 46 0,10 320 530 850 1150 1600 1950
0,14 395 660 1050 1450 2000 2400
M33 B 50 0,10 430 720 1150 1550 2150 2600
0,14 540 900 1450 1900 2700 3250
M36 _ 55 0,10 550 920 1500 1950 2750 3300
0,14 690 1150 1850 2450 3450 4150
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Produktwelten

4 Drehmomentwerkzeuge
- Drehmomentschliissel
- Drehmomentschraubendreher
- Fehleriiberwachte (Poka Yoke)

# Impulsschrauber
- Akku-Impulsschrauber
- DL-Impulsschrauber
- Gesteuerte Impulsschrauber

& Drehschrauber
- Akku-Drehschrauber
- DC-Elektroschrauber

4 Drehmomentmesstechnik
- Messuhren
- Priifgerate & Sensoren
- Kalibriergerate

4 Druckluftzangen
- Schneidzangen
- Montagezangen
- Automatenzangen

& Kraftsteckschliissel
- ohne/mit Magnet
- mit Spindelfiihrung
- Verbindungsteile

& Schrauber-Bits
- Bits & Halter
- Nutsetter
- Adapter

¢ Luftleitung & Zubehor

- Luftaufbereitung
- Schlauche & Kupplungen
- Seilfederziige & Balancer

Vorliegende Ausgabe ersetzt alle
vorangegangenen Ausgaben. Bilder und
technische Angaben entsprechen dem
Kenntnisstand vor Drucklegung. Irrtum/
Anderungen vorbehalten.
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