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Service, Qualitat und Kompetenz
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Informationen zum Katalog
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DL-Zange Serie MK 28 S

Zum Schneiden und Trennen

Abb. MK 281-2-5 mit E5 281 K

Diese Dl-Zangen werden ohne Zangeneinsatz gelie-
fert. Eine geeignete Auswahl von Zangeneinsatzen
finden Sie in der Serie “ES Schneideinsatze”.

Bei allen Zangen der Serie MK 281 kann die Maul-
weite uber eine Stellschraube eingestellt werden.

Mit * gekennzeichnete Zangen sind mit einem UVY-
Sicherheitshebel ausgestattet (Abbildung).

Die kompakte DL-Zange ist mit einem Zangenkopf aus
legiertem Stahl und die Zangeneinsatze sind mit Rol-
len bestlickt, um die geforderten Standzeiten zu ge-
wahrleisten. Baugruppenibersicht fir Ventile und Zy-
linder siehe Seite E-18/E-19.

Modell ZEMO besteht Zangen- Zylinder- Ventil-  Langemm  Durchm. Gewicht  Luftan-
Bestell-Nr, aus: schneidkopf  baugruppe art o. Einsatz mm Kg schiuss R
MIC 281-2-5° 740409 741840 Ta1802
MK 281-3-57 740411 = 741840 741803

E-4 ZEMO




Technische Daten sind Angaben bei max. 6 bar Be-
triebsdruck. Alle Schneideinsatze werden aus hoch-
legierten Stahlen hergestellt.

Die jeweiligen Formen werden aus Vollmaterial
heraus gearbeitet und danach wird die Warmebe-
handlung unter Vakuum vorgenommen,

Durch diese aufwendige Verarbeitung ist gewahr-
leistet, dass keine Geflgeverdanderung entsteht
und dadurch die gewlinschten gleichmaBigen Har-
ten in den jeweiligen Toleranzen gewahrleistet
werden.

Die Standzeiten der Schneideinsatze hangen vor
allem von der Schneidengeometrie in Verbindung
mit den zu schneidenden Werkstoffen und deren

. Serie ES Schneideinsatze fur MK 28 S

Abb. ES 281 K

Schneidengeometrie / Anwendungsart

K

9
/

N
/

9
/

Z
/

Kunststoff Kunststoff harte, verstarkte | Sonderform
Kupfer Kupfer Kunsistoffe
weichas ALL weiches ALL Stahl [bhedingt] klaing Querschnitta

Eleme Quetschi

hartes Kupfer

feste, Rarte Drahte

riafere Querschn

Schneidwinke!

Stahl

rum bundigen

ez, Werkstoffe

entspr. Anwendung

o 5T 37 badingt Abschneiden Sanderharten und Kundenwunsch
Héarten ab.
Bestell- Pos- Gmicht max, Maul  Schneiden- Schnitt- Schnittleis-, Schneiden-
Modell Werkstoff
N, Nr. weite mrm lange mm  winkel Grad  tung mm/@ geometrie

ES-280 K 524 N2
m““—_———
ES-2B0-2HK 741526 11.4
-————-_
ES-281 K 741528 0 K
PRGOS WESHRESY YUsgs Ty IRt ) e L g L
ES-281-2HK 741530 11.8 0 GFK HK
ZEMO E-5




DL-Zange Serie MK 38 S

Zum Schneiden und Trennen

Abb. MK 381-2 Smit E5 371 K

Die Schneidleistung der DL-Zange hangt mit dem
Werkstoff in Verbindung mit der Schneidengeometrie
ZUSamimen.

Bei der Serie MK 381 kann die Mauloffnung stufenlos
eingestellt werden.

Die Ventile 741 822 mit Sicherheitshebel entsprechen
den Sicherheitshestimmungen nach UV,
Baugruppendbersicht fir Ventile und Zylinder siehe
Seite E-20/E-21.

Lieferumfang einer DL-Zange ist immer ohne Zangen-
einsatz,

"Jentil-

Lange mm
a. Einsatz

Durchm,
mm £

Gewicht

Luftan-

741622

ZEMO besteht Zangen- Zylinder-
Maodell
Bestell-Mr. us: schneidkopt satz
MK 381-2-5 740405 741855 602
MK 281-3-5 740406 741655 741603

1622

E-6
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. Serie ES Schneideinsatze fiir MK 38 S

101

Technische Daten sind Angaben bei max. 6 bar Be-

trichsdruck. Alle Schneideinsatze werden aus hoch-

legierten Stahlen hergestellt.

Die jeweiligen Formen werden aus Vollmaterial

heraus gearbeitet und danach wird die Warmebe-

handlung unter Vakuum vorgenommen.

Durch diese aufwendige Verarbeitung ist gewahr-

leistet, dass keine Geflgeveranderung entsteht

und dadurch die gewlinschten gleichmalBigen Har-

ten in den jeweiligen Toleranzen gewahrleistet

werden,

Die Standzeiten der Schneideinsatze hangen vor
. allem von der Schneidengeometrie in Verbindung

mit den zu schneidenden Werkstoffen und deren

Harten ab.

max. Maul-
weite mm

Bestell- Pos- Gewicht

Modell
& Mr. Mr. Kqg

ES-371 741519

ES-370K

741457 10.4 0.1

Abb. E5 371 K

Schneidengeometrie / Anwendungsart

9
/

X
/

9
Y

Kunststoff Kunststoff harte, verstarkte
kupfer Kupfer Kunststaffe
weiches AL weiches ALL stahl (bedingt)

kleine Querschn

hartes Kupfer

aréfere Querschn,

Schneiden-
lange mm

zum bundigen spez. Werkstoffe
Abschneiden Sonderhdrien
schnittwinkel Schnittleistun Schneiden-
: 9 WWerkstoff ;
Grad mm/@ geometria

ES-372K 741459 106 0,15 Plastic

E5-371MH 741527 108 0.1 Stahi

ZEMO E-7




DL-Zange Serie MK 45 5

Zum Schneiden und Trennen

Abb. MK 451-4 5V 2 mit E 463

Diese Serie Druckluftzangen ist mit dem UWV Sicher-
heitshebel ausgeriistet. Durch das geringe Gewicht
und kompakte Bauweise bei 1200 kp-6 bar Schneidlei-
stung ist diese Baureihe leicht und handlich und far-
dert die Produktionserhéhung. SV in der Modellbe-
zeichnung sagt aus, dass es sich um einen verstarkten
Zangenkopt handelt.

SV 2 bedeutet verstarkten Zangenkopf und zusatzlich
noch einen Sonderschneidkolben, der am Ende des
Hubes die grafite Leistung erreicht.

Durch unser Baukastensystem konnen diese Zangen
auch zum Pressen und Quetschen eingesetzt werden,
Eine grafe Auswahl an Zangeneinsatzen und auch an
sonderanfertigungen stehen ggf. fir Versuche zur
Verfligung. Zylinderbaugruppen und die unterschied-
lichen Ventile, auch flr Festeinbauten, finden Sie auf
Seite E-22/E-23.

Modall ZEMO hesteht Zan_gen- Zylinder-  Ventil- Lﬁng?e mm  Durchm. Gewicht  Luftan-
Bestell-Nr. aus; schneidkopf satz art o. Einsatz mm Kg schluss R
M 457-2-5V
MK 451-3-5
MK 451-3-5V2
MK4s1as |
ME 451-4-5V —-
ME 451-3-5V2 740401 = 741743 741703 7727 No 55 0,90 1/4"

E-8 ZEMO




Serie E Schneideinsatze fur MK 45 S

Schneidengeometrie / Anwendungsart

9| 9| <
A 41 2

Kunststoff Kunststoff harte, verstarkle
Kupfer Kupfer Kunststoffe
wiziches ALL weiches ALL Stahl {bedingt)
klaine Querschn, hartes Kupfer
grifens Querschn.

zum bundigen spez. Werkstoffe

Abschnaiden Sonderharten
Ersatz-Dreikantmesser fir E 463 : Bestell-Nr. 741535 Abb. E 121 K

Ersatz-Dreikantmesser flr E 463 L : Bestell-Nr. 741537

1019 10.9
Bestell- Fns - Gewicht max. Maul- Schneiden- Schnitbwinkel Schnittleis- Schneiden-
Mogel Nr. weite mm  lange mm Grad tung mm/& Misiratalt geometrie
_nn————n_—
E 120 KL 741402  10.2 3 20
__-_—__—__
E120 KL 741323 104

E 120 EX 741447 106 Sonderform

E 121 1214 108 a3 5T 37(1008)
__-___——__
E121 H 741288 10.10 0,3 ST 3?{1003}
E1L 741222 -————_“—
E121 KL 741532 1012 0,3 cufal
_-__——— —
E12d 741215 104 0,3 Sonder-Einsatz
_“—“_—““*_
E123 K 741225 10,6 0,3 Lall]
E421 741462 __——_—_—
E 421 L 741533 10.8 0,3 5T 37
__-__——_“—
Eas3 L 741536  10.20 0,4z bis 4 Federdraht

ZEMO E-9




DL-Zange Serie MK 38 CLIC

zum Verarbeiten von CLIC Schellen verschiedener Hersteller @ - 60 mm

Abb. MK 381-4 CR96

Giinstiges Kraft-Leistungsverhaltnis. Schnelle SchlieB-
zeiten und Eilrickstellung.

Kopf kann in jeder Lage bis 360 Grad stufenlos zum
Einschalthebel fixiert werden.

Schliefspalt kann auf Kundemaunsch gedandert gelie-
fert werden.

Auf den Seiten E-20 und E-21 finden Sie alle Informa-
tionen dber Zylinder- und Ventilbaugruppen.

Modell Bestel- besteht Zangen-  Zylinder-

MK 3B1-3CRE6 140403 - 741648 1603

MK 3B1-4CRBEVE 740369 - Ta1641 Ta604

MK 2B1-4CRIEVE 740344 = M642 741604

Ventil-
art

741622

Lange

Durchm.

Gewicht

Schellen-
breite mm

Luftan-

schiuss R

ZEMO




@ Serie 38 CLIC Zangenkopfe

3.2
Abb KES3BCB8
Clic-5chellen vieler Art knnen mit diesem Zangenkop-
Q M fen verarbeitet werden. Wichtig ist, dass die Breite
@- und var allen Dingen der Schiiefispalt angepasst wird.

Fehlerguellen:

@ —@’ _@_ ¢ $ Clic-Schelle ist nicht richtig eingerastet - 5chlielBspalt ist

zu groB.Clic-5chelle ist deformiert und nicht einwand-
frei eingerastet - SchlieBspalt kann zu klein sein.

Abb. Sonderform Auf Anfrage konnen Sonderformen geliefert werden.
ZEMO Schellen Schliefi- Mauléffnung Versenkte
| .-N .
. Maodell BestellNr. i breite mm spalt mm max. mm Einsatzbalzen
KES3BCH 741645 3.0

KES 38 C96 741640 34 9.5 21
KES 38 CROBVK 741642 36 9.5 5.5 21 X
ZEMO
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DL-Zange Serie 38 R

fur Rohrschellen von 5 - 16 mm Breite und Durchmesser bis ca. 55mm

Abb. MK 381-2R 7,5

Durch unser Baukastensystem kénnen viele Varianten
von Rohrschellen verarbeitet werden, und Sonderaus-
fuhrungen sind auch zu fertigen.

Der Miederhalter ist so konstruiert, dass 3,5 oder 4,5
mm Tiefen montiert werden kénnen.

Schliefspalt wird in der Grundausstattung mit 2 mm
geliefert. Zangenkopf kann um 360° zum Einschalt-
hebel fixiert werden. Schnelle SchlieBzeiten mit Eil-
riickstellung. Sehr handlich und ginstiges Kraft-Lei-
stungsverhaltnis.

Fir groBere Schellen steht noch die Baureihe

MK 451-R zur Verfligung.

Zylinderbaugruppen und Ventilarten siche Seite
E-20/E-21.

Maodell
ode Nr.

Pl '
Ly

Bestall-  baesteht zangen- Z;.dinder— UEntiI- Lange

Durchm. Gew

mim
—“"---—-

MK 381-3-7,5 R 740313 = 741660 741603 741623

0,58

schellen- Schlie®-  Luftan-
breternm spaltmm  schl. R

1/8"

MK 281410 R 740367 b MeaT 741604 T41622

0,61

/8"

ZEMO




Serie KES 38 R Zangenkopfe

fur Rohrschellen

4.1
Abb. KES 38-10 R
4.2
} Beim Einstellen der Zangenképfe fir Rohrschellen ist
= darauf zu achten, dass der Niederhalter und der
SchlieBspalt die richtigen Abstinde erhalten. Nur so
} erhalten Sie eine Rohrschelle, die gut dichtet und auch
die vorgeschriebene Form aufweist.
— Kundenwinsche und Sonderformen kannen bei Auf-
43 tragen berlicksichtigt werden.
' Ventilarten und Zylinderbaugruppen finden Sie auf
Seite E-20/E-21 ausfilhrlich beschrieben,
e
4.4
ZEMO Schellen- Schiief- Mauldtfnung
Madell Pos.-Nr.
Bestell-Mr. hreite bis mm spalt mm max. mm
: _—_—
KES 38-7.5 R 741660
————
KES 38-16 R 741662

ZEMO E-13




DL-Zange Serie MK 38 FS + MK 38 FSR @

zum Verarbeiten von Federbandschellen und Federbandschellen-Raumspar bis @ 55 mm

Abb. MKR 381-3 F5

L)
fan)
g

Abb. MK 381-3 F5-90°

Bei unseren DL-Zangen mit der Bezeichnung MKR ist
darauf zu achten, dass in der Grundstellung die Zange
geschlossen ist, auch wenn diese unter Luftdruck
steht. Der Vaorteil besteht darin, dass man die Schelle
vorspannen kann und nur durch Betdtigen des Ein-
schalthebels sich die Zangenarme &ffnen. Die Grund-
einstellung der Maultffnung kann mittels der Einstell-
schraube am Ventil justiert werden.

Fur Federdrahtschellen steht die Serie 38 FDS zur Ver-
flgung. Artverwandte Schellen kinnen auch verarbei-
tet werden, indem diese Zangen nur mit anderen Zan-
genspitzen ausgestattet werden,

Niodal Bestell besteht  Zangen- Zylinder- II.n"ﬂn‘t.il— Lﬁrrge Durchm. GEW'II:hT. flr Schellen- Luftan-
¢ Lis: kopf satz @ / breite mm schiuss R
__-__---__-—
MK 382-3F5 740402 - 741650 7416032 741629 1/8" .
_--__-____-_
MER 381-3 F5R 740393 - 7416549 741602 741625 240

E-14 ZEMO




Serie 38 FS/FSR Zangenkopfe

flir Federbandschellen

.

% Abb. KES 38 FS

ey
( 'G} Fur Federbandschellen und Federbandschellen-Raum-
= £ spar gibt es verschiedene Einsatzpfannen und Einsatz-
spitzen, die jedoch auch so montiert werden kénnen,
'% dass die Schellen in 457 verarbeitet werden kannen.
Fur Federdrahtschellen steht eine Auswahl von Son-

D
of

A
1

"
derkopfen zur Verflgung.
llen-
Modell Bestell-Mr. Pos.-Mr. Hedebandshellen; _ #he [‘E"” 5""'_'3"9” o
. Raumspar. breite bis mm Bis mim

KES 38 F5-90° 741669

ZEMO E-15




DL-Zange Serie MKD 38 FSI und MKD 38 FSRI

zum Verarbeiten von Federbandschellen und Federbandschellen-Raumspar @ 19 - 45 mm

———rr T

Abb. MKD 38 F5l

Diese Serie MKD 38 ist eine Entwicklung fir die Verar- :
beitung von Federbandschellen in engen und schwer
zuganglichen Arbeitsstellen. Uber den Kipphebel wird ¢
das Ventil betatigt. Durch Entlasten des Kipphebels :
bleibt die Zange in jeder Position stehen. Es kdnnen
auch bereits gesetzte Federbandschellen leicht und
miuhelos gelost und wieder neu montiert werden. :
Zum Lieferumfang gehdrt zusatzlich noch das kurze @
Fuhrungsrohr fir Federbandschellen bis ID 30 mm.

Modell ZEMD Lange  Durchm, Gewicht fur Schellen- fiir Schellen Luftan-
Bestall-Mr. mrm mim Kg breite bis mm von bis mm & schiuss R
MED 38 FSRI 740388 280 &7 0,65 14 19-45 1/4

E-16 ZEMO




@ DL-Zange Serie MK 45 FS und MK 45 FSR

zum Verarbeiten von Federbandschellen und Federbandschellen-Raumspar @ 50 - 100 mm

Abb. MK 451-2 F5

Diese Serie MK 45 FS ist die Erganzung zur MK 38 FS
was die zu verarbeitenden Abmessungen angeht. Die
\erarbeitung von Federbandschellen und Raumspar-
schellen ist moglich, es miissen nur die entsprechen-
i den Einsatzpfannen und Einsatzspitzen getauscht

. werden, Das Modell MKR 451 ist in der Grundstel-
lung geschlossen und &ffnet sich erst, wenn der Ein-
schalthebel betatigt ist. Technische Daten fir Zylin-
derbaugruppen und Ventile finden Sie auf Seite
E-22/E-23.

Bestell- besteht Zangen- Zylinder-  Ventl-  L3nge Durchm. Gew. Schellen-  Schellen  Luftan-

Madell NF. ane: kopf satz art mm mm Kg bretemm ©@mm schlR
MEKR 451-2 F5 740291 = 741748 74702 741735 250 55 0,9 12-16  50-100  1/4"

ZEMO =S




Serie 28 Zylinderbaugruppe

Abb. 28-3

Aus Gewichtsgrinden wird der Zylinder aus Alumini-
um hergestellt und mit einem dlfesten Kunststoff
tberzogen. Druckkolben sind mit Dichtringen be-
stickt, um die Reibwerte moglichst glinstig zu gestal-
ten. Das modulare Baukastensystem wurde so kon-
struiert, dass mehrere Kolben in Reihe laufen. Durch
dieses

System bekommt man bei kurzem Hub eine hohe
Schubkraft in kleinster Baufarm.

Niceiall ZEMD wolberizahl Kolbendurch- Schubkraft

Bestell-Mr. MEesser mm B bar=N

Lénge

41803

ZEMO




. Serie 28 Ventilarten

14.1

Abb. 2815

14.2

Abb. 281

In den letzten Jlahren wurde eine ganze Reihe ver-
schiedener Ventile entwickelt. 50 gibt es seit einiger
Zeit in der Baureihe 382 das Ventil mit eingebautem
Geschwindigkeitsregler. Serie DIR Ventile sind ohne
Einschalthebel und kénnen iber 3/2 Wegeventil oder
Zweihand-Sicherungsschaltung angesteuert werden.
Ventile, die mit einer 1 enden, haben neben dem Luft-
einlass noch eine Stellschraube, mit der die Maulweite
stufenlos eingestellt werden kann.

ZEMD Gru ndstellung Maulaffnung Sicherheits- Direkter Luftan-

deli
MCHE Bestell-Nr. FELE ginstellbar hebel Lufteinlass schluss R

. MK 281 741823 1/8"

ZEMO E-19




Serie 38 Zylinderbaugruppe

Abb. 38-3

Aus Gewichtsgrinden wird der Zylinder aus Alurmini-
um hergestellt und mit einem &lfesten Kunststoff
tberzagen. Druckkolben sind mit Dichtringen be-
stickt, um die Reibwerte mdglichst glnstig zu gestal-
ten. Das modulare Baukastensystem wurde so kan- =
strujert, dass mehrere Kolben in Reihe laufen. - e - o -
Durch dieses System bekommt man bei kurzem Hub
eine hohe Schubkraft in kleinster Bauform.

Modell ZEMO e Kolbendurch- schubkraft Linge
Bestell-Mr. Messer mm 6 bar=N mm
38-3 F41603 3 38 1830 86
38-5 741605 5 38 3050 160
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. Serie 38 Ventilarten

Abb. 381

. In den letzten Jahren wurde eine ganze Reihe ver-
schiedener Ventile entwickelt. 5o gibt es seit einiger
Zeit in der Bauraihe 382 das Ventil mit eingebau- Abb. 3815
tem Geschwindigkeitsregler. Serie DIR Ventile sind
ohne Einschalthebel und konnen dber 3/2 Wege-
ventil oder Zweihand-Sicherungsschaltung ange-
steuert werden.
Ventile, die mit einer 1 enden, haben neben dem
Luft-einlass noch eine Stellschraube, mit der die
Maulweite stufenlos eingestellt werden kann.

NModel ZEMD BheiNE Grundstellung ~ Mauléffnung  Sicherheits-  Direkter Geschwindig-  Luftan-
Bestell-Nr. i offen einstellbar hebel-UVY  Lufteinlass keits-Regler schiuss R
MK 38-5 741620 1/4"

MK 381-5

MK 382-5

. MER 381 DIR
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Serie 45 Zylinderbaugruppe

Lo}

Abb. 45-2

Aus Gewichtsgrinden wird der Zylinder aus Alumini-
um hergestellt und mit einem &lfesten Kunststoff
tberzogen. Druckkolben sind mit Dichtringen be-
stiickt, um die Reibwerte maglichst glinstig zu gestal- |
ten. Das modulare Baukastensystem wurde so kon-
struiert, dass mehrere Kolben in Reihe laufen. Durch
dieses System bekommt man bei kurzem Hub eine ho-

— Fom ! = =t -
he Schubkraft in kleinster Bauform. = =
Die ersten zwei Zahlen in der Modellbezeichnung ge-
ben den jeweiligen Durchmesser des Kolbens in mm
an.
ZEMO a
NAsdlat e Kolbendurch- Schubkraft Lange
Bestell-MNr. Messer mim & bar=N mm
45-3 TA1T03 3 45 2710 110
45-6 741706 6 45 5300 230
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@ Serie 45 Ventilarten

Abb. 451

15.4

In den letzten Jahren wurde eine ganze Reihe ver-

schiedener Ventile entwickelt. 5o gibt es seit einiger

Zeit in der Baureihe 382 das Ventil mit eingebau- Abb. 4515
tern Geschwindigkeitsregler. Serie DIR Ventile sind

ohne Einschalthebel und kénnen dber 3/2 Wege-

ventil oder Zweihand-Sicherungsschaltung ange-

steuert werden,

Ventile, die mit einer 1 enden, haben neben dem

Lufteinlass noch eine Stellschraube, mit der die

Maulweite stufenlos eingestellt werden kann.

Madell ZEMD Bt Grundstellung M-E!ulﬁffnung Sicherheits- Di_re.ktar Gas.dw.lindig- Luftan-
Bestell-Nr. offen einstellbar hebel-UvV  Lufteinlass  keits-Regler  schluss R
—m—_—————
MK 45 5 70720 1/4"
__—_“__—"
MK 451 5 741722
_-__-__“
MKR 451 DIR 741727 15 1/4"
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