Abb.: TKa-600-C

Drehmomentkontrolle

Yokota entwickelte seinen ersten System-
schrauber vor mehr als 45 Jahren. Der Zweck
besteht darin, Gewindebefestigungen mit ho-
her Geschwindigkeit und Genauigkeit anzu-
ziehen, wobei die Mdglichkeit besteht, Bolzen
in einer Gruppe zu zahlen, Fehler beim Anzie-
hen zu erkennen und mit den Steuerungssy-
stemen der Produktionslinie zu interagieren,
einschlieBlich des Austauschs von Anzieh-
daten zu Zwecken der Riickverfolgbarkeit.

Winkeliiberwachung

Die neuesten Entwicklungen umfassen nicht
nur einen Drehmomentaufnehmer auf der
Hauptwelle, sondern auch einen Winkelen-
coder.

Serie TKa mit Drehwinkelsensor
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Abb.: TKa-1200-C

Fehlererkennung

Durch die Steuerung des Drehmoments und
die Uberwachung des Winkels werden alle
Fehler, die beim Anziehen auftreten kdnnen,
aufgedeckt und kénnen entsprechend behan-
delt werden.

@ Erkennung von unzureichendem bzw. zu
hohem Drehmoment

Reibungskoeffizient auBerhalb des Tole-
ranzbereichs

Zu kurze oder zu lange Schraube
Erkennung von Gewinde mit Quergewinde
Erkennung von krummem Gewinde
Beschédigtes Gewinde
Doppelverschraubung

Blindlocher

Abb.: TKa-1500-C
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Gerauschlose Leuchtdioden

Fast alle TKa-Modelle sind wahlweise mit
griinen/roten LED anstelle des akustischen
Signalgebers erhéltlich — rundum sichtbar:
von oben, unten, links, rechts, vorn, hinten.

Sensibler Winkelsensor

Der auBerst kompakte integrierte Drehgeber
erkennt sowohl Drehwinkel als auch Dreh-
richtung ab 1 Grad.

Ausfiihrung Modell " Best.- | Schraub- | Dreh- | Drehmoment- | Luft- | Abmessung | Ge- | Anschl.- | Schlauch | Vibra- | Gerdusch-
Nr. leistung zahl bereich 2 verbr. A wicht | gewinde ID tion pegel
| 4kt | 6kt ) min-' N-m I/s mm kg Zoll mm m/s? dB(A)

- 1/4 TKa600A 421001 M6 6000 11-16 45 189 21 1.34 1/4 6.35 2.1 71

- 1/4 TKa700A 421003  M6-M8 7000 20-27 5.3 189 21 1.34 1/4 6.35 2.1 75

- 1/4 TKa700A-C 421008  M6-M8 7000 20 - 27 5.3 189 21 1.34 1/4 6.35 2.1 75

3/8 - TKa600 421000 M6 6000 14-20 45 189 21 1.34 1/4 6.35 2.1 71

3/8 - TKa600-C 421005 M6 6000 14-20 45 189 21 1.34 1/4 6.35 2.1 71

3/8 - TKa700 421050  M6-M8 7000 24 - 33 5.3 189 21 1.34 1/4 6.35 2.1 75

3/8 - TKa700-C 421015 M6-M8 7000 24 - 33 5.3 189 21 1.34 1/4 6.35 2.1 75

3/8 - TKa800 421060 M8 7000 32 - 46 5.3 198 21 1.39 1/4 6.35 2.1 77

o 3/8 - TKa800-C 421065 M8 7000 32 - 46 5.3 198 21 1.39 1/4 6.35 2.1 77
% 3/8 - TKa900 421010  M8-M10 6500 47 - 60 6.8 204 23 1.50 1/4 9.5 2.1 78
% 38 - TKa900-C 421035 M8-M10 6500 47 - 60 6.8 204 23 1.50 1/4 9.5 2.1 78
12— TKa1110 421021 M10-M12 5500 65 - 95 8.8 220 255 1.97 1/4 9.5 2.2 80
12— TKa1110-C 421026 M10-M12 5500 65 - 95 8.8 220 255 1.97 1/4 9.5 2.2 80
12— TKa1200 421070 M12 5900 85-130 10 237 29 2.60 1/4 9.5 2.2 82
12— TKa1200-C 421075 M12 5900 85-130 10 237 29 2.60 1/4 9.5 2.2 82
12— TKa1400 421030 M14 5200 100 - 160 13.1 246 29 3.00 1/4 9.5 2.2 84

1/2 - TKa1400-C 421055 M14 5200 100 - 160 13.1 246 29 3.00 1/4 9.5 2.2 84
12— TKa1500 421040 M14-M16 4200 150 - 220 132 254 325 3.60 1/4 95 2.4 84
12— TKA1500-C 421045 M14-M16 4200 150 - 220 132 254 325 3.60 1/4 9.5 2.4 84

Weitere Infos

auf unserer

" Modelle, deren Bezeichnung auf ,-C* endet, sind mit LED anstelle des Akustikgebers ausgestattet.

: : 2 Drehmomentspezifikation gilt nur als Richtwert, basierend auf Schraubversuchen des Herstellers
UULILTZTE 1o () 6 VPa. Aufgrund unterschiedlicher Einflussfaktoren kénnen Praxiswerte abweichen.

ZEMO

www.zemao-tools.de

Website.

TEL: +49 (0)40 303989100 e EML: info @ zemo-tools.de e WEB: www.zemo-tools.de

37



